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Smoła koksownicza  

Jeden z głównych produktów ubocznych 
procesu koksowania węgla. Średni uzysk 
smoły wynosi 3-4 % w przeliczeniu na suchy 
wsad węglowy. Przy aktualnej rocznej 
produkcji koksu w Polsce na poziomie  
ok. 8,5 mln t, wielkość produkcji smoły 
wynosi 320 tys. t.  

W nomenklaturze REACH smołę 
sklasyfikowano jako „wyodrębniony 
półprodukt transportowany”, stosowany 
wyłącznie jako surowiec do dalszego 
przerobu, w wyniku którego otrzymuje się 
inne produkty.  



Klasyczna metoda przetwórstwa smoły koksowniczej- 
proces ciągłej destylacji CDS 

Smoła

Woda + olej 
lekki

Produkty 
węglopochodne

Piec rurowy Kolumna odwadniająca Kolumna frakcjonująca



Klasyczna metoda destylacji atmosferyczno - 
próżniowej 



Produkty węglopochodne otrzymywane w wyniku 
klasycznego przetwórstwa smoły  

DESTYLACJA

Olej lekki

0,5-3 %

Olej karbolowy 

2-3%

Olej naftalenowy 

10-12%
Pak 

50-55 %

Olej antracenowy 

22-28%

Olej płuczkowy   

7-8 %

EKSTRAKCJA, 

KRYSTALIZACJA
KRYSTALIZACJA

Olej antracenowy filtrowany Antracen surowy Zasady pirydynowe 

surowe 
Surowe fenole Naftalen

Olej karbolowy 

obojętny

Olej naftalenowy  

odciekowy

DESTYLACJA

Fenol krezole Ksylenole Trimetylofenole
Olej do 

preparacji
karbolineum

Olej 

impregnacyjny

Olej do 

produkcji 

sadzy

Olej 

opałowy

ODCZYNNIKI
DESTYLACJA

Smoły 

drogowe

Destylacja i rafinacja, polimeryzacja

Benzol surowy

polimeryzacja

piroliza

Olej 

płuczkowy

Olej 

gazowniczy

Metylonaftaleny

Dimetylonaftaleny

Indol

difenyl

Akrydyna

Fluoranten

Piren

chryzen

Acenaften

Tlenek difenylu

Fluoren

fenantren

Antracen

karbazol

pirydyna

Zasady

pirydynowe

pikoliny

Wysokowrzące

zasady pirydynowe

chinolina

izochinolina

chinaldina

Smoły 

hutnicze

Smoły 

dachowe

Środki

antykorozyjne
lepiki

Benzol lekki Benzol ciężki
Żywice indenowo-

kumaronowe

BTK

Benzen-to luen-ksyleny

Pak do 

brykietowania

Pak

elektrodowy

Pak

twardy

Pak

 miękki

Paki

Specjalne

Koks pakowy



Warianty technologiczne przetwórstwa smoły 
koksowniczej 



Pozostałe metody przetwórstwa smoły koksowniczej  

Smoła koksownicza  

ZWOLNIONE 
KOKSOWANIE 

PROCESY 
WODOROWE  

PROCESY  
W WARUNKACH 

NADKRYTYCZNYCH 

• Uzysk frakcji olejowej 78% 
(największy przyrost frakcji 
olejowych) 

• Uzysk pozostałości 22% 
• Brak konieczności stosowania 

drogiego wodoru 
 

• Uzysk frakcji olejowej 
54% 

• Uzysk pozostałości 46% 
• Wysoce aromatyczne 

produkty ciekłe 
• Koks podatny na 

grafityzację 

• Uzysk frakcji olejowej 
58% 

• Uzysk pozostałości 42% 
• Oleje z przewagą 

węglowodorów 
naftalenowych (dekaliny, 
tetralina) 



Koncepcja technologii przerobu smoły koksowniczej 

Główne założenia koncepcji technologii przerobu smoły 
koksowniczej to: 
 
• Rezygnacja z produkcji paków elektrodowych; 
 
• Produkcja paku miękkiego w procesie destylacji atmosferycznej i 

pominięcie węzła destylacji próżniowej; 
 
• Skierowanie strumienia paku miękkiego do otrzymywania 

mezofazy sferycznej lub koksu pakowego z przeznaczeniem do 
produkcji anod baterii litowo-jonowych; 

 
• Wykorzystanie nadmiaru paku miękkiego jako surowca do 

produkcji sadzy; 
  
• Otrzymywanie produktów olejowych: olej lekki, naftalen, olej 

płuczkowy. 
  



Otrzymywanie zawansowanych materiałów węglowych w wyniku 
przetwórstwa smoły  



Destylacja atmosferyczna z produkcją olejów, paku 
miękkiego i mezofazy sferycznej 

Smoła 
odwodniona 
azeotropowo 

(100 %)  
200 000 t 

Olej lekki + solwentnafta (3,5 %) 7 000 t 
Fenole (3,0 %) 6 000 t (12-15 % roztwór) 

Naftalen (10,0 %) 20 000 t 
Olej płuczkowy (8,5 %) 17 000 t 
Pak miękki (75 %) 150 000t 

30  
(o zawartości mezofazy 40 – 55%) 

do y

+ gaz 

10

5 10

Destylacja  
atmosferyczna 

Ekstrakcja 

Karbonizacja, g  ok. 8 000 t (4%) 

0 2

 + gaz

70 2
Pozostałość do 

u

0

Termopreparacja 400 – 450oC 



Zakłady przerabiające smołę koksowniczą 

Z. Stompel, Konferencja Koksownictwo 2018, GLOBAL COAL TAR MARKET A.D. 2018 BUSINESS AS USUAL? 



Zakłady przerabiające smołę koksowniczą 

Zakłady przerabiające 
smołę koksowniczą 



Podsumowanie 

 Zróżnicowane i dobrze rozpoznane podstawowe właściwości smoły 
węglowej pozwalają na komponowanie wsadu do procesu destylacji w 
celu uzyskania paków smołowych o założonych właściwościach w 
zależności od zastosowania 

 Istotnym czynnikiem wpływającym na właściwości produkowanych 
paków smołowych jest właściwy dobór konfiguracji technologicznej 
procesu destylacji 

 Niestety w Polsce aktualnie nie ma instalacji do destylacji smoły 
węglowej 



Podsumowanie 
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