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Koksownictwo w Polsce
— Instytut Chemicznej Przerobki Wegla

Zatozony: 1955
Nadzor: Ministerstwo Aktywow Panstwowych
Zatrudnienie: 135

Energetyka i Cieptownictwo
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Jeden z gitéwnych produktéw ubocznych
procesu koksowania wegla. Sredni uzysk
smoty wynosi 3-4 % w przeliczeniu na suchy

w nomenklaturze REACH smote
sklasyfikowano jako »wyodrebniony

IIl:lIlll INSTYTUT CHEMICZNE)
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Klasyczna metoda przetworstwa smoty koksowniczej-
proces ciqgtej destylacji CDS
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Klasyczna metoda destylacji atmosferyczno -
prozniowej
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Produkty weglopochodne otrzymywane w wyniku
klasycznego przetworstwa smoty
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Warianty technologiczne przetworstwa smoty
koksownicze]j

- Destylacja atmosferyczno - prézniowa z produkcja naftalenu, fenoli
oraz olejow smotowych i paku elektrodowego

- Destylacja atmosferyczna z produkcja naftalenu, fenoli, oleju
ptuczkowego oraz paku miekkiego do produkcji sadzy (CBO) lub
koksu pakowego

- Przeréb destylacyjny z wydzieleniem strumienia paku do
otrzymywania pakow specjalnych dla zaawansowanych materiatow
weglowych m.in. widkien weglowych, kompozytéw wegiel - wegiel,
mezofazy sferycznej
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Pozostate metody przetworstwa smoty koksowniczej

[ Smota koksownicza }

\ 4 \ 4

PROCESY
PROCESY W WARUNKACH ZWOLNIONE
WODOROWE KOKSOWANIE
NADKRYTYCZNYCH

+ Uzysk frakcji olejowej . Uzysk frakcji olejowej 78% + Uzysk frakcji olejowej
58% (najwiekszy przyrost frakcji 54%

+ Uzysk pozostatosci 42% olejowych) « Uzysk pozostatosci 46%

+ Oleje z przewagq . Uzysk pozostatosci 22% * Wysoce aromatyczne
weglowodoréw . Brak koniecznosci stosowania produkty ciekte
naftalenowych (dekaliny, drogiego wodoru » Koks podatny na
tetralina) grafityzacje
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Koncepcja technologii przerobu smoty koksowniczej

Giowne zatozenia koncepcji technologii przerobu smoty
koksowniczej to:

- Rezygnacja z produkcji pakow elektrodowych;

 Produkcja paku miekkiego w procesie destylacji atmosferycznej i
pominiecie wezta destylacji prozniowej;

« Skierowanie strumienia paku miekkiego do otrzymywania
mezofazy sferycznej lub koksu pakowego z przeznaczeniem do
produkcji anod baterii litowo-jonowych;

 Wykorzystanie nadmiaru paku miekkiego jako surowca do
produkcji sadzy;

- Otrzymywanie produktow olejowych: olej lekki, naftalen, olej
ptuczkowy.
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Otrzymywanie zawansowanych materiatlow weglowych w wyniku
przetworstwa smoly
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strumien paku | Dodatkowa )
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Destylacja atmosferyczna z produkcja olejow, paku
miekkiego i mezofazy sferycznej

Smota Olej lekki + solwentnafta (3,5 %) 7 000 t
odwodniona Fenole (3,0 %) 6 000 t (12-15 % roztwér)
azeotropowo Naftalen (10,0 0/0) 20 000 t

(100 %) Olej ptuczkowy (8,5 %) 17 000 t
200 000 t Pak mIQkkI (75 o/0) 150 000t

Wydzielony strumieri paku \
(25,0 %) 50 000 t

pozostaty strumien paku do produkgji

Termopreparacja 400 — 450°C sadzy (50,0 %) 100 000 t

, +
Pak mezofazowy oleje dosadzy (10,0 9) 20000 t olejow z produkdji
(15%) 30000t i +gaz mezofazy sferycznej do produkgji
(o zawartosci mezofazy 40 — 55%) (5%) 10000t sadzy
Ekstrakcja l Suma (CarbonBlackQil) + gaz:
70,0 % 120 000 t

Pozostatos¢ do
oleju na sadze
(5%) 10000t

Karbonizacja, grafityzacja i otrzymanie MesoCarbonMicroBids ok. 8 000 t (4%)
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Mezofaza sferyczna
(5,0 %) 10 000 t




Zaklady przerabiajace smote koksowniczag

CENTRAL EUROPEAN COAL TAR PROCESSING INDUSTRY
1990 — 2008: FALL AND DECLINE

Kremikovtsi (Sofia) _ 1992

Hungary Dunaferr (Dunaujvaros)

Blachownia (Kedzierzyn)

Zabrze (Zabrze) - 2005
- Sendzimir (Krakow) - 1997
Chrobry (Watbrzych) ” 1992

Hajduki (Chorzow)

Romania

Z. Stompel, Konferencja Koksownictwo 2018, GLOBAL COAL TAR MARKET A.D. 2018 BUSINESS AS USUAL?
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Zaklady przerabiajace smote koksowniczag

Rutgers Germany GmbH Koppers Inc.

\ / (Pittsburgh, PA)

Zaktady przerabiajgce
smote koksowniczg

N

Inustrial Quimica del Nippon Steel Chemicals &
Nalon SA Material

v

Deza a.s.
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Podsumowanie

— Zrdznicowane i dobrze rozpoznane podstawowe wtasciwosci smoty
weglowej pozwalajg na komponowanie wsadu do procesu destylacji w
celu uzyskania pakow smotowych o zatozonych wtasciwosciach w
zaleznosci od zastosowania

— Istotnym czynnikiem wpltywajagcym na wtasciwosci produkowanych
pakow smotowych jest wtasciwy dobor konfiguracji technologicznej
procesu destylacji

— Niestety w Polsce aktualnie nie ma instalacji do destylacji smoty
weglowej
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Podsumowanie
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INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1 ¢ 41-803 Zabrze

NIP: 648-000-87-65
Regon: 000025945
KRS: 0000138095

Telefon: 32 271 00 41 E-mail: office@ichpw.pl
Fax: 32 271 08 09 Internet: www.ichpw.pl

ZCBL

CENTRUM BADAN LABORATORYJNYCH
Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 200
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
e-mail: cba@ichpw.pl

CENTRUM BADAN TECHNOLOGICZNYCH
Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 300
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
e-mail: cit@ichpw.pl
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