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Wptyw dodatku koncentratu flotacyjnego oraz operacji czesciowego
brykietowania mieszanki wsadowej na jakos¢ koksu
- wybrane wyniki realizacji badan w ramach projektu DensiCoal

Michat Rejdak, Karina Ignasiak, Jolanta Robak, Aleksander Sobolewski - ICHPW
Iwona Helt - JSW Innowacje S.A
Piotr Kaczmarczyk - JSW Koks S.A

Konferencja Koksownictwo 2019
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Plan prezentacji

*» Wprowadzenie — krotko
o0 Projekcie DensiCoal

*» Metodyka badan
** Wybrane rezultaty
** WniosKi
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Wprowadzenie - krétko o Projekcie DensiCoal

Akronim: DensiCoal - POIR.01.02.00-00-0203/17 DensiCoal - Technologia
wytwarzania zageszczonego komponentu mieszanek dla zasypowego systemu
obsadzania komor koksowniczych z wykorzystaniem drobnoziarnistych frakgji
weglowych (DFW)

Partnerzy Projektu - Konsorcjanci: JISW
JSW Innowacje S.A - Project Leader -
¢
JSW Koks S.A v JSW KOKS SA
JSWS.A '
_ JSWSA

ICHPW - realizator czesci badawczej chn :,'\,’QSZTE%T@UBTKﬂ;'\,?é'LCAZNEJ

E““dus?'-‘i'{. Rzeczpospolita S [ R— Unia Europejska

uopside, I Pobke T
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Wprowadzenie - krétko o Projekcie DensiCoal

Etapy badawcze Projektu

WP 1. Badania wiasciwosci potencjalnych surowcow do wytwarzania zageszczonego komponentu
mieszanek weglowych do koksowania

WP 2. Badania wptywu DFW w stanie sypkim i zageszczonym na jakos¢ koksu
— skala laboratoryjna

WP 3. Weryfikacja metody wytwarzania zageszczonego komponentu wsadu weglowego do
koksowania - skala wielkolaboratoryjna

WP 4. Proby skrzynkowe koksowania mieszanek z dodatkiem zageszczonego komponentu wsadu
weglowego

WP 5. Badania procesu otrzymywania drobnoziarnistych frakcji weglowych (DFW) jako surowca do
otrzymywania zageszczonego komponentu wsadu koksowniczego - skala przemystowa

WP6. Przygotowanie zatozen projektowych i infrastruktury do budowy pilotowej instalacji
wytwarzania zageszczonego komponentu weglowego (realizacja technologii DensiCoal)

WP 7. Budowa instalacji pilotowej do wytwarzania zageszczonego komponentu weglowego

WP 8 / WP 9. Technologiczne proby koksowania wytworzonych w skali pilotowej zageszczonych
komponentéw weglowych - skala komorowa

} lII:IIIII INSTYTUT CHEMICZNE)
PRZEROBKI WEGLA



Wprowadzenie - krétko o Projekcie DensiCoal

2018 r 2019r 2020 2021r
Etap Wykonawca Podwykonawca
[l Il 1" v
1 JSW Innowacje IChPW
2 JSW Innowacje IChPW
3 JSW Innowacje IChPW
4 JSW KOKS
5 JSWS.A.
6 JSW KOKS
7 JSW Innowacje IChPW
8 JSW Innowacje IChPW
9 JSW KOKS
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Wprowadzenie - krétko o Projekcie DensiCoal

i ) Operacja
Skladowisko wegli kompaktodvania
Yo ]
Preparacja mieszanki Produkcja koksu
(mielenie, komponowanie,
usrednianie.)
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Wprowadzenie - krétko o Projekcie DensiCoal

® hard coking coal W semi-soft coking coal

200

150

100

50

U.S dollars per metric ton

2018 2019 2020 2021 2022

Zrédto: www.statista.com/statistics/779868/forecasted-price-of-
coking-coal-by-type/

Cel Praktyczny Projektu:

Zwiekszenie efektywnosci produkcji koksu poprzez wprowadzenie
technologii czesciowego brykietowania mieszanki wsadowej:

- zwiekszenie zawartosci wegli gazowo-koksowych (obnizenie kosztow
mieszanki wsadowej) i flotokoncentratow, zwiekszenie gestosci wsadu -
wzrost produktywnosci
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Metodyka badan
Surowce

Surowcami do badan byty wegle i flotokoncentarty weglowe pochodzace z kopalh
Jastrzebskiej Spoétki Weglowej S.A, bedace podstawowymi komponentami mieszanek
wsadowych - sktad mieszanek uzgodniony z JSW Koks S.A

Parametr

Vdaf

Cdaf

Vdaf

Cdaf

C1 C2 C3 C4 ©5
229 29.4 22.5 316 32.3
6.0 92 6.4 6.3 4.3
89.6 86.9 89.3 86.9 86.8
4.7 51 46 51 5.0
1.3 1.2 1,0 1.1 1.0
0.52 0.69 0.48 0.46 0.68
1.84 2.11 2.81 1.87 3.82
F1 F2 F3 F4 F5
23.2 28.41 22.43 30.55 32.54
6.5 51 3.9 8.9 11.5
89.20 87.36 89.80 86.50 85.99
470 4.92 471 498 5.01
1.38 1.35 1.10 1.21 1.28
0.60 0.76 0.43 0.60 1.15
1.60 1.21 1.46 3.60 4 .51

e Mieszanki pieciosktadnikowe

 Trzy poziomy zawartosci wegli
typu 34 (20, 30 and 40%)

» Dodatek flotokoncentratow w
formie sypkiej i skompaktowanej
(brykiety)

| Mieszanki ____
m B20 B30 B40
300 263 225
‘ 350 306 263
150 131 113
150 200 250
5.0 10.0 15.0
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Metodyka badan
Testy koksowania i ocena jakosci koksu

* Preparacja wsadu, brykietowanie, usrednianie
* Testy gestosci nasypowej

* Proces koksowania(4 kg — Karbotest ICHPW)

* Ocena jakosci koksu:

e CRI - wskaznik reakcyjnosci koksu

* (SR - wskaznik wytrzymatosci poreakcyjne;
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Rezultaty

735 \.\
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udziat flotokoncentratu, %

Whiosek: obnizenie gestosci nasypowej
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Rezultaty

wzrost: 5,2 p.%

O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
udziat flotokoncentratu, %

Whiosek: niekorzystny wzrost reakcyjnosci
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Rezultaty

spadek: 9,8 p.%

O 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
udziat flotokoncentratu, %

Whniosek: obnizenie wskaznika wytrzymatosci poreakcyjnej CSR
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Rezultaty

p, kg/m? (st. suchy)
e e L I
5 8 8 8 8

210 Przyrost gestosci nasypowej: 6,8%

700
0 10 20 30 40 50 60 70

udziat brykietéow, %

najkorzystniejszy udziat brykietow: 30%
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Rezultaty
Sposodb brykietowania / zawartos¢ wegli typu 34 vs. gestos¢ nasypowa
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brykietowanie usrednionej mieszanki - wyzsza gestos¢ wsadu
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Rezultaty
Udziat wegli typu 34 vs. Wskaznik CRI

|
33 ./ ,
32 I
31 l
I
30 . : . : .
15 20 25 30 35 40 45

udziat wegla typu 34, %

Wykorzystanie czesciowego brykietowania pozwala wprowadzi¢ wiecej
wegli typu 34
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Rezultaty
Udziat wegli typu 34 vs. Wskaznik CSR

# mieszanka bez brykietow

W 30% brykietow (cz. brykiet.)

® 30% brykietow z flotokoncentratu
‘q'[] I I I I I

15 20 25 30 35 40 45

udziat weglatypu 34, %

Wykorzystanie czesciowego brykietowania pozwala wprowadzi¢ wiecej
wegli typu 34
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Whnioski

s Wzrost zawartosci flotokoncentratu w mieszance wsadowej prowadzi do obnizenia
gestosci nasypowej wsadu

*» W konsekwencji spadku gestosci nasypowej, pogorszeniu ulegajg wskazniki CRI i CSR

*» Wprowadzenie technologii czesciowego brykietowania wsadu weglowego umozliwia
wytworzenie koksu charakteryzujgcego sie rownowaznymi parametrami jakosciowymi
przy zwiekszonej zawartosci wegli typu 34

Dalsze kroki: weryfikacja w skali testow skrzynkowych, budowa instalacji pilotowej,
weryfikacja w uktadzie rzeczywistym koksowni

Prezentowane rezultaty powstaty w wyniku realizacji projektu POIR.01.02.00-00-0203/17 pt. " Technologia
wytwarzania zageszczonego komponentu mieszanek dla zasypowego systemu obsadzania komér koksowniczych z
wykorzystaniem drobnoziarnistych frakcji weglowych (DFW)", wspotfinansowanego z Europejskiego Funduszu

Rozwoju Regionalnego

Fundusze Rzeczpospolita S |- Unia Europejska
Europejskie - Polska tada i Rozwojy Europejski Fundusz
Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

III:IIlII INSTYTUT CHEMICZNE)
PRZEROBKI WEGLA



Dziekuje za uwage

E-mail: mrejdak@ichpw.pl



