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Wstep

VIU (value-in-use)

Aktualna wartosc netto aktywow obliczona na podstawie oszacowania ich
przysztych netto wartosci, wliczajgc wartos¢ zbycia jesli zostanie uszkodzony

http://www.businessdictionary.com/

Value-in-use of aktywoéw jest aktualng wartoscig netto przeptywéw lub
okreslonych korzysci generowanych przez aktywa dla okreslonego celu

wykorzystania przez wiasciciela.
http://www.readyratios.com/

TCO (total-cost-of-ownership)

Szacunek wszystkich bezposrednich i posrednich kosztow zwigzanych z

aktywami lub zakupami w okresie catego zycia produktu
http://www.businessdictionary.com/

Istotg jest koniecznos$¢ wyceny petnego kosztu podjetej decyzji a nie tylko
ceny zakupu

http://www.costquest.com/
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Jakos¢ wegla w odniesieniu do jakosci koksu

Jakosc¢ wegla

| J_; b - . ,' ‘~
" KOKSOWANIE
- _.

-
-
e

Jakosc¢ koksu
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Zrodia parametréw jakosciowych koksu

Pozytywne Negatywne

Brak danych dla
pojedynczych wegli

Rzeczywiste wartosci

Dane przemystowe

Zwalidowane dla waskiego
zakresu wegli

Szybkie Nie akceptowalna

Wynik przed zakupem niepewnosc¢ uzyskiwanych
wynikow poza
zwalidowanym zakresem

Model matemat.

Zwalidowane na obiektach
rzeczywistych Jeden test — wynik dla

Test pilotowe Mozliwoé¢ korelacji z partii (reprezentatywnosc)

roznymi weglami Warunki testu wptywaja
Korelujg z wynikami na wyniki
przemystowymi
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Whnioski

Do wiarygodnej wyceny wegla dla procesu koksowania nie
wystarcza analizy fizykochemiczne,
niezbedne jest wyprodukowanie koksu i ocena jego jakosci.

wes ¥ D ESTIn?ation of coal VALue-in-
— T use in terms of CSR under

WR | 5 Db s s different carbonization

wez B conditions

WP 3 vty ks patrghehy and tosenaty ESTIVAL

® Explanation of the influence of carbonization conditions on CSR
WP 4 _ . v .
® Explanation of the sensi tivity of coals to carbonization conditions

| 741659 — ESTIVAL — RFCS-2016
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Parametry testow i wyniki

Czynniki wplywajaca na jakos¢ koksu

Coal components Coal charge
quality preparation

( Coke |Je—=

iiquality_y)

Coking process
parameters
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Cel - cena wegla

Tablica E.1 — Krytyczna réznica odtwarzalnosci

ISO 18894:2018 (2006)
Wartos¢ Krytyczna Wartos¢ Krytyczna
roznica Foznica
> 33 8 (5)a < 55 10 (8)3
<33 4,5 (3,5) > 55 5,5 (4,5)

a Wartosci przyblizone.
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Index z- score

Badania biegtosci — wskazniki CRI i CSR koksu
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Testy w IChPW

Instalacja Karbotest

Wsad CPM DMT
Test 2 x 4kg 2 x 4kg
Standard
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, SD HR, 8% wilgo¢, 820 kg/m?>
HR
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, max HR, 8% wilgo¢, 820 kg/m?>
wilgo¢
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, SD HR, 5% wilgo¢, 780 kg/m>
wilgo¢
4 kg wilgotny, 95% <3 mm, SD HR, 8% wilgo¢, 780 kg/m>
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Testy w IChPW
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Testy w IChPW
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Testy SHO

CSR (%)

69,0 40,0
67,0
65,0 -_,{\, = 0
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59,0 | T
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coking rate - heating system power
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Testy SHO

Dun 2 Dun 1 Dun 3
coking time 8:49:00 18:00:00 66:00:00
CRI 27,5 26,6 25,5
CSR 62,3 65,1 68,0
DMT 2 DMT 1 DMT 3
coking time 6:06:00 18:00:00 66:00:00
CRI 33,3 31,3 32,0
CSR 58,9 62,4 62,5
70,0 34,0
30 2
680 e e 32,0 oS
66,0 ---___,..--"""-“-- ______________________________ 51 S SO ----------CTT
g 64,0 ’f"e- ___________________________________________________________________ g 30,0 g
e S B 290
E & .B-- T TTTTTTTTTTScs-----4A 80 e
Bl I S -
B ’ SO _
L 260 = "'1""""‘"'-"'—';'-'."_';;;;'_'_';_':_"_' """
58,0 : : . . . 25,0 : : . ‘ --<.>
5:36 17:36 29:36 41:36 53:36 65:36 5:36 17:36 29:36 41:36 53:36 65:36

coking/soaking time (h:mm)
= «0==Dunkirk - B —DMT

coking/soaking time (h:mm)
= «0==Dunkirk — B = DMT
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Testy MWO

Zawartosci wilgoci: 5 % = Gestos¢ nasypowa = 775 kg/m3
System zasypowy = Czas przetrzymywania: 30 min

Temperatura scian: 1100 °C = Gaszenie koksu: mokre

Bl B2 PD

BD (kg/m3) 790 820 780
v (mm/min) 0.34 032 0.39
JIS test indices
DI150/15 (%) 79.4 81.0 80.4
DI150/5 (%) 15.3 145 104

} 16/wstaw liczbe slajdow
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Testy MWO

INCAR ALS BHP

Wilgo¢ (%) 5 5 5

Gestos¢ (kg/ms, d) 775 780 820

Temp. scian T (°C) 1100 1100 1100
= Rozne gestosci nasypowe

780 kg/m3 820 kg/m3 850 kg/m3
= Roézna szybkos¢ ogrzewania
1100 °C 1200 °C
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CSR - mieszanka francuska

» ROznice w procedurze standardowej
(szybkos¢ koksowania, temperatura koncowa)

ECT 11N0Q°C
/1 ﬁCT ~105$ C =i ¢ CPM
69 I _ A DMT
£/ FCT 1020°C

e 67 : I 1 INCAR
° F 50°C

65 ! 1 1 ECFI0 A 10kg DMT
5 } — | °
O 63 t l 1 FCT<950° ® SHO AMO

61 1 0 No load L ¢ Karbotest

23 8% H20 A DK

>/ STD ALS BH ®FLO

710 730 750 770 790 810 830 850 870 890
Bulk density, kg/m3
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CSR - mieszanka niemiecka

» ROznice w procedurze standardowej
(szybkos¢ koksowania, temperatura koncowa)

72

¢ CPM

70 : ! |
) ﬁ A /i ) 7| aDmT

X 1 | 1 ‘1‘ A DMT 10 kg
‘f’f; 66 ?/I ﬁ A DMT Wet
! A INCAR
64 i [ 1 * ICHPW
62 V A Industrial
1 BHP 820 kg/m3

ALS 780 kg/m3
60 g/

710 730 750 770 790 810 830 850 870 890 910 930 950
Bulk density db, kg/m3
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CSR - porownanie z koksem przemystowym

» CSR wzrasta wraz z gestoscig nasypowg wsadu |
mniejszq zawartoscig wilgoci (podobna temp.
koncowa koksu)

» Jednak nie osigga sie jakosci koksu przemystowego

%
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Bulk density, kg/m3
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Wytrzymatos¢ mechaniczna

» 110 ulega poprawie wraz z gestoscig nasypowg
wsadu i mniejszg zawartoscig wilgoci
» Nie wida¢ wptywu na wartosc 140

24 ® DK blend 67 e DK blend
65
23 T PD 63 T | PD
2 Wide oven 61 Lol { .................... | Wide oven
21 59 B Lty
x + T X 57 1
~20 | ®.. <
o R S o 55
‘: 19 ] ------ % ............. T S 53 -[ -[
s L I, *T L 51 | J
[ 49
17 47
750 775 800 825 850 875 750 775 800 825 850 875
Bulk density, kg/m3 Bulk density, kg/m3

. - I=hip) INSTYTUT CHEMICZNE)
} 21/wstaw liczbe slajdéw ...my przekraczamy standardy! w PRZEROBKI WEGLA



Podsumowanie

1. Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania sg najuzyteczniejsze -

najlepszy kompromis pomiedzy wiarygodnoscig wynikow a kosztem

2. Badania prowadzone z zastosowaniem réznych piecéw pilotowych

3. Zastosowane zmienne parametry procesu koksowania

4. Roéznice pomiedzy wynikami dla réznych instalacji sg znaczace.

5. Prace sg kontynuowane
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INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1 ¢ 41-803 Zabrze

Telefon: 32 271 00 41 E-mail:  office@ichpw.pl NIP:  648-000-87-65
Fax: 32 271 08 09 Internet: www.ichpw.pl Regon: 000025945

ZCBL

CENTRUM BADAN LABORATORYJINYCH
Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 200
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
e-mail: cba@ichpw.pl

CENTRUM BADAN TECHNOLOGICZNYCH

Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 300
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
e-mail: cit@ichpw.pl
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