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CPM, Forbach, Francja 

400 kg MWO 

Ogrzewanie Elektryczne 160 kW 

Szerokość (mm) 470 

Długość (mm) 1 000 

Wysokość (tok - strop) (mm) 1 200 

Wysokość wsadu (mm) 1 050 

Gęstość wsadu – z (kg/m3) 750 

Gęstość wsadu – u (kg/m3) 1 000 – 1 040 

Temperatura ścian (°C) 1 100 (z) /1 195 (u) 

Czas koksowania (h) 19 (z) / 20,5 (u) 

Czas wygrzewania (h) 2 h 

Temperatura koksu (°C) >1 000 (z) />1 100 (u) 

Zawartość wilgoci (%) 7 (z) / 11 (u) 

Uziarnienie mieszanki – z 70-75 % < 2 mm 

Uziarnienie mieszanki – u 80-85 % < 2 mm 

Pomiar ciśnienia gazu / koksowania 

Pomiar skurczu + 



DMT, Essen, Niemcy 



DMT, Essen, Niemcy 

•

•

•



INCAR, Oviedo, Hiszpania 

Piec pół- pilotowy 

Wymiary:  

Szer. : 170 mm, dł. : 275 mm,  

Wys. : 863 mm  

Pojemność: 17 kg 

Grzanie elektryczne 

Temperatura ścian: 1100 ºC 

Końcowa temp. w osi wsadu:  950 ºC 

Czas przetrzymywania: 30 min 

Końcowa temp. koksowania: > 1000 ºC 

Czas koksowania: 4 godz. 



Liberty, Ostrava, Czechy 

Parametry komory 

Wysokość komory 0,98 m 

Wysokość wsadu 0,88 m  

Szerokość 0,45 m 

Długość 1,59 m 

Parametry wsadu 

Ubijany 
  500  kg 

1100  kg/m3 

Zasypowy 
  450   kg 

  750  kg/m3 

Parametry techniczne 

Ruchoma ściana 

Trzy tensometry  0-100 kPa 

Ogrzewanie  

8 spiral grzewczych 115 kW 



Liberty, Ostrava, Czechy 

ASTM D2014 „Standard Test na 

Test Method for Expansion or 

Contraction of Coal by the  

Sole-Heated Oven”: 



U.S. Steel, Kosice, Słowacja 

Piec półtechniczny 

Wymiary:  

szerokość 455mm  

długość 1 625mm 

wysokość 1 120 mm 

Masa wsadu: 330 kg 

Ogrzewanie: elektryczne 

Temperatura ściany: 1 200 ºC 

Końcowa temperatura w osi:  1 100 ºC 

Temperatura koksu: > 1 000 ºC 

Czas koksowania: 16-18 h 



Trinecke Zelezarny, Trzyniec, Czechy 
ThyssenKrupp, Duisburg, Niemcy 

Parametry komory  

Wymiary komory Sz x Dł x W, mm 300 x 500 x 670 

Wym. wsadu węgl. Sz x Dł x W, mm 280 x 480 x 500 

Masa wsadu węglowego, kg 60 

Gęstość  wsadu węgl.  (suchy), kg/m3 720-1000 

Temperatura grzałek, oC 1300 

Temperatura ścian grzewczych, oC 1200 

Temperatura  koksowania, oC 1050 - 1200 

Zużycie energii, kW 60 

Zużycie gazu ziemnego, m3/h 0,4 



Carbolite – Gero  - MWO 



Karbotest, IChPW 

Standardowe warunki wykonywania testu: 

 

Początkowa masa wsadu  - 4 kg 

Wilgotność wsadu - 8 % 

Uziarnienie                - < 3 mm - 95 % 

Załadowywanie   - ubijany(zasypowy) 

Gęstość wsadu  - 870 kg / m3 

Wstępne grzanie  - 920 °C 

Przyrost temperatury - ~1,5 °C / min 

Przepływ gazu na końcu testu  

 (wskazanie końca testu)  - 0,5 l/min 

Końcowa temp. koksow.    - ~930 °C 



Piecyk 40 kg, IChPW 

Standardowe warunki wykonywania testu: 

 

Początkowa masa wsadu  - do 40 kg 

Wilgotność wsadu - 8 % 

Uziarnienie                - < 3 mm - 95 % 

Załadowywanie   - ubijany(zasypowy) 

Gęstość wsadu  - do 1000 kg / m3 

Wstępne grzanie  - 950 °C 

Przyrost temperatury - ~1,5 °C / min 

Końcowa temp. koksow.    - ~1050 °C 



Koksownia Częstochowa Nowa 

Oszczędność kosztów 
wynikająca z 

ograniczenia ciśnienia 
na ścianach 

Zwiększona wydajność 
produkcji koksu 

Zwiększona dokładność 
prognozowania 

CRI: 3% ->  2%  
CSR:  10% ->  3% 

Prognozowanie 
wskaźników Micum, w 

szczególności M80 

Przygotowanie 
wkładu węglowego 

Przetwarzanie węgla 

Parametry 
koksowania 

Jakość składu 
węglowego 

Jakość koksu 

Bezpieczeństwo 
procesu koksowania 



Założenia technologiczne do konstrukcji pieca 

• Piec z ruchomą ścianą 

• Masa wsadu do 750 kg 

• Reprezentatywna próbka na analizę sitową, Micum, CRI/CSR, 

analizy chemiczne, koksu odlewniczego 

• Możliwość przygotowania i koksowania wsadu ubijanego  i 

zasypowego 

• Możliwość regulacji szerokości naboju od 380 mm do 550mm 

• Pomiar temperatur powierzchni ścian grzewczych na 3 poziomach  

• Pomiar ciśnienia koksowania na 3 poziomach i 3 wysokościach 

• Pomiar temperatury i ciśnienia gazu w osi wsadu 

• Pomiar skurczu poziomego i pionowego 



„System oceny bezpieczeństwa eksploatacji baterii 
koksowniczych w aspekcie produkcji 

wysokojakościowego koksu dla potrzeb sektora 
stalowego” 
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