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Doswiadczenia eksploatacyjne po
wdrozeniu nowego sposobu eksploatacji
baterii koksowniczych przy
zréoznicowanych cisnieniach gazu
surowego w odbieralnikach spetniajacego
kryteria BAT 46 i BAT 49
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Wprowadzenie ‘s‘ JSW KOKS SA

Zagadnienia ochrony srodowiska w koksownictwie zostaty
zawarte w decyzji wykonawczej Komisji Europejskiej z dnia
28 lutego 2012 r. ustanawiajace konkluzje dotyczace
najlepszych technik (BAT) zgodnie z dyrektywg Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych, w odniesieniu do produkcji zelaza i stali.
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Zapisy BAT 46 i BAT 49 odnoszg sie do poziomu emisji z baterii
koksowniczej, ktorej posrednich zrédet mozna upatrywaé¢ w pracy
odbieralnikow gazu surowego. W BAT 46 punkt Xl przywotane jest wprost
zalecenie stosowania w konstrukcji odbieralnika rozwigzan indywidualnej
regulacji ciSnienia w komorze koksowniczej. Rozwigzania charakteryzujg sie
tym, ze w odbieralnikach utrzymywane jest cisnienie bliskie ,,0” .

Dotychczas powszechnie obowigzujgce zasady pracy odbieralnikdw gazu
polegaty na tym, ze cisnienie gazu surowego w odbieralniku oddziatywujac
na komore powinno gwarantowaé utrzymanie dodatniego cisnienia w
komorze koksowej przez caty czas cyklu koksowania, a zwtaszcza w jego
koncowej fazie. Dla wysokosci komar 5,5 m utrzymywane jest w zakresach
120 - 150 Pa
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Wykres typowych zaleznosci cisnienia gazu w komorze (kolor zielony) w czasie catego
cyklu koksowania. Kolorem czerwonym oznaczono cisnienie gazu w odbieralnikach. a
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Bateria nr 3 w Koksowni Przyjazn jest bateria dwuodbieralnikowa
konstrukcji PWR 63-D, zostata ona uruchomiona w 1988 r. Na tej to
baterii wdrozono innowacyjny sposob pracy odbieralnikow polegajacy
na tym, ze:

- w pierwszej fazie koksowania bezposrednio po zasypaniu komory
mieszankg weglowg komore nalezy podtaczy¢ do odbieralnika gazu
strony koksowej, w ktorym panuje cisnienie 30 Pa.

- nastepnie, po uptywie potowy czasu cyklu koksowania, komore
nalezy przetaczy¢ do pracy z odbieralnikiem strony maszynowej, w
ktorym utrzymywane jest cisnienie 120 Pa.
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SK SM Celem prob byto uzyskanie odpowiedzi na pytania :
1. Czy ciSnienie 30 Pa w odbieralniku SK
T umozliwia osiggniecie stanu rdéwnowagi
pomiedzy iloscia produkowanego w komorze
H . gazu surowego, a zdolnoscia odprowadzania
T |1 120 Pa tego gazu przez odbieralnik SK?

iy : A 2. Czy wyznacznikiem stanu rdwnowagi pomiedzy
\_/ \_/ \_/ ilosScia gazu produkowanego w komorze, a
iloscia odprowadzanego gazu przez odbieralnik
SK jest cisnienie w zakresie ,,0” w przestrzeni

podsklepieniowej komory?
R.__ 3. Czy cisnienie 120 Pa w odbieralniku po SM
gwarantuje uzyskanie dodatniego ci$nienia nad

T,, T, - pomiar temperatury w przestrzeni podsklepieniowej

i osi wsadu tokiem komory w koncowej fazie koksowania?

P,, B, - pomiar cisnienia na wysokosci toku komory

30 Pa

po stronie koksowej oraz w przestrzeni podsklepieniowe;j



Przebieg prob ‘s’ JSW KOKS SA

1000
950 —— Odbieralnik SM
900
850
800

750
700 ——0,5 m nad tokiem komory

—— Odbieralnik SK

Przestrzen podsklepieniow

650
600
550
500
450
400
350
300
250
200
150
100

5

Cisnienie [Pa]

! ¥

1 I
g b M i, T

o

-50
-100 Czas koksowania [h]
0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19

Wykres podstawowych parametréw cisnieniowych w komorze préba 3.
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Wykres podstawowych parametrow cisnieniowych w komorze préba 5.
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t3cznie w przeciggu catego okresu prob wykonano 6 serii pomiarowych,
wszystkie nalezy uzna¢ za udane; uzyskane wyniki pomiaréw wykazywaty
bardzo zblizone wartosci.

We wszystkich przeprowadzonych probach cisnienie nad tokiem komory
osiggato wartosci dodatnie przed odtaczeniem komory od odbieralnika po
stronie koksowej.

Po przetaczeniu komory do odbieralnika po stronie maszynowej cisnienie
gazu mierzone nad tokiem komory wyraznie wzrastato, aby pod koniec czasu
koksowania osiggac wartosci 10 - 15 Pa.
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Poréwnanie podstawowych parametréw cisnieniowych w komorze podczas
prob z typowym wykresem zaleznosci ciSnienia gazu w komorze
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Dla oceny wptywu wprowadzonych zmian pracy baterii na wielkosci emisiji
zorganizowanej z komina baterii nr 3 dokonano zestawienia pomiarow
przed wprowadzeniem nowego systemu z roku 2017, z wynikami pomiarow
po wprowadzonych zmianach z roku 2019.

Z analizy danych zawartych w raportach wynika, ze:

1. spadfa emisja pytu catkowitego o ponad 18%,

2. obnizeniu ulegta wielkos¢ emisji CO o ponad 26%,

3. wielkosci emisji SO, oraz NO, ksztattowaty sie na porownywalnych do
siebie poziomach.
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Na podstawie zgromadzonych danych mozna wysnu¢ nastepujace wnioski:

1. w warunkach ruchowych mozna w sposéb trwaly i bezpieczny
eksploatowacé baterie dwuodbieralnikowg przy zréoznicowanych cisnieniach
w odbieralnikach gazu surowego bez ujemnego wptywu na jej stan
techniczny,

2. utrzymywanie cisnienia w odbieralniku SK 30 Pa i SM 120 Pa jest
gwarantem, ze w komorze koksowej przez caty czas cyklu koksowania
bedzie panowato wymagane dodatnie cisnienie gazu surowego,

Przeprowadzone pomiary dowodzg, ze zastosowanie proponowanego
rozwigzania prowadzi do ograniczenia emisji z komina baterii pytu catkowitego
oraz CO. Ponadto jej stan techniczny nie ulegt pogorszeniu a ogdlny widok

pracujgcej baterii ulegt poprawie. a



§) JSW KOKS SA

Niskotopliwa faza szklista o
duzej lepkosci, IMOSEAL

Projekt zrealizowany na podstawie umowy z roku
2017 zawartej pomiedzy Instytutem Ceramiki i
Materiatow Budowlanych Gliwice i JSW KOKS S.A.
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§) JSW KOKS SA

Widok nieszczelnosci sciany grzewczej przy odwréconym ciggu kominowym

.\



§) JSW KOKS SA

Dla okreslenia wptywu masy Imoseal na wielkos¢ emisji zorganizowanej w
miesigcu wrzesniu br. wykonano napylenie wszystkich komar baterii nr 3.
Po napyleniu catej baterii zlecono w CLPB wykonanie weryfikacyjnego

pomiaru wielkosci emis;ji.
Wyniki pomiarow zestawiano z pomiarami wykonanymi juz po
wprowadzeniu nowego systemu pracy baterii ale przed napylaniem baterii.

W wyniku napylenia uzyskano:

= obnizenie emisji pytu catkowitego o 7%,

= obnizenie emisji CO 0 24%,
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Opracowana masa Imoseal znakomicie nadaje sie do stosowania w
procesach biezgcego uszczelniania niewielkich ubytkow i nieszczelnosci
W ceramice $cian grzewczych.

Stosowanie masy Imoseal prowadzi do ograniczenia emisji
zorganizowanej z baterii.
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[ y 4

Widok fazy szklistej i wypetnienie fugi sSciany grzewcze;.
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Widok fazy szklistej z przestrzeni podsklepieniowej komory
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Dziekuje za uwage.




