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Wspolczesne instalacje oczyszczania gazu koksowniczego oprécz
wydzielania smoly, odsiarczania i odamoniakowania majg za zadanie gtebokie
usuwanie weglowodoréw benzolowych oraz doczyszczanie gazu z naftalenu.

Eksploatacja instalacji absorpcji benzolu przy réwnoczesnym
doczyszczaniu gazu koksowniczego od naftalenu pozwolity wyciagnaé wnioski,
ze decydujgca o skutecznosci rownoczesnego prowadzenia obu tych procesow
jest zaréwno jakos¢é absorbentu jak i udziat naftalenu w oleju odpedzonym. Tak
wiec jako nadrzedny cel pracy wezta odbenzolowania gazu koksowniczego
stawiane jest zapewnienie jakosciowych wilasciwosci oleju. Jako kryterium
jakosci przyjmuje sie wilasciwosci chtonne oraz kinematyczne absorbentu
oraz niska jego sklonnosé do tworzenia osadoéw. Stabilizacja udziatu naftalenu
w absorbencie decyduje zaréwno jego stabilnej koncentracji w oczyszczonym
gazie koksowniczym jak i udziale w benzolu surowym.

Obecnie jako najskuteczniejszy sposob dla zapewnienia petnej
ciaggtosci i stabilnosci pracy wezta odbenzolowania gazu przyjmuje sie
integracje jednostkowych proceséw podstawowych zachodzacych w instalacji
desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego odpowiedzialnej za przygotowanie
absorbentu.

W prezentacji przedstawiono niektére nowe trendy w rozwigzaniach
technologiczno - konstrukcyjnych instalacji desorpcji benzolu, ktére maja
zrédto we wnioskach wyprowadzonych na podstawie eksploatacji pracujgcych
instalacji zaprojektowanych i zrealizowanych przez Biuro Projekté
Koksoprojekt sp. z 0.0. w Zabrzu.
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Wydzielanie benzolu surowego z gazu koksowniczego.
Cykliczne przemiany absorbentu w wezle odbenzolowania gazu
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Wptyw regeneracji na wtasciwosci oleju ptuczkowego

| efekty absorpcji benzolu z gazu koksowniczego

Udzial skladnikéw w oleju odpedzonym

W Zatrzymanie regeneracji ~ @Acenaften @1 metylonaftalen  ©2 metylonaftalen ~ @X metylonaftaleny

Sktad oleju ptuczkowego
Zmiennosc¢ udziatow markerow odpowiedzialnych bezposrednio za absorpcje benzolu
W czasie prowadzenia procesu z regeneracjg ciggta i bez regeneracji oleju



Wptyw regeneracji na wtasciwosci oleju ptuczkowego

| efekty absorpcji benzolu z gazu koksowniczego
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Wptyw regeneracji na wtasciwosci oleju ptuczkowego

| efekty absorpcji benzolu z gazu koksowniczego
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Absorpcja naftalenu

Przy braku stabilnosci udziatu naftalenu w absorbencie

Koncentracja naftalenu w gazie nasyconym [mg/Nm?|
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Absorpcja naftalenu

W warunkach stabilnoSci udziatu naftalenu w absorbencie

Koncentracja naftalenu w gazie nasyconym [mg/Nm?|
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Udzial naftalenu [% w/w]
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Wyprowadzanie naftalenu w benzolu
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Stabilizacja witasciwosci oleju ptuczkowego
we wspofczesnef instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego

/ Instalacja absorpcji benzolu z gazu koksowniczego \
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Instalacja desorpciji benzolu z oleju ptuczkowego
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Stabilizacja witasciwosci oleju ptuczkowego

we wspofczesnef instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego

Warunek WYSTARCZAJACY

Utrzymywanie statosci parametrow oleju obiegowego w tym :
sktadu

swiasciwosci chtonnych (zdolnos¢ absorpcyjna)
swiasciwosci kinematycznych

Warunek KONIECZNY 1

Ciagte lub czeste minimalne uzupetnianie obiegu olejowego olejem sSwiezym

Warunek KONIECZNY 2

Regeneracja ciggta oleju obiegowego



Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu (ZKOB)




Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu (ZKOB)
Rozwigzanie technologiczne — regeneracja ciggta
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Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu (ZKOB)

Rozwigzanie technologiczne — spust polimerow

Benzol+woda (mieszanina par)
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Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu (ZKOB)

Integracja jednostkowych procesow podstawowych

Proces nr 1
Proces nr 2
Proces nr 3
Proces nr 4

Proces nr 5
Proces nr 6
Proces nr 7
Proces nr 8
Proces nr 9
Proces nr 10

Wstepne podgrzewanie oleju nasyconego

Koncowe podgrzewanie oleju nasyconego

Chtodzenie oleju odpedzonego

Destylacja (traktowana jako desorpcja lekkich frakcji benzolowych
z oleju ptuczkowego)

Rektyfikacja benzolu surowego

Kondensacja

Rozdziat frakcji weglowodorowych i wody

Regeneracja oleju ptuczkowego

Wyprowadzanie polimerow z obiegu technologicznego oleju
Wyprowadzanie naftalenu z oleju ptuczkowego oraz doczyszczanid
gazu koksowniczego



Stabilizacja witasciwosci oleju ptuczkowego

we wspofczesnef instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego

WNIOSEK

MOZLIWIE CIAGLE PROWADZENIE
WSZYSTKICH JEDNOSTKOWYCH PROCESOW PODSTAWOWYCH
w instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego
zapewnienia prowadzenie absorpcji benzolu i naftalenu
Z gazu koksowniczego
w optymalnie stabilnych warunkach



Stabilizacja witasciwosci oleju ptuczkowego

we wspofczesnef instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego

PYTANIE

W jakich warunkach najskuteczniej mozna przeprowadzac
MOZLIWIE CIAGLE PROWADZENIE

WSZYSTKICH JEDNOSTKOWYCH PROCESOW PODSTAWOWYCH
w instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego?



Wydzielanie polimerow ze strumienia regenerowanego oleju w sposob ciggty
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Wydzielanie polimerow ze strumienia regenerowanego oleju w sposob ciggty

Nowa Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu
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Instalacja desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego z zastosowaniem

Nowej Zintegrowanej Kolumny Odpedowej Benzolu

K-1 — NZKOB (New Integrated Wash Oil Still — NewlWOStill) W-1 wocC
— sekcja odpedowo — wzmacniajaca, |
G-1/M-1 - NZKOB (New Integrated Wash Oil Still — NewlWOStill)

— sekcja regeneracyjno — zbiornikowo — mieszalnikowa, /-

W-1 — kondensator,

W-2 — wymiennik olej — olej,

W-3 — wymiennik olej — woda, / 30°C

S-1 - ZRBIiWS (Integrated Benzol Water Separator — IBWS) — sekcja rozdzielcza, 0°C

T-3 - ZRBIWS (Integrated Benzol Water Separator — IBWS) — sekcja zbiornikowa, WOz

W-5 — podgrzewacz oleju
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Instalacja desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego z zastosowaniem

Nowej Zintegrowanej Kolumny Odpedowej Benzolu z kondensatorem spiralnym

Pary wodno - weglowodorowe:
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Strefa dochladzania kondensatu

strefakoncowsgo wykraplania  gszew inertrych
Schemat dziatania szczytowego kondensatora

o budowie spiralnej z catkowitym wykropleniem

i dochtodzeniem kondensatu.
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NewlIWOStill)

— sekcja regeneracyjno — zbiornikowo — mieszalnikowa,
W-1 — kondensator,

W-2 — wymiennik olej —olej,

W-3 — wymiennik olej — woda,
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(Integrated Benzol Water Separator — IBWS)
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W-5 — podgrzewacz oleju
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Wyzwania | szanse

Perspektywy rozbudowy Nowej Zintegrowanej Kolumny Odpedowej Benzolu

. Integracja technologiczna i aparaturowa w Kolumnach odpedowych

. 'w-1 A Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu - ZKOB

| (Integrated Wash Oil Still - IWOSHill)

B. Nowa Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu — NZKOB
(New Integrated Wash Oil Still — NewlIWOStill)

C. Rozbudowana Nowa Zintegrowana Kolumna Odpgdowa Benzolu —

NZKOB - rozwigzanie studialne

(New Integrated Wash Oil Still — NewlWOStill)
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Ochrona patentowa
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URZAD PATENTOWY RP

206911 Sposbb regeneracji oleju ptuczkowego
i urzgdzenie do regeneracji oleju ptuczkowego;

216107 Zintegrowane urzgdzenie do destylowania benzolu i regeneracji
oleju sorpcyjnego;

216108 Sposob oddestylowania benzolu z oleju ptuczkowego i sposob
oddestylowania benzolu z oleju ptuczkowego i regenerac;ji oleju
sorpcyjnego;

231181 Agregat rozdzielajgcy benzolu i wody separatorowej;

P.428628 Agregat do oddestylowania benzolu z oleju ptuczkowego
Z rownoczesng regeneracjg oleju ptuczkowego;

P.428629 Sposob wyprowadzania polimeréw wyodrebnianych w procesie
regeneracji oleju ptuczkowego.



Dziekuje za uwage.

Krzysztof Kalinowski

www.koksoprojekt.pl
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