INSTYTUT CHEMICZNE)
PRZEROBKI WEGLA

NP N
\‘.‘:‘) k’ t’"
» F

A
o‘/’
4

’ / POLSKA
o ce STULECIE ODZYSKANIA
NIEPODLEGLOSCI

Optymalizacja sktadu
ziarnowego mieszanki
weglowej dla baterii systemu
zasypowego w celu utrzymania
parametrow jakosciowych
koksu
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Plan prezentacji

» Wstep

» Poprawa jakosci koksu

» Zageszczanie wsadu weglowego
» Selektywny przemiat

» Projekt INNOSTAL

» Podsumowanie
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Wstep

JAKOSC KOKSU JAKOSC WEGLA
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Czynniki wplywajace na jakos¢ koksu

Jakosc , Przygotowanie
komponentow
wsadu weglowego
weglowych

Jakosc¢ koksu

P::-gz::: Y Obrobka
koksowania pozapiecowa koksu
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Zwiekszanie gestosci wsadu

Zalety

O|ejowanie > Niskie koszty inwestycyjne > Potrzeba dobrego ujednorodnienia
» Proste do wigczenia w istniejgce mieszanki z dodatkiem
linie technologiczne (nie ma » Problemy logistyczne z nowym
potrzeby duzej powierzchni) medium
Podsuszanie » Wzrost wydajnosci baterii > Wysokie koszty inwestycyjne
» Zmniejszenie zapotrzebowania » Skomplikowane technologicznie
na ciepto » Konieczna zmiana linii
> Mniejsza ilos¢ Sciekdéw technologicznych
> Brak doswiadczenia operacyjnego
Zageszczanie » Wzrost wydajnosci baterii > Wysokie koszty inwestycyjne
cr > Zwiekszona kawatkowatosc¢ » Technologicznie i operacyjne
(ubijanie, " .
: . oksu skomplikowane
brykietowanie)  » znaczaca poprawa jakoéci > Mozliwe jedynie dla nowych baterii

koksu (CSR)
> Doswiadczenia eksploatacyjne

w Polsce
Se|ektywny > Niskie ko_szty inwestycyjne _ > U_trudnienia ZwWigzane z segregacjq
rzemiat » Wzglednie proste do witgczenia ziaren
P w istniejgce linie technologiczne > Mozliwe do stosowania gdy w
(nie ma potrzeby duzej dostawach sg wieksze wielkosci
powierzchni) ziaren
> Brak doswiadczenia operacyjnego
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Zwiekszanie gestosci wsadu
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Zwiekszanie gestosci wsadu

Technika M,o CRI CSR
o | a2 | un | 12
Podsuszanie ™4 Y1 ™4
Brykietowanie T3 0 ™ 2-4
Olejowanie 13 J1 ™1-2
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Zwiekszanie gestosci wsadu
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Arendt P. et al. : CRI and CSR - An Assessment of Influential Factors,
Cokemaking International, 1, 2000, 62
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Przygotowanie wsadu do koksowania

QOdbior dostaw wegla Silniej mielone: Slabiej mielone:
| schudzacze, wegle o stabych || wegle o dobrych
Sktadowisko wt. koksotworczych wt. Koksotw.
8 e | T
! ! - ! - ! Dostosowanie stopnia przemiatu
Zespot miynow h komponentéw mieszanki do ich
3 L L L wiasciwosci koksotworczych
Zbiorniki wegla
A B C D
h ‘ ‘ l

Zespot dozowania

Dozowanie komponentow zgodnie
h z recepturg mieszanki wsadowej

~N N O/ 7

Zespobt mieszania

b Zapewnienie dobrej homogenizacji

|

mieszanki wsadowej

Wieza weglowa

Q Magazynuje mieszanke wsadowg

— zapewnia ciggta prace piecowni
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Zwiekszanie gestosci wsadu

T. 34 T. 35
0,4-0,6 1,4-1,5 3,15-2,0 0,4-0,6 1,4-1,5 3,15-2,0
mm mm mm mm mm mm
A %] 9,7 8 8,5 6,1 8,2 10,8
“ % | 35,46 35,44 35,23 25,4 25,31 25,24
a  [%] 29 29 30 25 27 23
b [%] 86 96 89 131 80 26
i [°C] 381 379 374 386 392 397
ts  [°C] 474 475 474 491 492 491
iz [°C] 438 439 438 453 457 456
Fmax [ddpm]| 4211 9400 9740 1409 1008 643
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Zwiekszanie gestosci wsadu
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M. Rejdak, T.Micorek, P.Pawtowski, K.Supernok
Karbo, 3, 2015, 42
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Selektywny przemiat

Technika selektywnego przemiatu = znana i niestosowana w
Polsce

Zalety:

> Efektywne wykorzystanie wtasciwosci koksotworczych,
> Minimalizacja udziatu drobnych klas ziarnowych,

> Wzrost gestosci — wzrost wydajnosci,

> Mozliwos¢ zwiekszenia udziatu w mieszance wegli o stabszych
wiasciwosciach koksotwoérczych,

> Mozliwos¢ wdrozenia we wzglednie prosty sposob na istniejgcych
obiektach.
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ArcelorMittal

ArcelorMittal Poland S.A. realizuje projekt

dofinansowany z Funduszy Europejskich

,»Optymalizacja sktadu ziarnowego mieszanki weglowej dla
baterii zasypowej w celu utrzymania parametrow
jakosciowych koksu oczekiwanych przez odbiorcéw przy
rownoczesnym obnizeniu kosztu wytworzenia mieszanki”.

Zamierzeniem projektu jest przeprowadzenie badan przemystowych i prac rozwojowych w celu
ustalenia optymalnego sktadu ziarnowego mieszanki weglowej oraz technologii jej uzyskiwania.

Fundusze : 82 e Unia Europejska
i Europejskie o i S \ﬁnez-aix.fm“ o P

Inteligentny Rozwdj Rozwoju Regionalnego

www.mapadotacji.gov.pl
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Efekt wdrozenia

Cena wegla T. 34 100%
A = 24 EUR/t
T. 35 109%
Roczne zuzycie 1000000 t
Wzrost zuzycia wegla T. 34 3,0 %
Efekt wzrostu zuzycia wegla T. 34 2400000 EUR/ rok

W efekcie wzrostu gestosSci nasypowej mieszanki weglowej wzrasta wydajnosc
baterii. Prowadzi to do zmniejszenia operacji jednostkowych ktére moze prowadzic
do zmniejszenia emisji pytowej i CO,.
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Selektywny przemiat
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Podsumowanie

» Polska jest o bedzie istotnym producentem i eksporterem
koksu w Europie,

» Aby efektywnie wykorzystac dostepne wegle nalezy
stosowac odpowiednie zabiegi technologiczne dla uzyskania
koksu o oczekiwanej jakosci,

» Jedng z technologicznych metod poprawy jakosci koksy jest
selektywny przemiat,

» Aby efektywnie wdrozyc te technologie realizowane sg
dziatania w AMP O/Krakéw w ramach projektu INNOSTAL

» Projekt realizowany bedzie w latach 2018 - 2021
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Podsumowanie

Innovation

Through innovative thinking, we aim to improve our performance,
Increase sustainability and find solutions to global problems

Innovation permeates everything we do at ArcelorMittal: from the scientific expertize of our
research and development (R&D) depariment to getting employees in other functions
throughout the group to think about what they could do differently.

“Innovation means change and adapiation.. [i] is about bringing fresh thinking and a
new perspective fo everything we do. It is about challenging comventional wisdom and
finding creafive solufions”

Lakshmi Mittal, CEQ, ArcelorMittal

https://corporate.arcelormittal.com/who-we-are/innovation

llnlll Ill IPD:{SZ-I-EYRTOUBTKftIVEE%ILCA;NEJ Aktualnosci  Instytut  Mauka  Biznes  Kontakt  Praca E :ﬂ;r-;

Misja, Wizja, Strategia

Misja
Dostarczanie wiedzy innowacyjnej dla wspomagania wzrostu konkurencyjnosci
przedsiebiorstw dziatajacych w obszarze karbochemii, energetyki, gornictwa
i przetwarzania odpadéw pozwalajacej efektywnie uzytkowac paliwa kopalne,
odnawialne i alternatywne.

http://www.ichpw.pl/misja-wizja-strategia/
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INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1 ¢ 41-803 Zabrze

Telefon: 32 271 00 41 E-mail:  office@ichpw.pl NIP: 648-000-87-65
Fax: 32271 08 09 Internet: www.ichpw.pl Regon: 000025945

ZCBL

CENTRUM BADAN LABORATORYJINYCH
Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 200
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
e-mail: cba@ichpw.pl

CENTRUM BADAN TECHNOLOGICZNYCH

Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 300
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
e-mail: cit@ichpw.pl
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