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Wstep

VIU (value-in-use)

Aktualna wartosc netto aktywow obliczona na podstawie oszacowania ich
przysztych netto wartosci, wliczajgc wartosc zbycia jesli zostanie uszkodzony

http://www.businessdictionary.com/

Value-in-use aktywoéw jest aktualng wartoscia netto przeptywdw lub okreslonych
korzysci generowanych przez aktywa dla okreslonego celu wykorzystania przez

wiasciciela.
http://www.readyratios.com/

TCO (total-cost-of-ownership)

Szacunek wszystkich bezposrednich i posrednich kosztéw zwigzanych z
aktywami lub zakupami w okresie catego zycia produktu

http://www.businessdictionary.com/

Istotg jest koniecznos¢ wyceny petnego kosztu podjetej decyzji a nie tylko
ceny zakupu

http://www.costquest.com/
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Wstep

Wycena wegla koksowego

Platts - http://www.platts.com/IM.Platts.Content/MethodologyReferences/MethodologySpecs/metcoalmethod.pdf

Wiasciwosci wegla — podstawa analiz - normy ISO/ASTM

HARD COKING COAL
Aszessment CoDE Mawg

HCC Peak Downs FOB Australia HLLLGABE

Hard Coking Coal Peak Downs  HLLGLBE

CFR China

HCC Peak Downs CFR Imdia H_CGIBE

Prem Low Yol HCC FOB Aus FLVHABE FLVHARS
Prem Low Vol HCC CFR China  FLVHOBE FLVHCES

Prem Low Vol HCC CFR India PLVHIBA PLVHIAS

Qavg OUALITY

207 ¥ VM, 9.5% TH, 10.5%ash, 0.6% sulfur, 0.03% phosphorus, $00
ddmp maximum fluidity, B.5 C5N, 7 1% vitrinite, 1.42% Ro Max, 50 mm max

20. 7% WM, 5.5% TH, 10.5% ash, 0.6% sulfur, 0.03% phosphorus, 4100
ddmg maimurmn fluidity, 8.5 TSN, 7 1 ¥ovitrinite, 1.42% Ro Max, 50 mm max

207 % VM, 9.5% TH, 10.5% ash, 0.6% sulfur, 0.03% phosphorus, 400
didrmgz magirnum fluidity, B.5 TSN, 7 1 %ovitrinite, 1.42% Ro Max, 50 mm max
21.5% VM, 9.7% TH, 9.3% ash, 0.5%: sulfur, 0.045%: phosphorus, 500
mizdrmum fluidity, 65% vitrinite

21.5% VM, 9.7% TH, 9.3% ash, 0.5%: suliur, 0.045%: phosphorus, 500
rmigdrnum fluidity, 65%o vitrinite

2 1.5% WM, 5.7% TH, 8_3% ash, 0.5%: sulfur, 0L045% phosphorus, 5100
didpm maximum fluidity, 55% vitrinite

pm

pm
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Wstep

Wycena wegla koksowego

Platts - http://www.platts.com/IM.Platts.Content/MethodologyReferences/MethodologySpecs/metcoalmethod.pdf

Wiasciwosci wegla — podstawa analiz - normy ISO/ASTM

HARD COKING COAL
Aszessment CoDE Mawg

HCC Peak Downs FOB Australia HLLLGABE

Hard Coking Coal Peak Downs  HLLGLBE

CFR China

HCC Peak Downs CFR Imdia H_CGIBE

Prem Low Yol HCC FOB Aus FLVHABE FLVHARS
Prem Low Vol HCC CFR China  FLVHOBE FLVHCES

Prem Low Vol HCC CFR India PLVHIBA PLVHIAS
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Qavg OUALITY

4% C5R, 207 % VM, 9.5% TH, 10.5% ash, 0.6% sulfur, 0.03% phosphorus, $00
ddmp maximum fluidity, B.5 C5N, 7 1% vitrinite, 1.42% Ro Max, 50 mm max

T4%:C5R, 20.7% VM, 5.5% TH, 10.5% ash, 0.6% sulfur, 0.03% phosphorus, 4100
ddmg maimurmn fluidity, 8.5 TSN, 7 1 ¥ovitrinite, 1.42% Ro Max, 50 mm max
4% C5R, 207 % VM, 9.5% TH, 10.5% ash, 0.6% sulfur, 0.03% phosphorus, 400
didrmgz magirnum fluidity, B.5 TSN, 7 1 %ovitrinite, 1.42% Ro Max, 50 mm max

7 1% C5R, 21 5% VM, 3.7% TH, 9.3% ash, 0.6%: sulfur, 0.045% phosphorus, 200
didprm mamumn fluidity, 65 %o vitrinite

7 1% C5R, 21 5% VM, 3.7% TH, 8.3% ash, 0.6%: sulfur, 0.045%: phosphorus, 300
didprm maimum fluidity, 65 %o vitrinite

71%C5R, 21 5% WM, 8.7% TM, 8.3% ash, 0.5%: sulfur, 0.045% phosphorus, 500
didpm maximum fluidity, 55% vitrinite
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Jakosc¢ wegla w odniesieniu do jakosci koksu

Jakosc¢ wegla
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Wstep

Dostawca
Warunki procesu Kupiec

AUSTRALIA CANADA USA
Masa wsadu, kg 400 340 340
Gestos¢ wsadu db, kg/m3 750 820 809-825
Wilgo¢, % 8 5 3
Czas koksowania, h 18 19 rozny
Czas wygrzewania, hr no 1 3
Szerokos¢, mm 470 450 460 460
Koncowa temper. koksowania, °C - - 950 1000
Gaszenie mokre

Stabilizacja koksu
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Zrodta parametrow jakosciowych koksu

Pozytywne Negatywne

Brak danych dla
pojedynczych wegli

Rzeczywiste wartosci

Dane przemystowe

Zwalidowane dla waskiego
zakresu wegli

Szybkie Nie akceptowalna

Wynik przed zakupem niepewnosc¢ uzyskiwanych
wynikow poza
zwalidowanym zakresem

Model matemat.

Zwalidowane na obiektach
rzeczywistych Jeden test — wynik dla

Test pilotowe Mozliwoéé korelacji z partii (reprezentatywnos¢)

roznymi weglami Warunki testu wptywajq
Korelujg z wynikami na wyniki
przemystowymi
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania

Retorta Jenkner’a

Srednica wsadu - 0,12 m
Masa wsadu - ~Tkg Ksztatt wsadu - cylindryczny

n
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania

Karbotest installation
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Srednica wsadu - 0,15 m
Masa wsadu - ~4 kg Ksztatt wsadu - cylindryczny
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania

DMT 10 kg retort
. Probes
Final coke Temperature
temperature:

1030 - 1040 °C gas pressure
Coking time:
approx. 4 hours

Coal charge

Charging height: 505 mm
Internal diameter: 180 mm
Charge weight.  approx. 11 kg

Insulation brick

Srednica wsadu - 0,18 m
Masa wsadu - ~11 kg Ksztatt wsadu - cylindryczny
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania

40 kg oven
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Wymiar wsadu - 0,30 m
Ksztatt wsadu - szescian
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Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania

Movable Wall Oven
gas
veabl
wall \ (
] force

tensor _h

O Q)
Masa wsadu - ~400 kg Wymiar wsadu - 0,4+ 0,5m

Ksztatt wsadu - szescian
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Parametry testow i wyniki

Wiasciwosci probek wegli

Iz | P | B
10.4 9.2 7.6

8.45 9.02 6.57
22.12 27.76 33.41
1.22 1.09 0.93

272 3656 4232
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Parametry testow i wyniki

Warunki testow koksowania

Karbotest Retorta

5 kg 10 kg

cylindryczny cylindryczny szescian

Masa wsadu (roboczy) B 4 11 40
Zawartosc wilgoci % ~8 ~7 ~8
Gestos¢ wsadu 3

TEE kg/m 820 830 850
Koncowa temp. oC 950 1030 1050
koksowania

Czas koksowani h 3 4 7
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Parametry testow i wyniki

Jakosc¢ koksu

60

™ 40 kg oven ® 10 kg DMT retort = 4 kg Karbotest

50

CRI [%]
S

10 -
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Parametry testow i wyniki

Jakosc¢ koksu

80
™ 40 kg oven ¥ 10 kg DMT retort ™ 4 kg Karbotest

CSR [%]
=
o

20 -

10 -
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Cel - cena wegla

Table E.1 — Reproducibility critical difference

(ISO 18894)
Value Critical Value Critical
difference difference
> 33 5a < 55 82
<33 3,5 > 55 4.5

a Approximate values only.
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Parametry testow i wyniki

Jakosc¢ koksu

60

™ 40 kg oven ® 10 kg DMT retort = 4 kg Karbotest

50

CRI [%]
S

10 -
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Parametry testow i wyniki

Jakosc¢ koksu

80
™ 40 kg oven ¥ 10 kg DMT retort ™ 4 kg Karbotest

CSR [%]
=
o

20 -

10 -
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Parametry testow i wyniki

Czynniki wplywajaca na jakos¢ koksu

Coal components Coal charge
qguality preparation

( Coke |Je—=

iiquality 7)

Coking process
parameters
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Podsumowanie

1. Testy przemystowe pojedynczych wegli dostarczajg najbardziej wiarygodnych
wynikow ale w rzeczywistosci nie sg mozliwe do wykonania

2. Formuty matematyczne sg wiarygodne dla waskiego zakresu zmiennosci
parametrow jakosciowych wegli

3. Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania sg najuzyteczniejsze —
najlepszy kompromis pomiedzy wiarygodnoscig wynikow a kosztem

4. Roznice pomiedzy wynikami dla roznych instalacji sg znaczace.

5. Pilotowe/laboratoryjne instalacje do koksowania powinny charakteryzowac sie
poréwnywalnymi warunkami technologicznymi, aby mozna byto poréwnywac
uzyskiwane wyniki.

6. Rdézne warunki koksowania — niezbedne wiarygodne korelacje
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Whnioski

Do wiarygodnej wyceny wegla dla procesu koksowania nie
wystarcza analizy fizykochemiczne,
niezbedne jest wyprodukowanie koksu i ocena jego jakosci.

wes ¥ D ESTIn?ation of coal VALue-in-
— T use in terms of CSR under
WP |} ot o oo anman thesins different carbonization
e B conditions
Wl WPy * EEaAsEetN U ESTIVAL

® Explanation of the influence of carbonization conditions on CSR
WP 4 : . v .
® Explanation of the sensitivity of coals to carbonization conditions

| 741659 — ESTIVAL — RFCS-2016

n
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INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA

(Institute for Chemical Processing of Coal)
Zamkowa St. 1 ¢ 41-803 Zabrze, Poland

Phone: +48 32 271 00 41 E-mail: office@ichpw.pl Tax ID No. (NIP): 648-000-87-65
Fax: +48 32 271 08 09 Internet: www.ichpw.pl Nat. Business Reg. No. (REGON): 000025945

CENTRE FOR TECHNOLOGICAL RESEARCH CENTRE FOR LABORATORY RESEARCH

Office +48 32 271 00 41 ext. 300
Centre Director +48 32 271 00 41 ext. 143
e-mail: cit@ichpw.pl

Office +48 32 271 00 41 ext. 200
Centre Director +48 32 271 00 41 ext. 113
e-mail: cba@ichpw.pl
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