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Wprowadzenie
» Badania technologii do usuwania substancji smolistych zawartych
wodach technologicznych zaktadu koksowniczego.
» Ogodlne informacje
» Testy w skali przemystowe]
» Podsumowanie
» Instalacja pieca koksujgcego w skali potprzemystowej z ruchoma
sciang grzewczg
» Ogdlne informacje
» Testy w skali potprzemystowe;j

» Podsumowanie
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Ogdlne informacje o projekcie
» Zespot roboczy
» TRINECKE ZELEZARNY, a. s.
» Mikrobiologicky Ustav AV CR, v.v.i.
» Vysoka Skola chemicko-technologicka v Praze
» Harmonogram prac
» Zagajenie —01/2014
» Zakonczenie —12/2017
» Cel projektu

» zbadanie odpowiednich technologii do usuwania zwigzkdéw organicznych
zawartych w wodach technologicznych koksowni w trzech gtéwnych
kierunkach:

+¢+ utlenianie substancji organicznych przy uzyciu powietrza wzbogaconego w ozon
+** adsorpcji substancji organicznych
+* metody biologiczne bazujgce na enzymach (tyrozynaza, lakaza)
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Ogdlne informacje o projekcie

» Zakres prébek wod
» SFV -surowa
» FVO — surowa, pozbawiona mechanicznych zanieczyszczen (odfiltrowana)
» FV-odsmolona

» Zakres analiz
» Fenol
» Amoniak
» Cyjanki
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Substancje smoliste (CSN ISO 9377-2): C10-C40
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Testy w skali przemystowej
> 5.6.

*

D)

*» Seria pierwotna w nowej lokalizacji

» Materiat adsorpcyjny: Chezacarb (3x15 kg)

* Materiat workdw: PS2

* Przeptyw: 3 m3/h

» Udostepnienie powierchni poréw chezacarbu (obnizenie cisnienia)

CR)

L)

CR)

L)

CR)

L)

CR)

L)
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» 20.6.
+¢ Seria uwzgledniajaca konsultacje wynikow z pierwszej serii
+* Materiat adsorpcyjny : Chezacarb (3x15 kg)
¢ Materiat workdéw: PS2
** Przeptyw : 3 m3/h
¢ Udostepnienie powierchni porow chezacarbu (obnizenie ci$nienia)

» 10.7.

+* Seria kombinacja adsorpcji i dziatania preparatu na bazie enzymoéw
+* Materiat adsorpcyjny : Chezacarb (3x15 kg)

+* Materiat workow: PS2

** Przeptyw : 0,5 m3/h
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Wyniki testow / S1
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Wyniki testow / S1

WZ_CHSK
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Krabicovy graf- S1 proc
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Wyniki testow / S2

Krabicovy graf- S2 proc
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Wyniki testow / S3

Zmiana stezenia w zbiorniku retencyjnymi
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Wyniki testéw / C10-C40
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Kvalita provérena casem

Podsumowanie

>

>

Proces adsorpcyjny mozna stosowac w skali przemystowej w
realiach zaktadu koksowniczego

Najwiekszy efekt procesu adsorpcji mozna zauwazy¢ w wypadku
obnizenia koncentracji substancji smolistych

Wyniki uyzskane w skali przemyslowej nie osiggajg poziomu, ktory
mozna uzyskac w skali laboratoryjnej

Do poprawienia sprawnosci systemu jest potrzebne instalacja
systemu dla uzyskania podcisnienia w reaktorze dla:

*»» Gwaraijcji lepszego kontaktu wdd z powierzchnig adsorbujgcg — faza przed
zagajeniem adsorpcji

Proces oddziatywania srodkdw na bazie enzymow nie sprawdza
skali przemystowej w realiach zaktadu koksowniczego
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Ogodlne informacje
» Rozmiary komory koksowniczej
» Szerokos¢ —300 mm
» Wysokos$¢ — 500 mm
» Dtugosé—500 mm
» Objetos¢ komory — 0,075 m3

>\ -v o .
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e

» Dane techniczne (Srednie)

» Masa wsadu weglowego -70 kg
» Masa koksu - 50 kg
» Czas koksowania - 10-12 godz.

il
i

» llos¢ gazu—70 m3
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Ogdlne informacje
» Dane uzyskiwane z testow

» Jakosc¢ koksu
% Ad
<+ CSR/CRI/AV
% Uzysk koksu
» Parametry naboju weglowego

** Wewnetrzne cisnienie i temperatura
gazow
— W srodku naboju
— Przy $cianie grzewczej

++» Cisnienie na ruchoma Sciane grzewczg
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System zarzadzania piecem
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System informacyjny
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System informacyjny
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PKP_TT13A_PY - Teplota ve svu [°C) ——————— PKP_TT13B_PV - Teplota u stény [°C)
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Organizacja testow

: . » Frekwencja
Przygotowanie harmonogramu testow
» 4 testy tygodniowo

Management » 1 dzien prace przygotowawcze
% Czyszczenie systemu odprowadzania

gazow
++ Organizacja poboru probek
komponent (dostaw wegla]
Organizacja poboru prébek

Weglownia Kontrola jakosci

Wybor testu z harmonogramu

Weglownia
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Fotografie instalac;ji
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Fotografie instalac;ji
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Podsumowanie

Dzieki instalacji pieca z ruchomag Sciang grzewczg mozna stwierdzi¢, ze
aktualnie koksownia w Trzyncu jest wyposazona tak, by moc
przeprowadzad testy wegli (ich mieszanek) w skalach:

» Laboratoryjnej
» Potprzemystowe;j
» Przemystowe]

| tym samym kompleksowo oceni¢ dowolne oferty wegla koksujgcego
dostepne na rynku Swiatowym.




