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Koksownia Przyjazn - historia

§) JSW KOKS SA
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1978-rozpoczecie budowy Zaktadu Koksowniczego

I 1987- 27.1 pierwszy koks z baterii nr 1 I

1991- utworzenie samodzielnego Przedsiebiorstwa P.P.

2003- powstanie spdtki Koksownia Przyjazi Sp. z 0.0.

2005 —pojawia sie Strategia Rozwoju na lata 2005-2016

2013 —Koksownia Przyjazn zostaje Spotkg Akcyjng




Koksownia Przyjazn — dzisiaj

Q) JSW KOKS SA

Koksownia Przyjazn spetnia najbardziej rygorystyczne normy ochrony srodowiska obowigzujace w Unii Europejskiej.

Dotychczas zmodernizowano:

* Dbaterie koksownicze,

» wydziat produkcji weglopochodnych,

* oczyszczalnie sciekow,

* instalacje odpylajgce droge koksu,

* rozbudowano zaktadowg energetyke,

* wprowadzono wiele systemow sterowania komputerowego produkcjq i
monitoringu procesow .

Koksownia
,azis” to trzy
struktury



Schemat technologiczny Wydziatu Produkcji Koksu ‘\’ JSW KOKS SA
- nowowybudowane i modernizowane po 2007 roku e - N
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Weglownia ‘s‘ JSW KOKS SA

Weglownia to przede wszystkim roztadunek wegla z wagonow kolejowych za
pomocg dwoch wywrotnic. W okresach zimowych wegle przed roztadunkiem
mozna rozmrozi¢ w specjalnych, ogrzewanych tunelach opalanych gazem
koksowniczym. W zaleznosci od typu komponentu dwie zwatowarko-tadowarki
umieszczajg wegle w pryzmach na placu skladowym o pojemnosci 300 tys.
ton. UmoZliwia to takze usrednienie wegli. Ustalony typ wegla przechodzi
przez miynowhie gdzie nastepuie jego drobienie. Wegle sg nastepnie

wtimieszczane w jednym z osiemnastu zbiornikdw magazynujaco-dozujacych o
pojemnosci 1000 Mg kazdy. Nowoczesny system komputerowy za pomocq
wag tensometrycznych komponuije z kilku sktadnikow ostateczng mieszanke
weglowa z doktadnos$cig +/- 1%. Mieszanki o roznym sktadzie transportowane
sq do trzech wiez weglowych zabudowanych nad bateriami koksowniczymi w
osi wozow zasypowych. Wieze majg pojemnos¢ okoto 2400 Mg.

: W % S ; Zbiorniki magazynujaco- : e -
Mtyny Weglowe : . 4 X dozujace Waga dozujaca Komponowanie mieszanki




Piecownia - baterie nr 2, 3. ‘\‘ _l SW KO KS SA

B Baterianr3 |
Bateria numer 2 typu PWR-63 uruchomiona zostata w kwietniu ‘
1987.
E.Baterle numer 3 typu PWR-63d uruchomiono we wrzesniu 1988r.

Obie pracujg w systemie zasypu wegla do 80 komor
koksowniczych kazda. Posiadajg po dwa odbieralniki i dolne
alanie.

asypie komor pomaga hydroinzekcja, ktora Scigga emitowane
raCJaawypychanla Jest odpylana po stronle koksowej

Bateria nr 2 ] Bateria nr 3



Piecownia - baterie nr5i 1 ‘ JSW KO KS SA

—

%a nr 5 typu PTZ2000 wybudowana od podstaw i uruchomiona w
kwietniu 2007 sktada sie z 76 komor obstugiwanych systemem
zasypowym.
Bateria jest wyposazona w szereg innowacyjnych rozwigzan, a takze
! charakteryzuja sie wiekszym wyeliminowaniem emisji niezorganizowanej
PR 70w koksowniczych do atmosfery.

- Koks z baterii gaszony jest systemem mokrym i produkcja utrzymuje sie
na poziomie 700 tys. ton koksu.
W maju 2008 wygaszono baterie nr 1.
Nowa baterie nr 1 wzorowang na baterii nr 5 uruchomiono w kwietniu
2011. Posiada ona 80 komor i zdolno$¢ produkcyjng 750 ty$ ton koksu.
Koks z niej gaszony jest na sucho.
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Instalacja Suchego Chtodzenia Koksu ‘s’ JSW KO KS SA

Zadaniem dwoch Instalacji jest schtadzanie rozzarzonego koksu odpowiednio z baterii 11 2,
oraz baterii 3 i perspektywicznie baterii 4 . Odebrane ciepto jest wykorzystane w kottach
odzysknicowych do produkcji pary przegrzanej kierowanej nastepnie do zaktadowej sitowni.
W kazdej z dwoch Instalacji mozna wyodrebni¢ nastepujace grupy urzadzen:

stalowa konstrukcja no$na z podestami roboczymi i jezdnig podsuwnicowa,

trzy specjalne suwnice o udzwigu 60 ton kazda,

szes$¢ komér suchego chtodzenia o nominalnej wydajnosci 50 t/h wraz

Z urzadzeniami za i wytadowczymi oraz odpylnikiem inercyjnym,

dwie instalacje odpylania za i wytadunku koksu z komor ISChK podtaczone do zespotu

filtrow workowych,

odpowiednio szes¢ kottow odzyskowych o nominalnej wydajnosci 25 t/h pary o
parametrach energetycznych,

urzadzenia do odbioru pytu koksowniczego z kotta i odpylnika inercyjnego,
Instalacja odbioru gazu nadmiarowego z przesytem gazu do sitowni.

[ R | ‘?:1 =
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Odpylanie Produkcji Koksu ‘ JSW KO KS SA

| Gtowne zadanie pieciu stacji odpylajacych to wychwytywanie pytow po stronie

Stacja odpylania baterii 5

koksowej w trakcie wypychania koksu. Zapylony gaz trafia do poszczegolnych sekci
filtrow workowych. Pyt osadza sie na zewnetrznych stronach workow filtracyjnych, a
oczyszczony gaz wyrzucany jest do atmosfery. Po przekroczeniu zadanej wartosci
roznych cisnien na worku (na skutek osadzania sie pytu) uruchamiany jest uktad
regeneracji w ktérym za pomoca sprezonego powietrza usuwany jest pyt z tkaniny.
Dodatkowo stacje 1-4 obstugujg odpylanie proceséw zatadunku i roztadunku komor
ISChK nr 1 i nr 2. Transport wydzielonego pytu nastepuje za pomoca przenosnikow
talerzykowych marki Fulmar i nadcisnieniowych pomp zbiornikowych lub ezektoréw

parowych.

Catosc¢ drogi koksu az do zatadunku na wagony odpylana jest (szczegolnie na v

przesypach i zatadunkach) za pomoca trzech stacji elektrofiltrow. _

Zebrany w wyniku procesow koksik 0-3 mm zebrany jest w dwoch silosach zbio _ j,j et Bl i
ekspediowany wagonami lub samochodami. ="“Wentylator odciagowy

Stacja odpylania baterii 1



Sortownia koksu grubego i drobnego ‘ JSW KO KS SA

Schtodzony koks poddawany jest sortowaniu na przesiewaczach watkowo-rusztowych.
Sortownia koksu grubego rozsortowuje koks z instalacji ISChK na frakcje wymagane przez
odbiorcow.

Frakcje drobne transportowane sg na sortownie koksu drobnego, gdzie trafiajg na
przesiewacze wibracyjne. Koks wtasciwy moze by¢ zatadowany na wagony ze specjalnego
zbiornika na sortowni drobnej lub przestany tasmociggiem do odbiorcow zewnetrznych albo
tez zatadowane na samochody lub wagony ze zbiornika stalowego przy sortowni grube;.
Sortownia drobna wydziela frakcje: koksik (0-5mm, 0-10mm), groszek (10-25mm), orzech (20-
40, 40-60mm). Zatadunek wybranych frakcji jest mozliwy na wagony i samochody.

Zatadunki sg zautomatyzowane i obejmujg wszystkie rodzaje wagonow. Zatadunek jest
odpylany przez trzy stacje elektrofiltrow.

Sortowanie koksu mokrogaszonego na koks wiasciwy (>35mm) i podziarno 0-30mm, 0-35mm,
0-60mm realizowana jest w sortowni koksu grubego 2203. Frakcje drobne transportowane sg
do sortowni wiasciwe] koksu drobnego. Uzyskany koks mozna rozsortowa¢ dodatkowo na
sortowni grubej koksu suchego. Mozna zatadowac¢ jego na wagony w specjalnej stacji
ekspedycji koksu. T Za*aaggteeﬁi‘?gksu z

l fllulp_ ;

. Zatadunek koksu mokrego



Schemat oczyszczania gazu i produkcji weglopochodnych

§) JSW KOKS SA
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Kondensacja - ssawy, chtodnice wstepne i wtorne, chtodziarki absorpcyjne wody ‘s’ _'SW KO KS SA

Zadania instalacji:

1. Kondensacja smofy i wody z surowego gazu koksowniczego.

2. Zapewnienie statego odbioru gazu z 4 pracujgcych baterii koksowniczych w
okofo 150 tys m*® gazu.

3. Schtodzenie gazu koksowniczego do temperatury ponizej 24°C przed instalacjg
absorpcji siarkowodoru i amoniaku bez wzgledu na pore roku .

acja zadan poprzez:

W ‘-3,; yvtorne

S

Osiem poziomo rurowych chtodnic wstepnych

gazu o powierzchni 2800 m? i dwie nowe poziom

rurowe chfodnice wstepne gazu o powierzchni

wymiany 6000 m? --wszystkie zraszane emulsjg

wodno-smotowa.

> Cztery ssawy gazu o wydajnosci 108 .000 mh
gazu | mocy zainstalowanej 2,5 MW kazda.

» [rzy nowe chtodziarki wody typu absorpcyjnego

0 mozliwoSci schtodzenia wody chfodniczej do

temp. 12°C.

Irzy nowe poziomo rurowe chtodnice wtorne gaz

0 powierzchni 4000 m? zraszane emulsjg wodn

motowa.




Odwodnienie i ekspedycja smoty ‘s’ _'SW KOKS SA

Trzy zbiorniki magazynowe smoty

Wstepne odwodnienie o pojemno$ci V = 5000 m® kazdy

smoty w czterech
dekanterach wysokich i
trzech niskich

Filtry samoczyszczgce czgstek
statych firmy HYDAC




Oczyszczanie gazu koksowniczego z H,S, HCN i NH; -absorpcja metodq amoniakalng ‘s‘ _' SW KO KS SA

LS EEIEIRELITGIMSNS | Zadania instalaci:
asycliliiaaial 8 | % Oczyszczenie gazu koksowniczego z NH, do poziomu
. . AN 0,01 ¢/m3(norma to 0,03 g/m®),
pesarpcla IS DB 5 & % Oczyszczenie gazu koksowniczego z H,S ponizej

skiadn/kow

normy wynoszacej 0,5 g/m®,
& R e | < Oczyszczenie wod procesowych z NH, do 0.1 g/dm®,
\ § ey, e, WY H,S do 0,015 g/dm3, HCN do 0.1 g/dm?®.

Realizacja zadan poprzez:

» Dwa nowe ciggi absorpcji sktadnikow kwasnych
I amoniaku w skfad ktorych wchodzg dwie ptuczki
siarkowodoru z 6 warstwami wypetnienia i cztery ptuczki
amoniaku z 5 warstwami wypetniania ze stali stopowey.
Pakiety wykonane z siatek cigto-ciggnionych
rozazielonych listwami drewnianymi. Phiczki sq
Zraszane wodami procesowymi.

»  Cztery nowe kolumny desorpcyjno-odkwaszajgco -
odpedowe. W czesci odkwaszajqcej wypetnienie
stanowig polipropylenowe pierscienie Biafeckiego,

a w czesci oapedowej polipropylenowe pierscienie
Biafeckiego i potki kothakowe.

» Zespot wymiennikow ptytowych do chtodzenia wod

procesowych.

Wymlennlkl p’fytowe




Katalityczny rozktad HCN i NH, do azotu i produkcja siarki metodg Clausa - KRAIC ‘\‘ JSW KO KS SA

Trzy ciggi KRAIC uruchomiono w 2008 roku

Zadania instalacji:

> katalityczny rozktad amoniaku (do N,, H, i H,O) i HCN (do N,,
H,, CO i H,0) - odpedzanych z wod procesowych w instalacji
desorpcji sktadnikow kwasnych i amoniaku,

» wykorzystanie ciepta gazu poreakcyjnego do produkcji pary
wysokocisnieniowej i niskocisnieniowej zuzywanej w procesie
technologicznym.

/

2NH; — N, + 3H,
2HCN + O, — H,+ 2CO + N,
C,H,+nH,0 — nCO + (n+m/2)H,

EPE{;NIENIE CERAMICZNE

= i—JP

i } 2H,S + 30, — 2H,0 + 250, > produkcja S|ark|. Z S|ark9wodoru (Pddezgnggo y4 w’od
T 2H,S + 0, — 2H,0+ S, procespwych w instalacji desorpcji sktadnikow kwasnych
e b | i amoniaku) metodg CLAUSA.

2H,S + SO, — 2H,0 + 3/2S,

e




Absorpcja benzolu z gazu koksowniczego i sprezanie gazu

Dwa ciagi Instalacji absorpcji niskocisnieniowej
benzolu

o ——— R

4 v n TR A
NG S e I
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Sprezarki gazu koksowniczego
o wydajnosci ok. 19 tys. m¥h,
sprezajace gaz do ci$nienia
ok. 1,2 MPa i mocy 2,6 MW.

Dwie ptuczki z piecioma warstwami wypetnienia z
siatek cieto - ciggnionych o nominalnej mocy
przerobowej po 90 tys. m3gazu/h, zraszane
olejem ptuczkowym odpedzonym.

Q) JSW KOKS SA

Dwa ciagi Instalacji absorpciji ciSnieniowej
benzolu

W jednym ciggu pracujg szeregowo oddzielacz
kondensatu, ptuczka z wypetnieniem kotpakowym
| dwie ptuczki z wypetnieniem z pierscieni
Biateckiego zraszane olejem ptuczkowym
odpedzonym.




Produkcja benzolu na dwoch niezaleznych instalacjach benzolowni - | ciag ‘\‘ JSW KOKS SA

Instalacja destylacji benzolu uruchomiona w 2008 r

| ciag dzisiejszej instalacji benzolowni

» kolumna odpedowa z wypetnieniem
sitowo — mostkowym,

» regenerator oleju,

» chtodnice spiralne do chtodzenia
oleju nasyconego,

»  piec rurowy do podgrzania oleju
nasyconego,

» wezly chtodzenia opar | wymiany
ciepfa pomiedzy olejem nasyconym
| odpedzonym oparte 0 wymienniki
ptaszczowo — rurowe.

Moc przerobowa instalacji
% nominalna - 180 m%h
% maksymalna - 240 m%h
oleju ptuczkowego nasyconego benzolem.




Produkcja benzolu na dwoch niezaleznych instalacjach benzolowni - Il ciag

§) JSW KOKS SA

|l ciag dzisiejszej instalacji benzolowni to:
» kolumna odpedowa benzolu, zintegrowana regoneraors

» chtodnice spiralne do chfodzenia oleju
» parowe podgrzewacze oleju nasyconego typu

» dwustopniowy wezet chtodzenia opar benzolowych

» wezet wymiany ciepta pomiedzy olejem nasyconym

Instalacja kolumny odpedowej i regeneratora oleju

oleju

z regeneratorem oleju o sprawnosci pozwalajace]
regenerowac olej z dwdch ciggow benzolowni,

odpedzonego,

Zintegrowana kolumna

Kolumna odpgdowa odpedowa sitowo - mostkowa

Compabloc,

(deflegmator i kondensatory) oparty o wymienniki
typu Compabloc,

| odpedzonym oparty o wymienniki spiralne.

Moc przerobowa dwéch ciagéw destylacji benzolu:

Nominalna — 360 m3h, maksymalna - 480 m3h.
Przy pracy dwdch ciggdw benzolowni wiasciwosci oleju
obiegowego ulegty poprawie — nastapit spadek gestosci
oleju ptuczkowego z 1,08 do 1,06 g/cm.
Réwniez zmniejszyto sie zuzycie oleju o ok. 10 %.
Parametry benzolu nie zmienity sie, sg w normie:

bieg — min. 95%, gesto$¢ maks. 0,889 g/cm3.

InstaIaCJaggestyIaCJl benzblu ur@ miona

w 2014

| . ot
DI —_—— a
he, - d
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Oczyszczalnia Sciekéw ‘\‘ JSW KOKS SA

W roku 1990 Urzad Wojewddzki w Katowicach okreslit
warunki odprowadzenia Sciekow do potoku Bobrek

Il stopien czystosci wod

Realizacja tego programu byta trojetapowa i obejmowata:

v" wybudowanie i uruchomienie instalaciji flotacji cisnieniowej,

v" uruchomienie stacji odwadniania osadow $ciekowych wraz z
przebudowg komor biologicznych,

v modernizacje instalacji napowietrzania $ciekdw.

Ostatecznie w 1999 Koksownia uzyskata pozwolenie
wodnoprawne na zrzut wod do potoku bez opfat.

W roku 2001 rozpoczeto proces dostosowywania technologii
oczyszczania Sciekow do wymogow Unii Europejskiej. Wdrozono
technologie opartg na procesach nitryfikacji i denitryfikacji $ciekdw.

Dalsze prace modernizacyjno-remontowe w roku 2007 poprawity stan techniczny poszczegolnych weztow na tyle, ze Koksownia spetnia
nadal wszystkie wymogi formalno-prawne zwigzane z oczyszczaniem Sciekow.




Produkcja Mediow - Energetyka ‘s’ _'SW KO KS SA

2008- decyzjg URE uzyskano koncesje
= A‘We 2008 Ll na produkcje energii elektrycznej w
zakresie:
Jednostka Kogeneraciji
Koksowni ,,Przyjazn”

trzy turbozes%fyTUPL TUK2, TUK3
0 mocy sumarycznef 3I9MW.,

* Kociot parowy o mocy 80 MW,

*  Czion cieptowniczy 14 MW,

Koksownia posiada Swiadectwo
Pochodzenia dla energii elektrycznej
wytworzonej w wysokosprawnej kogeneracji w
jednostce kogeneracji opalanej paliwami

KOTLY Y 1

01,3 MPa azowymi

- = 4 5 )
i DZYSIGNHCOWE ODBIGRPARY g y

KOP
€ 0,6 MPa

GAZ NADMIAR OW B

ZOLTE SWIADECTWO POCHODZENIA

c;;:sznt S -towar gietdowy podlegajgcy zbytowi na

F 3

Towarowej Gietdzie Energii

KOTLY SZCZYTOWE (parowe i wodne)
GAZ KOKSOWNICZY GAZ KOKSOWNICZY



§) JSW KOKS SA

Elektrocieptownia i Elektrownia

Turbogenerator TG1 0 mocy 6 MW sktada sie z turbiny upustowo-przeciwprezne;
produkcji Katuzskiego Turbinowego Zaktadu (KTZ-Rosja) z 1986 roku i generatora
synchronicznego chtodzonego powietrzem w uktadzie zamknietym.

Turbogenerator TG2 sktada sie z turbiny upustowo-kondensacyjnej
produkcji takze KTZ-Rosja z 1986 roku i generatora synchronicznego z
dwustrumieniowym uktadem wentylacji. Posiada moc 12 MW.

Zadaniem bloku TG3 - 21 MW jest produkcja energii elektrycznej na potrzeby
Koksowni. Gaz koksowniczy i nadmiarowy spalane sg w kotle wodno-rurkowym
PORTA firmy Standardkessel Duisburg z 2007 roku. Blok wyposazony jest w
turbine upustowo-kondensacyjna firmy Siemens SST-300-VES6A.

Blok energetyczny TG4 o mocy 71 Mw,, zostat uruchomiony w maju 2015 ima za
zadanie spalanie gazu koksowniczego w celu wyprodukowania energii elektrycznej
z odsprzedaza na zewnatrz Zakfadu.




Produkcja Mediow - Wydziat Energetyczny ‘\’ JSW KO KS SA

Dziatalno$¢ gospodarcza Koksowni w zakresie produkcji

| sprzedazy mediow energetycznych odbywa sie na
podstawie Koncesji przyznawanych przez Prezesa Urzedu
Regulacji Energetyki:

Koncesja na wytwarzanie energii elektrycznej
Koncesja na dystrybucje energii elektrycznej
Koncesja na obrot energia elektryczng

Koncesja na dystrybucje paliw gazowych

. . . g .. ' L Kottownie szczytowe
Koncesja na przesyfanie ciepta i dystrybucje ciepta e o yt

Koksownia zbywa energie elektryczng do JSW, Tauron, JSW Koks
Oddziat KKZ i na Towarowg Gietde Energii.

28-07-2017 12:55

etz ~2017771:28

Hala turbin

N



Audyty energetyczne - statystyka 2016

§) JSW KOKS SA

Instalacje energochtonne pod wzgledem
zuzycia ciepta technologicznego:

Desorpcja sktadnikow kwasnych 37%

Benzolownia 25 %,
Chtodziarki wody 7%,
Kondensacja smoty 7%
Wytwornia siarki 7%

Instalacje energochtonne pod wzgledem
zuzycia gazu koksowniczego:

« Opalanie baterii 45 % (55% ZK)
 Elektrownia 71 MW 25 % (31% ZK)
« Elektrocieptownia 21 MW 10% (12% zK)

Sprzedaz na
zewnatrz 17 %

» QOdpustnica
0,87 %

Instalacje energochtonne pod wzgledem
zuzycia energii elektrycznej:

Sprezanie gazu 15% udziatu,

Obiegi chtodnicze weglopochodnych 10 %
Odpylanie baterii i sortowni 9 %,

Ssawy i chtodnice 7,5 %,

Kottownie ISChK 6 %,

Przemiatownia wegla 6 %,

Produkcja sprezonego powietrza 9 %.

]
Weglopochodne




Przeglady energetyczne 2016 ‘ JSW KO KS SA

Gtéwne zadania stojagce przed wspoétczesnymi koksowniami to:
» Produkowanie jak najlepszego koksu w zakresie parametrow wytrzymatoSciowych i reaktywnos$ci koksu CSR i CRI.
»> Stosowanie tatwiej dostepnych wegli gorszej jakosSci aby otrzymac koks o jak najlepszych parametrach.
» Woysokie wymagania w zakresie ochrony Srodowiska.
» Wysoki stopien niezawodnoSci i zautomatyzowania procesu produkcyjnego.

Propozycje realizacji na PK i PM
v Wymiana napeddw elektrycznych na wysokosprawne oraz zastosowanie falownikéw (przemiennikow czestotliwo$ci),
v" Na urzadzeniach umozliwiajacych zwrot energii zabudowa falownikdw ze zwrotem energii (szczegolnie suwnice, dzwignice),
v" Modernizacja pomp wody zasilajacej kotty ISChK (pracujg trzy z sze$ciu pomp o mocy 250kW i wydajnosci 75 m3/h).
v Modernizacja pompowni wody przemystowej nr 8 : W3- 8sztuk, W-10 -8 sztuk — wymiana cze$ci pomp i zabudowa falownikdw na nich.

wn

uwnice specjalne




Perspektywy rozwoju w WydZziale Produkcji Weglopochodnych ‘ _l SW KO KS SA

Warianty realizacji inwestyciji to:
m zabudowa falownikow na
obecnych napedach,

m Wymiana napedow | zabudowa
falownikow,

m wymiana catych agregatow

z zastosowaniem falownikow,

m modernizacja instalacji wraz

Z wymiang maszyn |

Hala ssaw zastosowaniem falownikow

1 :

A .
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X _‘
~( [ 1
X i
| | ‘_ Vo
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Wariant realizacji inwestycji nalezy wybraé po uprzedniej, szczeg6towej analizie techniczno — ekonomicznej przedsiewzie¢ uwzgledniajace;j:
O stan techniczny obecnych napedéw i maszyn - czestotliwos¢ i koszty remontow (napraw), awaryjno$¢, wptyw awarii na bezpieczenstwo pracy
obstugi i bezpieczenstwo zachowania ciggtosci przesytu gazu, hermetycznosc,

L zmiany w technologii oczyszczania i dystrybucji gazu. Instalacja ssaw gazu i sprezarek gazu zostata zaprojektowana dla uktada oczyszczania gazu
istniejacego 1987 roku (wieksze opory sieci gazowej, inne normy oczyszczania gazu koksowniczego, inny sposob zagospodarowania gazu
nadmiarowego). Obecnie stosowane maszyny sg przewymiarowane,

U ograniczenie zabudowy i pracy urzadzen podlegajacych pod UDT.




Strategia rozwoju Koksowni — plany modernizacyjne 2005 - 2016 ‘s’ _'SW KO KS SA

Celem modernizacji baterii koksowniczych nr 1 + 4 z roku 2005 byto zsynchronizowanie zdolnosci produkcyjnych poszczegolnych
jednostek fancucha technologicznego oraz przystosowanie technologii do dostepnej bazy surowcowej. W efekcie tego miato nastapic
obnizenie jednostkowych kosztow wytwarzania koksu z drugiej zas strony uelastycznienie portfela produktow (koks mokrogaszony).

W celu utrzymania zdolnosci produkcyjnych w 2007 roku o8 . G e e KOk e

oddano do uzytku baterie nr 5 (z mokrym gaszeniem) i SYS“;;A(S)Y;M

rozpoczeto sukcesywne remonty modernizacyjne baterii

rozpoczynajac od wyburzenia w roku 2008 baterii nr 1. @ ehiar ISCh"rZ
o

ww o
3 baterianr 5

WwWwW .
1 bateria nr 2

Nowg baterie nr 1 oddano do uzytku w roku 2011 .
Baterie nr 1 i 2 nadal wspotpracujg z instalacjg ISChK nr 1.

KOKS SLABSZY

2011 - uklad pracy baterii koksowniczych

ISChK nr1

. wW
bateria nr 1 1 bateria nr 2

MIESZANKA POD
SYSTEM ZASYPOWY

2007

)

( wsw bateria nr 5

W roku 2011 realizujac przyjetq nowa strategie, Koksownia
SChK nr2 Przyjazn przeanalizowata rézne warianty modernizacji

- kolejnych baterii koksowniczych.
Zadecydowano o modernizacji baterii koksowniczych nr

bateria nr 3( wzw bateria nr 4

. 3 i 4 z przystosowaniem ich do ubijanego systemu
obsadzania komér. (Typ PTU2010).

KOKS SLABSZY




Strategia rozwoju Koksowni — plany z roku 2011 - nowe spojrzenie. ‘s’ _l SW KO KS SA

Nowa strategia

Baza surowcowa wegli koksowych bedaca w zasobach

operatywnych J §i okoto 600 min Mg wegla Efektem przyjetego kierunku modernizaciji bedzie mozliwo$¢ zwiekszenia
/W'W w produkcji koksu zuzycia wegli typu 34, tanszych i bardziej dostepnych w
krajowym obrocie, kosztem obnizenia udziatu deficytowych wegli typu 35,
ktdrych jedynym dostawcg jest JSW.

typ 34

30%

2012 - uklad pracy baterii koksowniczych

ISChK nr1

MIESZANKA POD
SYSTEM ZASYPOWY

2007

)

Plan 2018

ISChK nr2

ww .
3 |\bateria nr 5

Zasoby operatywne wegli w JSW KOKS SLABSZY

Planowane przedsiewziecie inwestycyjne bedzie realizowane i przekazywane do eksploatacji (uzytkowania) w dwoch etapach:
w etapie | - obiekty kompleksu produkcyjnego baterii koksowniczej nr 4;
w etapie Il - obiekty kompleksu produkcyjnego baterii koksowniczej nr 3.




PTU 2010 - poprawa ekonomii wsadu weglowego - system ubijany

§) JSW KOKS SA

Baterie koksownicze nr 3 i 4 obsadzane bedg wsadem
ubijanym sporzadzonym na wsadnicy w postaci naboju
weglowego wprowadzonego do komory przez drzwi.

System ogrzewania dolny, gazem koksowniczym z
kolektorow posadowionych na ptycie fundamentowe;
pod ptytg dyszowa po stronie maszynowej i koksowe;j.
Spaliny z uktadu grzewczego bedq ewakuowane przez
kanaty spalinowe do komina usytuowanego po stronie
maszynowe;.

Odbieralnik gazu i rury odciggowe umieszczone bedg
po stronie maszynowej, natomiast w osi oraz na
stronie koksowej stropu baterii zostang zabudowane
rury do wspomagania odciggu gazoéw obsadowych.

Zdolnos¢ produkcyjna okoto 610 tys. Mg koksu /rok.




Poprawa ekonomii produkcji — modernizacje na oddziatach przy modernizacji bat. 4 ‘s‘ .'SW KO KS SA

W ramach zakresu modernizacji
Przemiatowni Wegla przewiduje sie
zabudowe dwoch nowych miynow

o wydajnosci 500Mg/h kazdy,
z mozliwoscig regulacji szczeliny miedzy
ptytg urabiajgcg a mtotkami dla regulacji
wydajnosci i przemiatu.

Przewiduje sie takze modernizacje
instalacji odpylania strony
koksowe] baterii koksowniczych nr
3 14 na wzor instalacji wykonane]
dla baterii koksowniczej nr 1
a takze modernizacje odpylania za
| wytadunku komor w Instalacii
Suchego Chtodzenia Koksu.

Na Instalacji Suchego Chtodzenia Koksu
przewiduje sie wymiang wentylatorow gazu
cyrkulacyjnego na nowe wysokosprawne.
Modernizacji ulegnie takze system
zatadunku komor oraz transport poziomy w
szybach ISChk.




Poprawa ekonomii produkcji poprzez modernizacje przysztosciowe - podsuszanie wsadu ‘\‘ JSW KO KS SA

Suche chtodzenie koksu przy tych

Poprawa ekonomii procesu
produkcji koksu

samych mieszankach weglowych

poprawia parametry jakosciowe koksu Wprowadzenie zmian polegajacych na

optymalizacji skfadu, wielkoSci
przemiatu i gestoSci nasypowej
preparowanych mieszanek.

Wplywaé mozna na gestosé mieszanek weglowych poprzez:

sprawdzono
przydatnos$¢

«|

Czesciowe usuniecie wilgoci i stabilizacja jej zawartosci w mieszance czyli termiczne
przygotowanie mieszanek weglowych

n

podsuszanie | Tyko dia bateriinrs, 1, 2.

e

Zalety podsuszania:
- obnizenie kosztéw bez zmiany jakosSci koksu — stosowanie tanszych wegli,
: - poprawa jakosci bez zmiany sktadu mieszanki — parametry CSR i CRI
e e . y - wzrost zdolnosci produkcyjnych baterii z powodu skrécenia czaséw koksowania,
. Miejsce pod zabudowe instalacji podsuszania - zmniejszenie temperatury kanatéw grzewczych przy tej samej wielkosci produkcji




Poprawa jakosci koksu z baterii 5 — budowa ISChK nr 3 ‘s’ _' SW KO KS SA

Suche chtodzenie koksu przy tych Propozycja zabudowy dodatkowych

samych mieszankach weglowych trzech blokéw ISChK obstugujacych
poprawia parametry jakosciowe koksu baterie nr 5 (wydajnos¢ 720 tys Mg
koksu suchochtodzonego).

Znaczna poprawa jakosci koksu
z baterii nr 5 -szczegolnie
parametry CRI i CSR.

Modernizacja chlodzenia koksu z baterii S - ISChK nr 3

ISChK "
- ISChK nr1 ISChK nr2

nr3

@ bateria nr S

= I

Miejsce pod zabudowe trzech- blokéw ISChK




Poprawa jakosci koksu — podsuszanie mieszanki weglowej baterii 5,1,2. ‘ _l SW KO KS SA

Baterienr 1, 2,5 po wprowadzeniu podsuszania mieszanki weglowej wyprodukujg koks o lepszych parametrach.

Zespot metod ,podsuszanie — suche chtodzenie” zapewnia: Wprowadzenie zmian polegajgcych na

v’ Zwigkszenie udziatu wegli typu 34 (kosztem typu 35) bez pogorszenia jako$ci koksu — efekt optymalizacji skfadu, wielkoSci
ekonomiczny, przemiatu i gestoSci nasypowej

v" Przy zastosowaniu dotychczasowych mieszanek — poprawa parametrow CSR i CRI, preparowanych mieszanek.

v’ Zwigkszenie zywotno$ci ceramiki baterii z powodu zmniejszenia ,szoku termicznego”
ZWigzanego z zasypywaniem zimnym, zawilgoconym weglem,
v" Zmniejszenie temperatur $cian grzewczych co powoduje zmniejszenie NO, w spalinach.

Uklad pracy baterii koksowniczych- bateria S z ISChK nr 3 + podsuszanie

ISChK nri1
[]

ISChK nr2

I
quobne rlozwiqzalmie zastqsowgno w koksowniach

japonskich, gdzie w wymienniku przeponowym
ptaszczowo-rurowym wegiel przesuwa sie wewnatrz
rur, zas para z ISChK omywa rury z zewnatrz.

Specijalisci japonscy zaliczyli ten sposéb podsuszania
mieszanka
_ HespaK za wysoce efektywny.

ISChK nr 3 I

wilgo¢ 5.5-6.5 %

PODSUSZANIE WSADU WEGLOWEGO




§) JSW KOKS SA




