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Streszczenie
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Przedstawiono innowacyjng instalacje desorpcji benzolu
z oleju ptuczkowego zrealizowang w koksowni Radlin nalezgce; do
JSW Koks S.A.

Zastosowane rozwigzania technologiczne | aparaturowe
pozwalajg zakwalifikowaC¢ jg do najnowoczesniejszych tego typu
instalacji. Rozwigzania te stanowig finalng integracje technologiczng
jak 1 aparaturowg w instalacji desorpcji benzolu.



Procesy podstawowe w benzolowni
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W instalacji desorpcji benzolu z oleju ptuczkowego wyrdzni¢ mozna nastepujgce
procesy podstawowe:

e Procesnrl Wstepne podgrzewanie oleju nasyconego

e Proces nr2 Koncowe podgrzewanie oleju nasyconego

e Proces nr3 Chtodzenie oleju odpedzonego

e Proces nr4 Destylacja (traktowana jako odpedzanie lekkich frakciji)
e Proces nr5 Rektyfikacja

e Proces nr6 Kondensacja

e Proces nr7 Rozdziat frakcji weglowodorowych i wody

e Proces nr8 Regeneracja oleju ptuczkowego

e Procesnr9 Usuwanie polimeréw

e Proces nr 10 Odzyskiwanie naftalenu

Historycznie, kazdy z wymienionych wy2ej proceséw byt realizowany
w osobnym aparacie lub zespole aparatéw. W przedstawionych ukiadach
technologicznych podstawowe procesy realizowane s3 w wezlach
technologicznych przyjmujgcych rézng forme oraz rézne zakresy parametrd
ruchowych, a w szczegoélnosci ternperatur i ciSnien. 4 | l" -



Integracja procesow podstawowych
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Integracja aparaturowa processw jednostowych

polega na redukcji ilosci stosowanych aparatow do realizacji procesow jednostkowych
w skutek wprowadzanych zmian konstrukcyjnych
i zwiekszeniu efektywnosci ich dziatania.

Integracje aparaturowg przedstawiono przy omawianiu poszczegolnych uktadow
technologicznych. Zwrécono uwage na rodzaj integracji aparaturowej,
a W Sszczegolnosci na podniesienie sprawnosci lub zmiany konstrukcyjne
pozwalajgce tgczy¢ pojedyncze aparaty w agregaty technologiczne.

Integracja technologiczna orocessw jednostkowych

polega na prowadzeniu réznych procesow technologicznych we wspolnegj
przestrzeni, z ktorej wydzielone sg jedynie strefy, gdzie zachodzg odpowiednie
procesy jednostkowe.

Integracje  technologiczng  przedstawiono  rowniez  przy  omawianiu
poszczegolnych uktadow technologicznych.



Benzolownia z produkcjg naftalenu i z wykorzystaniem pieca rurowego
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Benzolownia z wykorzystaniem
Zintegrowanego Regeneratora Oleju Ptuczkowego (ZROP-IWOR)
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Benzolownia z wykorzystaniem
Zintegrowanego Regeneratora Oleju Ptuczkowego (ZROP-IWOR)
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Benzolownia z zastosowaniem Zintegrowanej Kolumny Odpedowej Benzolu
(ZKOB-IWOSHill)

oraz Zintegrowanego Rozdzielacza Benzolu i Wody Separatorowej (ZRBIWS-IBWS).
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Projekt benzolowni w JSW KOKS S.A. Koksownia Radlin
z zastosowaniem (ZKOB-IWQOSHill) i (ZRBIWS-IBWS)
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Parametry technologiczne projektowanej instalacji

Przeptyw gazu
Vnom =45 000 Nm?®/h

Przeptyw oleju ptuczkowego
Voom = 90 m*h

Gléwne aparaty i urzadzenia instalacji

« Zintegrowana Kolumna Odpedowa Benzolu (ZKOB)
Integrated Wash Oil Still (IWOStill)
DN 2600/3600

- Zintegowany Rozdzielacz Benzolu i Wody Separatorowej (ZRBiWS)
Integrated Benzol Water Separator (IBWS)
DN 2200

« W-1 Parowe podgrzewacze oleju
Viem = 2 X 45 m*/h oleju
+ 1 wymiennik rezerwowy
« W-3 Kondensatory
1 wymiennik w pracy + 1 rezerwowy
* W-4 Wymienniki olej-olej » W-5 Wymienniki olej-woda
Viom = 2 X 45 m*/h oleju Viom = 2 X 45 m*/h oleju
+ 1 wspoélny wymiennik rezerwowy
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Projekt benzolowni w JSW KOKS Radlin
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Realizacja benzolowni w JSW KOKS S.A. Koksownia Radlin
(ZKOB-IWOStill) &
— oy | , (' JSW KOKS SA
e M ' ontaz ZKOB
Voom=90m3h




Realizacja benzolowni w JSW KOKS S.A. Koksownia Radlin
(ZKOB-IWOStill)
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Realizacja benzolowni w JISW KOKS S.A. Koksownia Radlin
(ZRBIWS-IBWS)
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Realizacja benzolowni w JISW KOKS S.A. Koksownia Radlin
Innowacyjne wytwarzanie instalacji dla koksowni
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Zrealizowana benzolownia w JSW KOKS S.A. Koksownia Radli
z zastosowaniem (ZKOB-IWOSHill) i (ZRBIWS- IBWS)
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Zrealizowana benzolownia w JISW KOKS S.A. Koksownia Radli
Wymienniki spiralne olej-olej i olej woda ‘ JSW KOKS SA
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Zrealizowana benzolownia w JSW KOKS S.A. Koksownia Radli
Parowe podgrzewacze oleju
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Zrealizowana benzolownia w JSW KOKS S.A. Koksownia Radli
Rezultaty technologiczne — Rozruch
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Malejgcy trend koncentracji
benzolu w gazie

Przy sredniej wartosci 1,7 g/Nm?
| wartosci oczekiwanej 3 g/Nm?

Rosnacy trend udziatu masowego
benzolu w oleju odpedzonym

Przy sredniej wartosci 0,59 %w/w
| zaktadanej wartosci 0,3 %w/w
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Benzolownia z zastosowaniem

Nowej Zintegrowanej Kolumny Odpedowej Benzolu-NewlWOStill
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Benzolownia z zastosowaniem

Nowej Zintegrowanej Kolumny Odpedowej Benzolu-NewlIWOStill).
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Wyzwania | szanse

Projektowana NZKOB stanowi najbardzie] zaawansowany przyktad integracji
technologiczne] eliminujgcy szereg weztow technologicznych, pofgczen
rurociggowych, a tym samym tworzgc instalacje tanszg, mniej niebezpieczng, a tym
samym bardziej przyjazng dla ludzi i srodowiska.



Wyzwania | szanse

W niedalekiej przysztosci wezet odbenzolowania gazu koksowniczego ma szanse
zostac zredukowanym tylko do dwaock __.. zych aparatéw typu kolumnowego:

Absorbera benzolu n .

| ,i :
Nowej Zintegrowanej Kolunm ) i .
Odpedowej Benzolu <
(NewlWOStill).




Dotychczasowy wezet odbenzolowaniaa
gazu koksowniczego
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Zmodernizowany wezet odbenzolowaniaa

gazu koksowniczego




Przysztosciowy wezet odbenzolowaniaa
gazu koksowniczego { JSW KOKS SA




W imieniu autorow dziekuje Panstwu za uwage
i zachecam do odwaznego spojrzenia w przyszlosc
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