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Plan prezentacji 
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Aby wyprodukować koks trzeba przygotować wsad ! 

Gęstość i wytrzymałość naboju węglowego 
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Przyczyny destrukcji ubitego wsadu węglowego 
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Obecne rozwiązania w zakresie ubijania wsadu węglowego 

•

•
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Obecne rozwiązania w zakresie ubijania wsadu węglowego 

•
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Obecne rozwiązania w zakresie ubijania wsadu węglowego 
Standardowy mechanizm ubijania (ubijarka cztero-ubijakowa) 
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Stopa ubijająca drąga (ubijak)
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Zespół 
napedowy:

silnik, 
przekładnia, wał 

Koło napędzające wał 
(wspólny dla czterech 

ubijaków)

Drąg ubijający z 
wykładziną 

cierną
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Obecne rozwiązania w zakresie ubijania wsadu węglowego 
Standardowy mechanizm ubijania (ubijarka wieloubijakowa) 
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Pojedynczy ubijak SingleStamp 

Wahliw
y korpus

Siłownik pneumatyczny
Stopa ubijająca drąga

Krążek (zabierak)

W

Blokada (hamulec)

Silnikik z przekładnią

Drąg ubijający 
z wykładziną 

cierną
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Nowe rozwiązania w zakresie technologii ubijania wsadu węglowego 
 - ZALETY 

 

•

•

•

•



14/16 

Nowe rozwiązania w zakresie technologii ubijania wsadu węglowego 
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Podsumowanie 
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siłownik

pneumatyczny

rama stała

rama ruchoma

z ubijakiem

forma ze wsadem

węglowym
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•
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