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Implementacja prawa UE do przepisow prawa polskiego

v" W ramach porzadkowania prawa UE, Parlament Europejski i Rada 24 listopada 2010r.
przyjety Dyrektywe 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych (Dyrektywa IED -
ang. The Industrial Emissions Directive).

v' Z dniem 6 stycznia 2011r. ustalenia zawarte w ww. dyrektywie staty sie wigzace dla 0
wszystkich panstw cztonkowskich.

v' W dyrektywie w sprawie emisji przemystowych zawarte zostaty m.in. nowe zasady i
obowiagzki zwigzane z procedurg uzyskiwania i weryfikacji warunkow pozwolenia
zintegrowanego, ktére zostaty zaimplementowane do polskiego prawa.

v' Ponadto decyzjg wykonawczg Komisji z dnia 28.02.2012r. ustanowiono konkluzje
dotyczace najlepszych dostepnych technik (BAT) w odniesieniu do produkcji zelaza i
stali i nadano im obligatoryjny charakter.

v’ Prawa te zostaty zaimplementowane w Prawie Ochrony Srodowiska (POS) - Ustawa z
dnia 11 lipca 2014r. o zmianie ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz niektérych
innych ustaw (Dz.U. 2014 poz. 1101).

v' Zapisy konkluzji muszg znalez¢ bezposrednie odzwierciedlenie w pozwoleniach
zintegrowanych.
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Implementacja prawa UE do przepisow prawa polskiego

Zgodnie z ustawa POS:
Art. 215. 4. GRS
W przypadku gdy dokonana analiza wykazata koniecznos¢ zmiany /\k: v L
pozwolenia zintegrowanego, organ witasciwy do wydania — Y

pozwolenia niezwtocznie:
przekazuje prowadzqcemu instalacje informacje o koniecznosci
dostosowania instalacji w terminie nie dtuzszym niz 4 lata

od dnia publikacji w Dzienniku Urzedowym UE konkluzji BAT,
do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT

Wszystkie zapisy w konkluzjach sa obligatoryjne dla
instalacji koksowniczych — termin dostosowania
instalacji koksowniczych do zapisow konkluzji BAT to

wrzesien 2018r. (zgodnie z zapisami POS).
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Zapisy konkluzji BAT

Intencja wprowadzenia do praktyki produkcyjnej konkluzji dotyczgcych BAT byto
zminimalizowanie oddziatywania dziatalnosci produkcyjnej na srodowisko naturalne.
Wymiernym poziomem tego oddziatywania byto ustalenie stosunkowo restrykcyjnych
wartosci poziomow emisji BAT-AEL dla okreslonych proceséw produkcyjnych, ktdrych
dotrzymanie ma zapewni¢ ograniczony poziom oddziatywania przemystu na
Srodowisko, a metoda na ich dotrzymanie jest zastosowanie technik wymienionych w
konkluzjach.

Techniki te nie stanowig petnego katalogu mozliwosci zmniejszenia oddziatywania
przemystu na srodowisko naturalne (nie majg ani nakazowego, ani wyczerpujacego
charakteru) i nie sg bezwzglednie wymagane pod warunkiem, ze prowadzacy
instalacje zastosujg ekwiwalentne metody ochrony srodowiska zardwno w zakresie

spetnienia wartosci poziomow emisji BAT-AEL jak i ich monitorowania.
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Definicje w konkluzjach

kombinacja technik — pojecie wystepujgce w konkluzjach dotyczgcych BAT w trzech aspektach:

»wszystkie nastepujace cechy/poprzez zastosowanie nastepujacych technik” — muszg by¢ spetnione wszystkie
cechy wymienione w danej konkluzji,

,Zastosowanie nastepujacych technik oddzielnie lub w kombinacji” — do spetnienia konkluzji BAT wystarczy
spetnienie minimum jednej z technik, ale zaleca sie stosowac jak najwiecej,

»,Zastosowanie jednej z ponizszych/nastepujacych technik lub ich kombinacji” — do spetnienia konkluzji BAT
wystarczy spefnienie minimum jednej z technik, ale zaleca sie stosowac jak najwiece;j,

»,Zastosowaniu kombinacji nastepujacych technik” — muszg byc¢ spetnione co najmniej dwie cechy (wyjatek BAT
52) wymienione w danej konkluzji; dopuszczalne jest zastosowanie innych rozwigzan (samodzielnie lub w
kombinacji), ktére dajg taki sam lub lepszy efekt Srodowiskowy,

stechniki ... obejmujg” — nie wszystkie techniki muszg by¢ spetnione; podane techniki sg technikami
przyktadowymi,

»,mozna zastosowac¢ nastepujace techniki” — podane techniki sg tylko technikami przyktadowymi, a
najwazniejsze jest spetnienie zalecen podanych w tresci gtéwnej konkluzji,

»poprzez zastosowanie niezbednych technik wymienionych ponizej” — muszg by¢ zastosowane adekwatne do

celu techniki, obejmujgce rozwigzania przywotfane w danej konkluzji,
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Liczba i charakter konkluzji

Suma wszystkich konkluzji powigzanych z koksownictwem - 33
W tym:

1. Konkluzje o charakterze ogélnym — 16 (wszystkich jest 18)
2. Konkluzje powigzane z technologia — 7

3. Konkluzje powigzane z poziomem emisji - 10
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Konkluzje o charakterze ogélnym (1)

—
.

BAT maja na celu wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania srodowiskowego.
BAT majg na celu ograniczenie zuzycia energii cieplnej.

BAT majg na celu ograniczenie zuzycia energii pierwotnej dzieki optymalizacji przeptywdéw energii i
zoptymalizowanemu wykorzystaniu gazéw procesowych, takich jak gaz koksowniczy, gaz wielkopiecowy
i gaz konwertorowy.

BAT maja na celu wykorzystanie odsiarczonych i odpylonych nadwyzek gazu koksowniczego oraz
odpylonych gazéow wielkopiecowego i konwertorowego (wymieszanych ze soba lub oddzielonych)
w kottach lub w instalacjach do skojarzonego wytwarzania ciepta i energii elektrycznej do produkgji
pary, energii elektrycznej lub ciepta w wyniku wykorzystania nadwyzek ciepta odpadowego w
wewnetrznych i zewnetrznych sieciach cieptowniczych, jesli istnieje zapotrzebowanie ze strony podmiotéw
zewnetrznych.

BAT maja na celu ograniczenie zuzycia energii elektryczne;.

BAT majg na celu zoptymalizowanie zarzadzania wewnetrznymi przeptywami materiatow i ich kontroli,
aby zapobiec zanieczyszczeniom i uszkodzeniom, zapewni¢ odpowiednig jakos¢ wsaddéw, umozliwic
ponowne uzycie i recykling oraz zwiekszy¢ efektywnos¢ proceséw i zoptymalizowac produkcje metali.
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Konkluzje o charakterze ogdlnym (2)

10.

11.

12.

13.

BAT maja na celu maksymalizowanie zewnetrznego wykorzystania lub recyklingu statych pozostatosci,
ktérych nie mozna wykorzysta¢ lub poddac¢ recyklingowi zgodnie z BAT 8, jesli jest to tylko
mozliwe i zgodne z regulacjami dotyczacymi odpadow. BAT maja na celu kontrolowane zarzadzanie
pozostatosciami, ktorych nie mozna unikng¢ ani poddac recyklingowi.

BAT maja na celu wykorzystanie najlepszych praktyk operacyjnych i praktyk w zakresie utrzymania
ruchu do gromadzenia, obstugi, przechowywania i transportu wszystkich statych pozostatosci i
ostoniecia weztéw przesypowych w celu unikniecia emisji do powietrza i wody.

BAT majg na celu zapobiega¢ niezorganizowanym emisjom pytu powstajagcym w wyniku
magazynowania, obstugi i transportu materiatéw

BAT dotyczace gospodarki sciekowej maja zapobiegac¢ powstawaniu réznych rodzajow Sciekow,
zapewnia¢ ich odbidr i separacje, zwiekszajagc do maksimum wewnetrzny recykling i stosujac
odpowiednie oczyszczanie w odniesieniu do kazdego koricowego strumienia przeptywu. Obejmuje
to techniki polegajgce na wykorzystaniu np. odstojnikow oleju, filtracji lub sedymentacji.

BAT maja na celu pomiar lub ocene wszystkich odpowiednich parametréow niezbednych do sterowania
procesami technologicznymi z pomieszczenh sterowni za pomocg nowoczesnych skomputeryzowanych
systemow w celu statej regulacji i optymalizacji proceséw technologicznych on-line, zapewnienia
stabilnej i ptynnej obrébki, co zwieksza efektywnos$¢ energetyczng i maksymalizuje wydajnos¢ oraz
pozwala udoskonalac¢ praktyki w zakresie utrzymania ruchu.
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Konkluzje o charakterze ogdlnym (3)

14.

15.

16.

17.

18.

BAT maja na celu pomiar emisji zanieczyszczen pochodzacych z gtéwnych Zrédet emisji ze wszystkich
procesow technologicznych uwzglednionych w pkt 1.2-1.7, gdy podane sg BAT-AEL, oraz w opalanych
gazem procesowym elektrowniach hut zelazai stali.

W odniesieniu do odpowiednich zrédet emisji niewymienionych w BAT 14 BAT ma na celu prowadzenie
okresowych i nieciggtych pomiaréw emisji zanieczyszczen ze wszystkich proceséw uwzglednionych
w pkt 1.2-1.7 oraz z opalanych gazem procesowym elektrowni hut zelaza i stali, a takze wszystkich
istotnych sktadnikéw/zanieczyszczeh gazowych pochodzacych z proceséw technologicznych. Obejmuje
to nieciggte monitorowanie gazéw z proceséw technologicznych, emisji z komindéw, polichlorowanych
dibenzodioksyn i dibenzofuranéw (PCDD/F) oraz monitorowanie zrzutéw S$ciekéw, z wytgczeniem
emisji niezorganizowanych.

BAT majg na celu okreslenie rzedu wielkosci emisji niezorganizowanych z odpowiednich zrédet za
pomocg metod przedstawionych ponizej. Jezeli tylko jest to mozliwe, lepiej jest stosowac metody
bezposredniego pomiaru zamiast metod Ilub ocen posrednich opartych na obliczeniach
z wykorzystaniem wskaznikdéw emisji.

BAT majg na celu zapobieganie zanieczyszczeniom w zwigzku z wycofaniem z eksploatacji.

BAT maja na celu ograniczanie emisji hatasu z odpowiednich Zrédet w procesach wytwarzania zelaza
i stali.
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Konkluzje powigzane z technologia

45.BAT w odniesieniu do koksowania majg na celu mozliwie najgtebsze odgazowanie mieszanki weglowej.

47. BAT w odniesieniu do oddzialu weglopochodnych maja na celu ograniczenie do minimum
niezorganizowanych emisji gazow.

53. BAT maja na celu ograniczenie do minimum ilosci wody do gaszenia i jej ponowne wykorzystanie w jak
najwiekszym stopniu.

54. BAT maja na celu unikanie ponownego wykorzystania woéd procesowych o znacznej zawartosci
sktadnikéw organicznych jako wody do gaszenia.

55. BAT majg na celu wstepne oczyszczanie Sciekdw z procesu koksowania i oczyszczania gazu
koksowniczego (COG) przed odprowadzeniem do oczyszczalni sciekow.

57. BAT maja na celu zawracanie pozostatosci poprodukcyjnych, takich jak frakcje smotowe i
pozostatosci z instalacji weglopochodnych, a takze osad nadmiarowy z oczyszczalni $ciekéw, do
wsadu weglowego w koksowni.

58. BAT majg na celu stosowanie gazu koksowniczego (COG) jako paliwa lub reduktora, lub do
produkcji substancji chemicznych.
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Konkluzje powigzane z poziomem emisji

42. BAT dla weglowni (przygotowanie wegla obejmujace kruszenie, mielenie, rozdrabnianie i przesiewanie)
maja na celu zapobieganie emisjom pytu lub ich ograniczenie.

43. BAT w odniesieniu do magazynowania i transportu mieszanki weglowej maja na celu zapobieganie
emisjom niezorganizowanym pytu lub ich ograniczanie.

44. BAT majg na celu obsadzanie komoér koksowniczych z zastosowaniem niskoemisyjnych systemow
obsadzania.

46. BAT w odniesieniu do instalacji koksowniczych majg na celu ograniczenie emisji dzieki uzyskaniu
ciagtej i nieprzerwanej produkcji koksu.

48.BAT maja na celu ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym (COG).
49.BAT w odniesieniu do opalania pieca koksowniczego maja na celu ograniczenie emisji.
50. BAT w odniesieniu do wypychania koksu majg na celu ograniczenie emisji pytu.

51. BAT w odniesieniu do gaszenia koksu maja na celu ograniczenie emisji pytu.

52. BAT w odniesieniu do sortowania i transportu koksu majag na celu zapobieganie lub ograniczanie emisji
pytu.

56. BAT w odniesieniu do wstepnie oczyszczonych sciekow z procesu koksowania ioczyszczania gazu
koksowniczego (COG) majg na celu zastosowanie biologicznego oczyszczania sciekdw ze
zintegrowanymi etapami nitryfikacji/denitryfikacji.
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Kalendarium dziatan w zakresie aktualizacji Pozwolen Zintegrowanych dla

instalacji koksowniczych w Polsce

Sciezka krytyczna:

Ztozenie wniosku Koniec dziatan dostosowawczych
2015 2016 2017 2018
R T T 1V O T I | N AR v oo m o e |
wydanie decyzji
analiza instalacji przez przer\:;’ra;uwy
wiasciwy Urzad termin na ztozenie wniosku przez a . pomiary
o . . Marszatkowski . . . .
Marszatkowski i decyzja operatora o zmiane PZ; wraz 2 dziatania dostosowawcze | weryfikacyjne raport*
czy konieczna jest zmiana rozpoczecie przez operatora Jaleceniami o operatora (inwestycje) | wykonane przez P
powolenia i dostosowanie koniecznych dostosowan terminie operatora
instalacji
ostatecznego
dostosowania
Sciezka optymalna:
Z}ozenie wniosku Koniec dziatan dostosowawczych
2015 2016 2017 2018
R T (T (TN (VAN A Y AN T I TR
dane do wniosku
i przygotowanie . " dziatania dostosowawcze . ) . o
o wniosku wydanie decyzji [ pomiary weryfikacyjne raport
poczatkowy
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Odstepstwo od wymagan konkluzji BAT

Art. 204.

1.Instalacje wymagajace pozwolenia zintegrowanego spetniajg wymagania ochrony
srodowiska wynikajgce z najlepszych dostepnych technik, a w szczegdlnosci nie moga
powodowac przekroczenia granicznych wielkosci emisyjnych.

2. W szczegdlnych przypadkach organ wilasciwy do wydania pozwolenia
Zzintegrowanego moze w_pozwoleniu zintegrowanym zezwoli¢ na odstepstwo od
granicznych wielkosci emisyjnych, jezeli w jego ocenie ich osiggniecie
prowadzitoby do nieproporcjonalnie wysokich kosztéw w stosunku do korzysci dla
srodowiska oraz pod warunkiem ze nie zostang przekroczone standardy emisyjne,
o ile maja one zastosowanie.

3. Przy dokonywaniu oceny, o ktérej mowa w ust. 2, organ wtasciwy bierze pod
uwage potozenie geograficzne, lokalne warunki srodowiskowe, charakterystyke
techniczng instalacji lub inne czynniki majgce wptyw na funkcjonowanie instalacji i
srodowisko jako catosc.
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Wytyczne dla Ministerstwa Srodowiska (1)

,Wytyczne dotyczace praktycznego zastosowania

Konkluzji BAT w zakresie produkcji zelaza i stali” Instalacje do produkcji koksu

Wytyczne zostaty wykonane dla prowadzacych instalacje wymagajgcych pozwolenia
zintegrowanego, jak i organdow administracyjnych ochrony srodowiska jako materiat
wspierajgcy przy ustalaniu warunkow zapisow pozwolen zintegrowanych dla instalacji

koksowniczych.

Prowadzenie inwestycji proekologicznych jest zwigzane w sposdb nierozerwalny z

poziomem stosowanej techniki i technologii.
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Wytyczne dla Ministerstwa Srodowiska (2)
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Wytyczne dla Ministerstwa Srodowiska (3)

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

48. BAT majg na celu ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym (COG) poprzez zastosowanie jednej z
nastepujacych technik:

I. odsiarczanie za pomocg systemoéw absorpcyjnych;

Oznaczenie . . .
Il. odsiarczanie utleniajgce na mokro.

tresci konkluzji
Odpowiadajgce BAT stezenia resztkowego siarkowodoru (H;S), okreslone jako srednie dzienne, wynosza <300-1000
mg,/Nm3 w przypadku zastosowania BAT | (przy czym wyzisze wartosci zwigzane s3 z wyzszg temperaturg otoczenia, a
nizsze wartosci sg zwigzane z nizszg temperaturg otoczenia) oraz <10 mg/Nrn“J' w przypadku zastosowania BAT II.
Zapis ,poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik” oznacza, ze nalezy spetni¢ BAT | lub BAT Il. W przypadku
stosowania technik innych niz wymienione w BAT 48 nalezy dotrzymac limitu stezenia 1000 mg/Nm3. Obecnie
(wrzesien 2016) w Polsce nie stosuje sie metody podanej w BAT Il. Oceniajac istotnos¢ zawartosci H;S w gazie
koksowniczym nalezy mie¢ na uwadze, ze gaz koksowniczy spalany jest rowniez na giéwnej odpustnicy gazu
(pochodni) oraz w odmrazalni wagonow i w przypadku braku odpowiedniego odsiarczania, zanieczyszczenia bedg
emitowane réwniez z tych zrédet. Wartosé <300 mg/Nm” to informacia, ze taka warto$¢ jest moizliwa do osiagniecia w
nowoczesnej instalacji odsiarczania, dziatajaca z najwyzsza, wzorcowa wydajnoscia.
Rozwigzania alternatywne:
— unikanie spalania nieodsiarczonego gazu koksowniczego na odpustnicy gtownej poprzez wykorzystanie instalacji
energetycznego spalania gazu nadmiarowego z uktadem oczyszczania/odsiarczania spalin,

Interpretacja
zapisu konkluzji

Rozwigzania L : L e

alternatywne — kontrola jakosci wegli pod katem niskiej zawartosci siarki.

m. in. e

( Motiliwosé odstepstwa:

odstepstwa) . . . . — . .
W przypadku matych koksowni o ograniczonej przestrzeni pod zabudowe nowych obiektéow, inwestowanie w
instalacje odsiarczania moze by¢ ekonomicznie nieuzasadnione a pozytywny wptyw na $rodowisko niewielki i jest to
podstawa do wnioskowania o odstepstwo.

Zalecany sposdb

i czestotliwosé Wskazane jest dokonywanie regularnych pomiardow zawartosci siarkowodoru w gazie koksowniczym.

monitorowania

III:IIlII INSTYTUT CHEMICZNE)
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Wytyczne dla Ministerstwa Srodowiska (4)

Wytyczne dotyczgce proktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkci Zelaza i stali:

Czesc 2. Instalacje do produkcji koksu

KONKLUZJA POWIAZANA Z TEC]EINOLOGIA

Wytyczne dotyczgce praktycznego stosowania Konkluzji BAT w zakresie produkcji Zzeloza i stali:

Czesc 2. Instalagje do produkcji koksu

Oenaczenie
tredci konkluzji

47. BAT w iesieniu do oddziatu maj3 na celu i ie do
‘emisji gazow poprzez i i ‘tachnik:

I ogreniceenie do minimum liczby kofnierzy dzieki stosawaniu, na le to moziiwe, spawanych zfacay rur;
I h 4 kotnierzy | zaworéw;

il zastosowanic gazeszczzlnych pomp np. pomp magnetycznyehl;

IV.  unikanie emisji z zawordw cisnieniowych w zbiornikach magazynawych popreez:

* podigczenie zaworu g0 do odbieralnika gazu iczego (COG) lub
* opdpowiednie spalanie odbieranego gazu.

Moiliwost zastosowania

Techniki te mogq byt stosowane zaréwno w nowych, jak i w istniejacych instalacjach. W nowych instalagach
warozenie konstrukeji gazoszczelnych moze byé niiZ w instalagjach istniejgeych.

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Interpretacja
zapisu konkluzji

Zapis pray zastesowaniu nastepujacych technik” oznacta, 2e nalezy spelnic wszystkie techniki BAT 47. Podane w BAT
47 dzwalama majq na celu mil lizacje emisji z instalacji wydziatu weglopechodnych poprzez

dpowiednich srodkéw technicznych. Dotyczy to gléwnie dziatari, ktére mogg byé podejmowane w czasie
remontdw i modernizacji infrastruktury wydziahs weglopochodnych.

qumma alternatywne:

- jaz oc iem opardw ze zhiomikéw 2
wypetnieniem,

- 2 2 ukfadem opartym na adsorpcji na filtrze z weglem aktywnym.

ukfadéw absorpeyjnych w postac phuczek 2

o

49. BAT w odniesieniu do opalania pieca koksowniczego maja na celu ograniczenie emisji przy zastosowaniu
nastepujacych technik:

zapobieganie nisszczsinoiciom migdzy kemorg pieca koksowniczege i kanatem grzewczym poprzez réwnomierng
cksploatacjg piecdw koksowniczych;
. usuwanie nieszczelnoéc migdzy komorg pieca koksowniczego i kanafem grzswczym (dotycey tylke istniejacych
instalaciil;
wdrozenie technik o niskiej emisji tlenkdw szotu (NO,) w preypadku budowy nowych baterii, jak np. spalanie
stopniowe, a tekie zastosowanie cieriszych ksztaftek ceramicznych o lepsze preewodnoidi deplnej (dotyczy tylke
nowych instalacji);

treédi konkluzji

V. i odsiarczonego gazu koksowniczego (COG).
Odpowiadajace BAT poziomy emisji, ckreslone jako wartosci 3 przy 5- procentows] zawariodd tlenu,
wyneszg:

* tlenki siarki (S0:] w przeliczeniu na dwutienek siarki (50:]: <200-500 mg/Nm’;
® pyt <1-20 mg/Nm®

tlenki azotu [NOy) w przeliczeniu na dwutlenck azotu (NO;): <350-500 mg/Nm” w przypadku nowych instalacji lub
instalacji poddanych znaczace moderizadii (nie starszych nit 10 lat] orsz 500650 mg/Nm’ w preypadu starszych

instalacji z odp: P y ami i v i redukgji emisji tlenkdw azotu (NOx).

"“Doina granica zakresu zostata okreslona na podstawie efektywnosci jiednej konkretne instaladji uzyskane] w realnych
warunkach anych dzigki BAT iajacym najlepszg efektywnoié srodowisk

monitorowania

alternatywne
W instalacjech istnigjgeych wdrozenie techniki BAT 47 Il moie byé trudne i nieuzasadnione ekonomicnie, a
pozytywny wphyw na érodowiska niewislki, cayii taka technol ogia nie bytsby logia BAT w jieniu Dyrekty
IED*

Zalecany spaséh ) i o } .

erestotinogt | Wekazane jest dokonywanie, zgodnie instrukciy , regularmych stanu

technicznego ww. urzadzen w celu wczesnego wykrycia ewentualnych emisji z nieszezelnodei.

*

2godn|e 2 Dyrektywa IED (Dyrektywa Parlamentu Eurcpejskiego i Rady 2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 r. w sprawie emisji

d tachniki” cznaczajs techniki o takim stopniu mzwc]u kaéry pozwala na ich wdrotenis w damym sektorze

l'{udllle z i

i i i technicznymi, iem kosztdw i korzyid, nawet jezeli

techniki te nie 53 wykorzystywane lub nie zostaty opracowane w danym p.

: , oile 53 one dostgpne dlia

KONKLUZJA POWIAZANA Z POZIOMEM EMISJI

Oznaczenie
tredci konkluzji

43, BAT majg na celu ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym [COG) poprzez zastosowanie jednej 2
nastepujacych technik:

. odsiarczanie z2 pomoc systeméw absorpeyjnych;

Il odsiarczanie utleniajgcs na mokro.

Odpowiadajace BAT stgzenia siarl (Hz5), jako érednie dzienne, wynosza <300-1000

mngm w przypadku zastosowania BAT | (przy czym wyisze wartosci zquane 5§ 2 wyisza tem pemu-q otoczenia, &
nitsze wartosci s3 zwigzane z niisza temperaturg otoczenia) oraz <10 mg.l'Nm w BAT IL.

Interpretacja
zapisu kenkluzji

Zapis ,poprzez zastosowanie jednej 2 nastepuacych technik” oznacza, 2e nalezy spefnic BAT | lub BAT II. W przypadku
stosowania technik innych niz wymienione w BAT 48 nalezy dotrzymaé limitu stgzenia 1000 mg/Nm’. Obecnie
({wrzesiedi 2016) w Polsce nie stosuje sie metody podane] w BAT Il Oceniajgc istotnoit zawartodci HiS w gazie
koksowniczym nalefy mieé na uwadze, 2 gaz koksowniczy spalany jest réwniez na gléwne] odpustnicy gazu
{pochodni] oraz w ¢ £ iw braku cdpowied: odsiarczania, zanis ia beds
emitowane réwniet z tych Zroded. Wartosc <300 nngm to informacja, ze nka wartost jest motliwa do osiggniedia w

Interpretacja
zapisu kenkluzji

W celu spetnienia wymagan BAT 43 nalezy utrzymywat baterig koksowniczg we wiasciwym stanie technicznym i w
prey odpowiednich warunkach hydrauliczno-temperaturowych. W ten sposéb zapobiega sig wszelkim wahaniom
temperstury prowadzacym do rozszczelnienia sig masywu ceramicznego bateril na skurek napraten termiczmych.

ww. warunké je stabilnej produkji zgodnie 2 harmonogramem obstugi komér,
jac przypadki i 2" koksu | misiscowego preegrzewania masywy ceramicznego. Konieczne jest
j ej szczelnosé Sw uktadu opalania baterii i eliminujac przebicia

gazu surowego z komery koksowniczsj do kanatéw grzewcaych, skutkujace zwigkszong emisjg tlenku wegla z komina
baterii. W przypadku nowobudowanych obiektéw nalety stasowaé systemy opalania z.
- recyrkulaciz spalin,

¥ za pomocs ksztahtek réinej wysokosci nasadzonych na wyloty

kanaidw skoinych,

Kilkustopniowym doprowsczeniem gazu (w preypacku baterii o wysckosl pewyze) Sm),

- dopr kanatem znajdujacym sis wewngtrz cianki
grzewczych.

tqcej kanatow

e -
Linstalacja nowa" zgodnie z zapisami konkluzji oznacza instalacje wprowsdzong na teren zakifadu po publikacji
niniejszych kenkluzji dotyczacych BAT {czyli po 8 marca 2012r.) lub catkowita wymiang instalacji z wykorzystaniem
istniejacych fundamentdw, ktéra nastapita po publikacii niniejszych konkluzji dotyczacych BAT,
Linstalacja poddana znaczace] modernizacji” — okredlenie to nale?y interpretowaé jako instalacje po madernizacji
systemu opalania, poniewat tylko taka modernizacja moze mieé wphyw na poziom NOx.

Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT poziom emisji wyrazony w mgr’Nm dotyczy masy wvemlrwanwch
substancji na objgtoéé gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w przypadku opalania - na Nm® spalin
kierowanych do komina. Nalety zauwaiyé, e poziomy emisji podane w BAT 49 to wartoici sredniodobowe, czyli,
powinny zosta przeprowadzone w ciggu catej doby (lub kilku déb) w sposdb ciagty lub okresowy (o odpowiednich
okresach). Nie oznacza to jednak, ze pomiar musi byé prowadzony w sposdb ciaghy przez caly rok. Dolne wartoici
dopuszczalnej emisji to informacja, te taka wartosé jest motiiwa do osiggnigcia w baterii o wzorcowym stanie
technicznym systemu opalania.

nowocesnaj instalaci odsiarczania, d 2 najwyisza, waorcowsg wy

Rozwiazania alternatywne:
- unikanie spalania onego gazu
spalania gazu e

220 na odpustnicy giwne] poprzez wykorzystanie instalacji
2 ukladem oczysa ania spalin,

Rozwigzania alternatywne:
W zakresie obnizenia emisji tienkdw siarki z komina - instalacja odsiarczania spalin z opalania baterii koksowniczej nie
rozwiazuje problemu emisji tienkdw siarki ze spalania nieodsiarczonego gazu koksowniczego w innych Zrédtach).

Rozwigzania S o

alterna kontrola jakosci wegli pod katem niskiej zawartosci siarki.

L':‘g;'; ) Mnﬂhnus'éndslgpslwa.

W przypadku matych koksowni o ograniczonej przestrzeni pod zabudowe nowych ol:nelmw inwestowanie w

m:!alach odsiarczania moze by nie a wptyw na isko niewielki i jest to
p do o

Zalecany sposib

i oSt jest ie regularmych p zawartoéci siarkowodoru w gazie koksowniczym.

monitorewania

Rozwigzania MeoiliwosE odstgpstwa:
altematywne BAT 42 nie wyjasnia proypadku baterii koksowniczych starszych ale bez wdrotomych technik redukcji emisji tienkdw
L':;;'I.!ﬂwal azotu. W przypadku takich baterii, osiggniacie parametréw BAT 45 (SOD-650 me/Nm’) moze byé technicznie
mismeiue bez duiych nakladéw inwestyeyjnych. Jetali takis batarie zostans wyfaczons w praaciag najbidiszych 10
lat, inwestowanie w szeroko-skalowe remonty moie byt nie i i jest to do
lia 0 i warunki 2 konstrukcjg baterii.
I Lokalizacia ni o2ci podezas pomiars peratury w kanatach grzewczych - dwa razy na kazda zmiang (oo &
godziny].
Zalecany sposéh |l Inywiduainz ocena na podstawie wynikdw BAT |
i crgstorliwoge |l Mie dotyczy
i |V jest ywanie coroczmych p zawartodci siarkowodoru w gazie koksowniczym.

jest ie reg ych serii p
by mozna byto wyznaczyé iredniz dobowg.

emisji z komina opalania baterii koksowniczych, w taki sposdb

...my przekraczamy standardy!
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Przyktadowe wymagania konkluzji - BAT 42 (weglownia)

BAT dla weglowni (przygotowanie wegla obejmujace kruszenie, mielenie, rozdrabnianie i przesiewanie)
majg na celu zapobieganie emisjom pytu lub ich ograniczenie przy zastosowaniu jednejz ponizszych
technik lub ich kombinacji:

l. szczelne budynki i zabudowane (szczelne) urzadzenia (kruszarki, mtyny, sita) oraz
ll.  skuteczne odcigganie pytu, a nastepnie stosowanie uktadéw odpylania na sucho.

Odpowiadajqcy BAT poziom emisji pytu wynosi <10-20 mg/Nm? jako Srednia w okresie pobierania prébek
(pomiar okresowy (grawimetryczny), probki pobierane przez co najmniej pdt godziny).

FRAGMENT INTERPRETACJI

Zgodnie z zapisami konkluzji dotyczacych BAT, poziom emisji pytu
wyrazony w mg/Nm3 dotyczy masy wyemitowanych substancji na
objetos¢ gazu odlotowego w warunkach normalnych, czyli w
przypadku weglowni - na Nm3 gazu odlotowego z odpylaczy.
Odpowiadajacy BAT poziom emisji pytu <10-20 mg/Nm3 oznacza, ze
emisja z weglowni powinna by¢ mniejsza lub rowna 20 mg/Nm3.
Wartos¢ <10 mg/Nm3 to informacja, ze taka wartos¢ jest mozliwa do
osiggniecia na weglowni, w ktérym system odpylania dziata na
najwyzszym, wzorcowym poziomie.

III:'IlII INSTYTUT CHEMICZNE)

} ...my przekraczamy standardy! PRZEROBKI WEGLA



Ocena stopnia wdrozenia konkluzji BAT

_ . Spetnienie
Opis wg konkluzji wymagan [%]

Weglownia 85
Magazynowanie i transport mieszanki weglowej 75
Obsadzanie komor 85
Koksowanie 100
Ograniczenie emisji dzieki uzyskaniu ciggtej i nieprzerwanej

produkcji koksu e
Ograniczenie do minimum niezorganizowanych emisji gazéow w

odniesieniu do oddziatu weglopochodnych 7
Ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym 60
Ograniczenie emisji w odniesieniu do opalania pieca koksowniczego 75
Ograniczenie emisji w odniesieniu do wypychania koksu 65
Ograniczenie emisji w odniesieniu do sortowania i transportu koksu 65
Scieki 100
Odpady 100
Energia 90

III:IIlII INSTYTUT CHEMICZNE)
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Podsumowanie zagadnienia konkluzji BAT

4 Rola konkluzji BAT: )
Wszystkie zapisy w konkluzjach sa obligatoryjne dla

instalacji koksowniczych — termin dostosowania instalacji
koksowniczych do zapisow konkluzji BAT to wrzesien 2018r.

\ (zgodnie z zapisami POS). J
(i
Problemy ,starych”instalacji: Problemy ,nowych”instalacji :
**QOdsiarczanie gazu koksowniczego - BAT 48 **Indywidualna regulacja ci$nienia - BAT 46
**Emisja z wiezy gaszenia - BAT 51 “*Emisja z wiezy gaszenia - BAT 51
**Emisja niezorganizowana - BAT 46 **Emisja niezorganizowana - BAT 46

**Odpylanie strony koksowej - BAT 50

Dyrektywa 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych (IED)
Art. 15(3-4)
Graniczne wielkosci emisyjne nie mogg by¢ przekroczone w pozwoleniach, w
szczegolnych przypadkach organ moze udzieli¢ odstepstwa.

ichpy INSTYTUT CHEMICZNEJ
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PODSUMOWANIE

- Wiele zapisow konkluzji pozostanie jeszcze dlugo niejasnych - kwestia
interpretacji

- Konieczne jest rozsadne podejscie do nowych wymogow prawnych
- Dokumenty zawierajace wytyczne dla operatoréw dopiero teraz powstaty

- Procedura legislacyjna nowych PZ dopiero sie zaczyna i przygotowanie urzedéw
na ten proces nie jest wystarczajace

} ...my przekraczamy standardy! w IPI\IIQSZ-I-EYRBUI;I-KEEVEE%ILCAZNEJ



DZIEKUJE ZA UWAGE

INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1; 41-803 Zabrze

Telefon: 32 271 00 41 E-mail: office@ichpw.pl NIP: 648-000-87-65
Fax: 32 271 08 09 Internet: www.ichpw.pl Regon: 000025945
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