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Smota koksownicza —opis

Zamkniecie hydrauliczne zespolone ze zbiornikiem kondensatu
smotowo-wodnego.

Proces produkcji smoty dotychczasowy- schemat blokowy.
Proces produkcji smoty po modernizacji- schemat blokowy.
Wiréwka smotowa - schemat opis dziatania

Smota koksownicza normy i otrzymane wyniki.
Podsumowanie.




N s SMOLA KOKSOWNICZA OPIS

Smota koksownicza jest to kleista ciemnobrunatna ciecz o ostrym zapachu karbolowym oraz o
ciezarze whasciwym na poziomie 1,06+1,25 g/cm?® Otrzymuje sie jg w wyniku suchej destylacji
wegla, w procesach koksowania wegla. Jej uzysk w stosunku do wegla wsadowego wynosi ok.
3,6% czyli powstaje przecietnie okoto 36 — 37 kg smoty z 1 tony mieszanki weglowe,.

Smota koksownicza pod wzgledem chemicznym jest mieszaning wielu zwigzkéw, przewaznie
aromatycznych. Szacuje sie, ze w smole zawarte jest kilka tysiecy zwigzkéw, z czego
dotychczas udato sie zbadac kilkaset.

Przygotowanie smoty do sprzedazy wymaga wielu zabiegow technologicznych oraz zuzycia
duzej ilosci energii przewaznie w postaci pary stuzgcej do odparowania wody zawartej w smole,
z uwagi iz sprzedaz smoty rozliczana jest na smote bezwodng, a max zawartos¢ wody w smole
wysytkowej to przewaznie 5%.

llos¢ zuzywanej energii zalezy od zastosowanej technologii pozbywania sie zbednej wody w
smole. W prezentacji zostanie przedstawione rozwigzanie zastosowane na Nowym Oddziale
Oczyszczania Gazu Koksowniczego w Koksowni Czestochowa Nowa.
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ZAMKNIECIE HYDRAULICZNE

.0. ZESPOLONE ZE ZBIORNIKIEM

NOWA. KONDENSATU SMOL.OWO-WODNEGO
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Zbiornik i zamkniecie zabezpieczone sg systemem hermetyzacji z poduszkg azotowqg
dzieki czemu zredukowano emisje weglowodorow do atmosfery. Zbiornik oprézniajacy
zapewnia dodatkowg funkcje bezpieczenstwa, na wypadek rozszczelnienia sie
zamkniecia hydraulicznego caty kondensat znajdujgcy sie w zamknieciu sptynie do
zbiornika, dzieki czemu nie nastapi zagrozenie dla otoczenia i Srodowiska.
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Wychéd fazy statej Odptyw lekkiej fazy ciekiej

Wiréwka Flottweg Tricanter Z4E jest to pozioma, stozkowo-cylindryczna wirowka
dekantacyjna bez przegréd perforowanych do oddzielania mieszaniny trojfazowej ztozonej
z dwoéch faz nie mieszajgcych sie cieczy o roznej gestosci i sedymentujgcej fazy statej.
Odprowadzanie ciektej fazy ciezkiej nastepuje pod cisnieniem za pomocg nastawnej tarczy
na koncu czesci cylindryczne). Odprowadzenie lekkiej fazy ciektej odbywa sie
bezcisnieniowo za pomocag nastawne] ptyty spietrzajgcej na koncu czesci cylindryczne,.
Optymalizacja bezstopniowa linii oddzielania faz cieklych jest mozliwa w czasie pracy
maszyny. Wychdd fazy statej nastepuje pod wptywem sity odsrodkowej przez otwory
wyrzutowe znajdujgce sie na koncu czesci stozkowe.
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Wiréwka dekantacyjna Tricanter Z4E jest zasilana
rozdzielanym medium przez pusty wat centralny

().

Faza stata o wiekszym ciezarze wtasciwym, jest
osadzana pod wpltywem  dziatania  sity
odsrodkowej na ptaszczu bebna (2).

Obydwa komponenty cieczy (3,4) 0 roznej
gestosci tworzg dwa cylindry cieczy; faza lekka -
znajduje sie po stronie wewnetrznej, faza ciezka
po stronie zewnetrzne;j.

Grubos¢ obydwu cylindrdw mozna regulowaé
poprzez ustawienie wielkosci otworow
wylotowych  (5) oraz nastawienie tarczy
zbierajgcej (6).

Pierscien fazy statej (7) przylegajacy do ptaszcza
rotora jest transportowany przez slimak
transportowy (8) o0 ksztalcie  stozkowo-
cylindrycznym. Przez stozek bebna (9) w strone
otworow wylotowych (10), gdzie faza stata zostaje
wyrzucona do obudowy fazy state;.
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WIROWKI SMOLOWE NA STANOWISKU DOCELOWYN
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.0. SMOLA KOKSOWNICZA

NOWA ANALIZY | NORMY
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Gatunek smoty zgodnie

2 PN-87/C-97036 PARAMETRY SMOtY ODWIROWANE]J

Smota do
Wymagania produkcji paku
elektrodowego

I Il Il 10.07.2015 30.09.2015 16.10.2015 12.11.2015 28.01.2016 Srednio

Gestosé w temp. 20°C. [g/cm3] (nie wyzsza niz) 1,19 1,22 1,24 >1,15 1,16 1,17 1,16 1,16 1,16 1,16
Sktadnikéw nierozpuszczalnych w toluenie [%] 10 16 24 nie norm. 3,52 4,22 2,82 3,11 3,17 3,37
Sktadnikéw nierozpuszczalnych w chinolinie [%] - - - <4

Popiotu, %, (nie wiecej niz) 0,08 0,2 0,4 <0,08 0,039 0,038 0,036 0,035 0,034 0,04

Wody, %, (nie wiecej niz) 5 7 10 <5 2,4 2,4 2,4 2,2 3 2,48



0 SMOLA KOKSOWNICZA
N PODSUMOWANIE

Implementacja nowoczesnych maszyn wirowych do procesu odwadniania smoty pozwala na
uzyskanie produktu najwyzszej jakosci o wyjatkowo gtebokim stopniu odwodnienia. Przy utrzymywaniu
odpowiednich parametrow nadawy na wiréwke i sprawnej obstudze urzadzenia uzyskuje sie zawartosc
wody w smole ponizej 1 %. Produkt o takiej zawarto$ci wody jest wyjatkowo pozgdany przez klientow
ze wzgledu na brak potrzeby dodatkowego odwadniania smoty przed dalszg obrobkg lub minimalny
wkfad energetyczny do catkowitego jej odwodnienia. Odejscie od procesu odwadniania smoty przez
odparowanie wody w zbiornikach magazynowych pozwolito na zmniejszenie zuzycia energii cieplnej
oraz zredukowanie ilosci soli w smole, ktore przechodzg do niej z odparowania wody amoniakalnej.

Dodatkowym atutem takiego rozwigzania jest mozliwos¢ wystania wiecej smoty w jednym
transporcie kolejowym. Wynika to z tego ze jej zakup jest przeliczany na smote bezwodng. Przy
transporcie 1000 m3 smoty i zawartosci wody w smole 1%, wysyta sie do klienta okoto 40m3 smoty
wiecej, niz w przypadku wysyiki takiej samej ilosci przy zawartosci wody na poziomie 5%.

Mniejsza zawartos¢ substancji statych pozwoli dtuzej eksploatowa¢ zbiorniki magazynowe bez
czyszczenia, oraz na wiekszg wydajnos¢ nagrzewnic ktore nie sg ograniczane osadem statym.

Z wynikow badan analitycznych, wynika Zze dzieki wprowadzeniu wirdéwki troéjfazowej zakfad
produkuje smote o unikalnej jakosci na rynku . Jest to konsekwencja usuniecia ze smoty zdecydowanej
wiekszosci substancji statych, ktore sg nosnikiem popiotu.

Dzieki udoskonaleniom procesu technologicznego na Wydziale Weglopochodnych, a w
szczegoblnosci — wprowadzeniu operacji wirowania, jesteSmy w stanie dostarcza¢ smote najwyzszej
jakosci najbardziej wymagajgcym odbiorcom.
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