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motto:

~Polskie koksownictwo jest nowe,
ale nie nowoczesne.”

A. Warzecha, 2006
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Zakonczenie projektu IK

e Codalej?
* Po co to zrobilismy?




Google

nowoczesna.pl



Nowoczesnos¢ to nazwa skrotowa nowoczesnego spoteczeristwa Ilub cywilizacji
przemystowej, gdzie Swiat postrzegany jest jako transformowalny przez ludzkie dziatania,
gdzie funkcjonujq skomplikowane instytucje gospodarcze, w tym produkcja przemystowa i
gospodarka rynkowa oraz gdzie istniejq instytucje polityczne, w tym paristwo
narodowosciowe oraz demokracja masowa (Anthony Giddens, 1998).

nowoczesny

1. «<wtasciwy nowym czasom»

2. «0 ludziach: postepowy; tez: Swiadczqcy o takiej cesze»
(Stownik Jezyka Polskiego PWN)

Nowoczesnos¢ to zwiekszony przeptyw dobr, kapitatu, ludzi i informacji pomiedzy
dotychczas odrebnymi populacjami, majqcy w konsekwencji wptyw na otoczenie
(Wikipedia ang.)
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Gdzie jestesmy?
Dokad zmierzamy?



Co napedza postep
technologii w koksownictwie?

 Ograniczenie kosztow
 Rynek pracy /automatyzacja
* Przepisy ochrony srodowiska



Jak ocenia¢ nowoczesnosc¢?
* Faktyiobserwacje /swiat

* Subiektywne opinie ekspertow



Kluczowe miejsca wymiany informacji:

e European Coke and Ironmaking Congress (ECIC) podczas International
Metallurgical Tradefair with Congresses METEC, Diisseldorf

e Eurocoke Summit

» Miedzynarodowa konferencja koksownicza, Koksownictwo

e European Coke Committee, ECC

* Research Fund for Coal and Steel, RFCS, Komisja Europejska
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Metodyka oceny

(grupy tematyczne)
e Wegieli koks - rynek e Ochrona srodowiska i
e Bateria BHP
 Weglopochodne  Nowe technologie
 Nauka
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",
20K

METEC ¢

2*ESTAD"

ECHNOLOGY

EGIC

6"European Coke and
Ironmaking Congress

» Najwiekszy kongres dotyczacy przemystu
hutniczego

> Liczba uczestnikow: ~1000
> Cyklicznos$é: 1 x4 lata

> Ranga: *** * ¥
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METEC 2011-2015

B Wegiel i koks - rynek

m Bateria

m Weglopochodne

B Ochrona srodowiska i BHP
m Nowe technologie

m Nauka
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( SMITHERS

S APEX

» Najwieksza europejska konferencja
koksownicza

» Liczba uczestnikéw: ~150
» Cykliczno$é: co rok

» Ranga: ** ¥ *
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Eurocoke 2012-2015

B Wegiel i koks - rynek
M Bateria

B Weglopochodne

B Ochrona srodowiska
B Nowe technologie

m Nauka
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Koksownictwo

2015

» Najwieksza krajowa konferencja przemystu
koksowniczego

» Liczba uczestnikow: 150 - 200 oséb
» Cyklicznos$é: co rok

» Ranga: * * ¥ *
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KOKSOWNICTWO 2011-2015

B Wegiel i koks - rynek

M Bateria

m Weglopochodne

M Ochrona srodowiska i BHP

m Nowe technologie
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EuroPEAN CokKE COMMITTEE

> Spotkanie kadry zarzadzajacej europejskimi
koksowniami

» Liczba uczestnikéow - ~40
» Cyklicznosé: co roku (wczesniej 2 x rok)

> Ranga: *** ¥ %
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ECC 2010-2014

B Wegiel i koks - rynek
W Bateria

m Weglopochodne

B Ochrona srodowiska
®m Nowe technologie

m Nauka
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Research Fund for
Coal & Steel

» Fundusz Komisji Europejskiej wspotfinansujacy
badania w obszarze koksownictwa

> Liczba projektow (koksowniczych): 1 -2 xrok
» Konkursy: co roku do 15 wrzesnia

» Ranga: nd
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RFCS 2003-2014

B Wegiel i koks - rynek
M Bateria

¥ Weglopochodne

M Ochrona Srodowiska
B Nowe technologie

® Nauka
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BAT Conclusions

Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for

Iron and Steel Production

Industrial Emissions Directive 2010/75/EU
(Integrated Pollution Prevention and Control)

JOINT RESEARCH CENTRE
Institute for Prospective Technalagical Studies
Sustainable Production and Consumption Unit
European IPPC Bureau

European
‘Commission
—_—

JRC REFERENCE REPORT

Best Available Techniques (BAT) Reference
Document for Iron and Steel Production

Industrial Emissions Directive 2010/75/EU
{Integrated Pollution Prevention and Control)

Raziner Remus, Miguel A Aguaco Monsonet,
Senge Roudier, Luis Delgado Sancho

1013
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Ocena BAT Conclusions

. ~ Spetnienie
Opis wg konkluzji wymagan [%]

Weglownia 100
Magazynowanie i transport mieszanki weglowej 70
Obsadzanie komor 90
Koksowanie 100
Ograniczenie emisji dzieki uzyskaniu ciggtej i nieprzerwanej produkgji koksu 100

Ograniczenie do minimum niezorganizowanych emisji gazéw w odniesieniu do

oddziatu weglopochodnych 7

Ograniczenie zawartosci siarki w gazie koksowniczym 60
Ograniczenie emisji w odniesieniu do opalania pieca koksowniczego 92
Ograniczenie emisji w odniesieniu do wypychania koksu 100
Ograniczenie emisji w odniesieniu do sortowania i transportu koksu 80
Scieki 100
Odpady 100
Energia 85
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Sredni wazony wiek baterii koksowniczych

» Polska jest najmtodszym 550
T
. : 40 -
koksownictwem w Europie, &
, S ER
» Sredni wazony wiek E‘E 20 -
=}
. . ‘N p i
polskich bateri gx 10
R
c 0 T T T T T T T T T
: : =
koksowniczych wynosi 14 k: R N A T N &
. o ) > O NG
lat, a w Europie ponad 23 MR A L N Rt Q;\‘?Q ®

lata,

» Wiekszosc polskich baterii

jest w wieku powyzej 20 lat, do 10 lat

lecz ich udziat w globalnej
produkcji koksu nie

od11

przekracza 40%.
do 20 lat

do 30 lat

OCENA: pozytywna
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Elementy konstrukcji baterii -
objetos¢ komor

» Objetos¢ komor polskich

baterii dochodzi co najwyzej

do 30-36 m3, dotyczy to
jedynie 10 z 24 baterii

» Obowigzujgcym trendem w
Europie jest eksploatacja
baterii o objetosci komor
przekraczajacej 40 m3,
dotyczy to nie tylko
Niemiec, ale réwniez Belgii,
Francji, Finlandii, Wegier i
Czech.

WYMIARY KOMOR [m] Objetosé G [l e
KOKSOWNIA — B | uzyteczna yaal
wysoko$é | szeroko$é | dtugosé komér [m?] z komory [t/a]
HKM Duisburg 7,9 0,55 18 70,3 16600
Schwelgern 8.4 0,59 20 93 19500
Prosper 7,1 0,59 16,3 61,5 12900
Salzgitter 6,3 0,465 16,6 42,5 14100

AM Dunkerque 6,2 0,46 15,6 445 11400
Rautaruukki 7 0,41 15,3 41,8 11800
AM Ostrawa 6,7 0,405 15,4 41,6 11400
AM Poland

— 5,5 0,41 14,2 30,9 9300

JSW Przyjazn

JSW Radlin 5 0,5 15,9 35,6 8700
OCENA: negatywna
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Elementy konstrukcji baterii -
system opalania

» System opalania polskich
baterii dla wyréGwnania
temperatur na wysokosci
komory i redukcji emisji NO,
stosuje jedynie recyrkulacje
wewnetrzng

» Obowigzujgcym trendem w

Europie jest stopniowanie
doptywu powietrza do

uktadu grzewczego baterii.

OCENA: dostateczna
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Elementy skutecznosci produkcji

» Jakosc¢ produkowanego w Polsce

koksu jedynie w ograniczonym

stopniu doréwnuje jakosci koksu WYSZCZEGOLNIENIE POLSKA NOWOCZESNE KOKSOWNIE EUROPY
produkowanego w czotowych > Mao [%] PERIAS A
(%]
. . X w Mio [% 6-7% 6-7%
koksowniach europejskich, K 20(%] ° °
o 5 9 CRI [%] 28-35% 21-28%
W Polsce, w odroznieniu od Europy Sg CSR [%] s, 62-69%
v X
przerob weglopochodnych § o A? [%] 9-10% 9-10%
=
. d ro, o,
niedostateczny, dotyczy to S” [%] 0,5-0,7 0,5-0,7%
szczegodlnie smoty, a czesé SEEITEL T
zuzycie ciepta 2,5-3,1 2,4-2,7
produkowanego gazu (ok. 2,2%) [MJ/kg wsadu suchego]
nadal pozostaje niezagospodarowana Produkcja koksu
L . . . w przeliczeniu na jednego
Zuzycie ciepta przez polskie baterie i 2-3 5-18
. . : [tys t/rok]
wyzsza niz w Europie,
Produkcja koksu w przeliczeniu na
jednego pracownika zdecydowanie OCENA: negatywna
nizsza niz w Europie
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Rozwiazania proekologiczne -
gaszenie koksu

» W Polsce ograniczenie
emisji z gaszenia koksu
osigga sie gtéwnie poprzez

montaz wypetnienia

komérkowego.

» Tylko w dwoch zaktadach

stosuje sie suche gaszenie
koksu,

» W Europie oprocz technik
stosowanych w Polsce
stosuje sie tzw. ,podtapianie

koksu”

OCENA: dostateczna
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Rozwiagzania proekologiczne - odbieralnik

» W Europie wdrazane sg
rozwigzania do
indywidualnej regulac;i
ciSnienia gazu w
komorach koksowniczych

» W Polsce jedynie IChPW

podjeto testy wtasnych EnviBAT (PROven)

rozwigzan
Testowane
przez IChPW
rozwigzanie

ZAREO
OCENA: negatywna
» 2937 ..my przekraczamy standardy! B0 lat ~ Esh®y ST chemcze



Rozwigzania proekologiczne - monitoring

» W Europie ciggty monitoring

emisji zorganizowanej jest

powszechny,
» W Pol tylko na niektorych Testowane
olsce tylko na niektoryc przez IChPW
bateriach pracuje petny rozwigzanie
EMIBAT

monitoring emisji
zorganizowanej,

» Testy ciggtego monitoringu
emisji niezorganizowanej
podjeto IChPW.

OCENA: dostateczna
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System nadzoru i sterowania

» W Europie do nadzoru eksploatacji i

sterowania jej pracg wykorzystywane sg Opracowane
zaawansowane systemy informatyczne przez IChPW
(np.: Coke Plant Operation Management systemy do
System) prognozowa
» W Polsce tylko na dwdch bateriach nia jakogd
koksu,

zamontowano w miarQ nowoczesny monitOringU

stanu baterii i
sterowania
jej
eksploatacja

system sterowania, zas na pozostatych
system sterowania ograniczony jest do
podstawowych funkcji,

» Do dzis nie zostat na zadnej baterii
wdrozony zaden system monitoringu
I optymalizacji eksploatacji mimo ze

IChPW opracowat takie systemy na rzecz

polskiego koksownictwa.

OCENA: negatywna
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Eksploatacja - podstawowe parametry

» W Polsce, w odrdoznieniu od Europy,
nadal obserwuje sie duzg fluktuacje

obcigzen produkcyjnych baterii.

.-”"II

Odnotowana

temperatura
Wzorzec

» W Polsce nadal niedostateczng uwage I I =l o
przywigzuje sie do regulacji warunkéw
opalania, co skutkuje pogorszeniem

rownomiernosci rozktadu temperatur w Nr Kanatu Grzewczego

systemie grzewczym baterii, Odnotowany rozktad temperatur wzdtuz $cian grzewczych na
jednejz niedawno uruchomionych baterii oraz efekty

2 el il o B e Plrder regulacji warunkoéw opalania w AM Ostrawa

IChPW prace na bateriach w 1400 4,3
_ 1300 + - 42
ArcelorMittal Ostrawa okresowa = 1200 + - 41 x
g %gg + OPRZED EPO - gg 2
regulacja warunkow opalania, oprocz = 900 L [ 3’8 -;E-
, . S 800 + L 37 25
wyrownania uktadu temperatur, £ 700 L | 36 20
e s 600 135 o8
pozwala istotnie obnizy¢ zuzycie ciepta & 500 + -34 ©
2 400 + - 33 S
 emisie CO i NO @ 300 + - 3,2 §
IemISJQ X1 w 200 1 B 3,1 N
. 100 I I - 3
________ OCENA:negatywna  ~~ co _____NO2 __ Zutycieciepla ____
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Eksploatacja - profilaktyka i remonty

» W Polsce oprécz standardowych

dziatan profilaktyczno-remontowych,
znane i powszechnie stosowane sg
niektore z najnowszych metod napraw
(np.: spawanie ceramiczne).
Skuteczno$¢ prowadzonych dziatan
remontowych nie zawsze jednak
przynosi oczekiwane wyniki,
szczegolnie w odniesieniu do ich
trwatosci,

W Europie coraz czesciej do remontu
ceramiki baterii wykorzystuje sie
wielkogabarytowe bloki z ceramiki o
niskiej rozszerzalnosci i odpornosci na

szoki temperaturowe.

OCENA: dostateczna
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Produkty przygotowane
do wdrozenia

3 : e = : o" L a : 3
A NN
o pa s -
/ '.U.-q- g -g
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i J _
ol - ﬂ, ' 3 d‘lv
et | t I Bl F ] - e F , -
Program optymalizujacy gospodarke ;
wodno-$ciekowa koksowni COOLCOKE

System indywidualnej regulacji cisnienia
ZAREO komorach baterii koksowniczej

[] N oo, YV A 4

)
System monitorowania stanu technicz * 3§ . . LI
BATMON  paterii koksowniczej ‘ — —— —p |
: . Program do prognozowania jakosci
> . — — — P wegla W zozu PREDCOAL }

7, T W W A
bgia podsuszania wsadu weglowego ¢
przeznaczonego do koksowania DRYCOAL

) Zintegrowany system nadrzednego §
. SIMBAT praca baterii koksowniczej

- W W

Program komputerowy do prognozo ; - -
PCQ wskaznikow jakosciowych koksu s . e —— — - 4
y ) llo badania cisnienia rozpreZania

Y .. A ™ F- e N 3 wegli koksowych PRESTEST %‘

System monitorowania niezorganizo Y : _____ _
EMI-BAT emisji gazowo-pylowej A z £ 77 EdTE [ WEE W h Y 9

R i . Urzadzenie do badania procesu f

I . | 9 . - w 1. - ) koksowania wegla KARBOTEST ‘ .

System monitorowania rozprzestrzeniania i

COPDIMO sie zanieczyszczen z koksowni rrF L vws L: ‘

) i d
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Podsumowanie

W koksowniach nie wdrozono zadnego
przelomowego rozwiagzania technologicznego w
okresie ostatnich 10 lat.

o Zysk jako jedyny motyw naszych dziatan ?

* Bezinwestycji nie ma rozwoju technologii.

« Konferencje maja stuzy¢ wymianie pogladow!

e Innowacyjnos$¢ musi by¢ w naszych gtowach, a niew

deklaracjach politykow!
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Podsumowanie

» Czy polskie koksownictwo jest

nowoczesne ?

 Co nam przeszkadza w rozwoju

innowacyjnosci?
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INSTYTUT CHEMICZNEJ PRZEROBKI WEGLA
ul. Zamkowa 1 = 41-803 Zabrze

Telefon: 32 271 00 41 E-mail: office@ichpw.pl NIP: 648-000-87-65
Fax: 32 271 08 09 Internet: www.ichpw.pl Regon: 000025945
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PRaEROBKI
WEGLA

CBL

CENTRUM BADAN LABORATORYJINYCH

ZCBT

CENTRUM BADAN TECHNOLOGICZNYCH

Tel. sekretariat 32 271 00 41 w. 300
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41

Tel. sekretariat 32271 00 41 w. 200
Tel. Dyrektor Centrum 32 271 00 41
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