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Wprowadzenie

Krajowy przemyst koksowniczy jest producentem i do-
stawca wielu cennych produktow, zarowno na rynek krajowy,
jak i na eksport. Najwazniejszym z nich jest koks. Polska
jest drugim co do wielkos$ci eksporterem koksu na $wiecie,
realizujac 25 % og6lnych obrotow koksem. Gtéwnym od-
biorca polskiego koksu jest hutnictwo europejskie, zwlasz-
cza niemieckie. Przewidywany wysoki deficyt koksu na eu-
ropejskim rynku, siggajacy aktualnie 14 mln t/rok, stwarza
szansg petnego wykorzystania istniejacych mocy produkceyj-
nych polskiego koksownictwa i ulokowania na tym rynku
czesei koksu, pozostatej po zaspokojeniu potrzeb krajowego
hutnictwa.

Polskie koksownictwo zgrupowane jest w 7 przedsigbior-
stwach, w ktorych aktualnie pracuje 9 koksowni, dysponuja-
cych 28 bateriami o tacznej ilosci 1624 komoér koksowni-
czych. W krajowym koksownictwie w okresie od roku 1996
zmienily sig:

o zdolnosci produkcyjne,

O poziom i struktura produkcji koksu,

o struktura sprzedazy koksu,

o ilo$¢ wytwarzanych pozostatych produktow koksowania.

Zmienily si¢ takze technologiczne uwarunkowania pro-
dukcji koksu, oczyszczania gazu koksowniczego i wod Scie-
kowych.

Podjeto szereg dziatan proekologicznych, obejmujacych
budowe nowych i modernizacjeg istniejacych instalacji, co
jest takze bardzo istotne z uwagi na zblizajacy si¢ termin in-
tegracji z Unia Europejska.

W publikacji przedstawiono najwazniejsze zmiany, jakie
zachodzity w krajowym przemysle koksowniczym w latach
1996-2003. W opracowaniu wykorzystano komputerowa
bazg danych statystyczno-technologicznych polskiego prze-
mystu koksowniczego, tworzong w oparciu o material staty-
styczny, udostgpniany przez zaktady koksownicze [1].

Potencjal produkcyjny polskiego koksownictwa

W analizowanym okresie, obejmujacym lata 1996-2003,
w wyniku przeprowadzonych przeksztalcen wtasnosciowych,
status poszczeg6lnych koksowni ulegal zmianie i obecnie
przedstawia si¢ nastgpujaco:

O przedsigbiorstwem panstwowym pozostaly nadal Za
ktady Koksownicze ,,Przyjazn",
o spotkami prawa handlowego sa:

- Zaktady Koksownicze ,,Zdzieszowice" Sp. z 0.0.
- Zaklady Koksownicze ,,Watbrzych" SA
- Kombinat Koksochemiczny ,,Zabrze" SA

0 jednostkami organizacyjnymi macierzystych zakta-
dow hutniczych sa:

- Zaktad Koksownia Huty im. T. Sendzimira SA
- Koksownia Huty Stali Czg¢stochowa Sp. z 0.0.

o firma prywatna jest BO-CARBO Sp. z o0.0.

W okresie od roku 1998, w ktorym ponownie rozpoczat
si¢ proces redukcji zdolnosci produkcyjnych koksownictwa,
odnotowano:

o ilos¢ pracujacych koksowni zmniejszyta si¢ z 12 do 9,

o ilo$¢ pracujacych baterii zmniejszyta si¢ z 38 do 28,

o ilo$¢ pracujacych komor koksowniczych obnizyla sie
22043 do 1624.

Zmiany projektowych i realnych zdolnosci produkcyjnych
krajowego koksownictwa w latach 1996-2003, przedstawio-
no na rysunku 1. Na rysunku umieszczono réwniez zmiany
tacznych, realnych zdolno$ci produkcyjnych trzech najwigk-
szych producentéw koksu: ZK ,,Zdzieszowice", ZK ,,Przy-
jazn", ZK Huty im. T. Sendzimira oraz pozostatych koksowni.
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Rys. 1. Zdolnosci produkeyine krajoweg

Jak wynika z rysunku, proces redukcji zdolnosci produkcyj-
nych w poszczegdlnych zaktadach koksowniczych byt zroz-
nicowany, a mianowicie:

a) w trzech koksowniach nie ulegt zmianie stan ilo$cio-
wy baterii koksowniczych:

o Przyjazn" - 4 baterie (320 komor),

o ,,Zdzieszowice" Sp. z 0.0. - 9 baterii (572 komo
ry), przy czym w lutym 2003 roku wlaczono do
eksploatacji nowa, po remoncie odtworzeniowo-
modernizacyjnym, bateri¢ nr 7, a we wrzesniu wy
taczono do takiego samego remontu baterig nr 8,

o BO-CARBO Sp. z o.0. - 1 bateria (45 komor),

b) w koksowniach Kombinatu Koksochemicznego ,,Za
brze" SA wylaczono z eksploatacji 4 baterie koksow
nicze w dwoch koksowniach, przy czym zwigzane to
byto jednoczesnie z zamknigciem tych zaktadow:

o ,,Makoszowy" - 2 baterie nie pracuja od stycznia
2000 r., 1 bateria wytaczona w marcu 2002 r. (za
mknigcie koksowni),

o ,,Knurow" - 1 bateria wylaczona w kwietniu 2001 r.
(zamknigcie koksowni).

Aktualnie w trzech koksowniach pracuja4 baterie kok-
sownicze o tacznej ilosci 222 komoér koksowniczych:

- 1 bateria (54 komory),
- 2 baterie (112 komor),
- 1 bateria (56 komor),

o ,Jadwiga"
o ,,Radlin"
o ,,Debiensko"

¢) w Koksowni Huty im. T. Sendzimira SA ilo§¢ pracu
jacych baterii koksowniczych zmniejszyta si¢ o 2 ba
terie, faktycznie jednak zakonczono eksploatacje 3 ba
terii -jednej od poczatku roku 1998 i dwoch w pierw
szym potroczu roku 1999, w ktéorym jednoczes$nie
rozpoczeto produkeje w nowo wybudowanej baterii
WK-1, wyposazonej w instalacj¢ suchego chtodzenia
koksu. Obecnie oprocz wymienionej nowej baterii

an capaciy or C

o koksownictwa

domeslic cokemaking

WK-1, eksploatowane sa jeszcze 2 baterie, a taczna
ilo$¢ komor koksowniczych wynosi 191,

d) w Zaktadach Koksowniczych ,,Watbrzych" SA z dniem
1.01.2000 r. zamknieto Koksownie ,,Bolestaw Chro-
bry", w ktérej w styczniu roku 1999 wylaczono jedng
bateri¢ koksownicza, a w grudniu dwie pozostale.
Aktualnie produkcje koksu realizuje si¢ w 5 bateriach
Koksowni ,,Victoria" o tacznej ilosci 175 komér kok-
sowniczych,

e) w Koksowni Huty Stali Czgstochowa Sp. z 0.0., zdol-
nosci produkcyjne obnizyly si¢ o 1 baterig, ktora wy-
faczono z eksploatacji z koncem roku 1997. Aktual-
nie pracuja 2 baterie koksownicze o facznej ilosci 114
komor.

Reasumujac, w analizowanym okresie faktycznie wyla-
czono z eksploatacji 12 baterii, a rozpoczgto produkcje w 2
nowych bateriach: WK-1 w ZK Huty im. T.Sendzimira S.A.
inr 7w ZK ,,Zdzieszowice" Sp. z 0.0.

W wyniku zmniejszania stanu liczbowego baterii kok-
sowniczych, projektowe zdolnosci produkcyjne obnizyly sig
0 2,1 min ton koksu/rok, a realnie o ~ 1,4 min ton/rok. Mimo
wigc zmnigjszenia ilo§ci pracujacych baterii o 26 %, zdol-
nosci produkcyjne obnizyty sig tylko o 14 %. Laczna zdol-
no$¢ produkcyjna 12 wytaczonych z eksploatacji baterii wy-
nosita 3,49 min ton koksu/rok, natomiast 2 uruchomionych
wielkokomorowych baterii 1,4 mln ton koksu/rok.

Obecnie polskie koksownictwo dysponuje zdolnosciami
produkcyjnymi: projektowymi - 11,7 mln ton koksu/rok, re-
alnymi - 10,3 mln ton koksu/rok. Ich struktur¢ wiekowa ob-
razuje rysunek 2, ktory pokazuje, ze wyposazenie technicz-
ne polskich koksowni jest w znacznym stopniu wyeksplo-
atowane - 60 % zdolnosci produkcyjnych stanowia baterie
pracujace ponad 15 lat, z czego 20 % to baterie w wieku po-
nad 25 lat. W grupie baterii, ktorych czas eksploatacji jest
nizszy od 5 lat, stanowiacych 12 % zdolnosci produkcyjnych,
znajduja si¢ dwie nowe baterie uruchomione w koksowniach:
Huty im. T. Sendzimira (bateria WK-1) 1 ,,Zdzieszowice" (ba-
teria nr 7). Nalezy zaznaczy¢, ze juz w roku 2004 zwigkszy
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Rys. 2. Struktura zdolnosei produkeyjnych baterii w zaleznosci
od ich wicku

Fig. 2. Structure production capacily by the age of batleries

si¢ do 76 % udziat baterii w grupie wiekowej powyzej 15 lat.
Wowczas, oprocz aktualnie zaliczonych do tej grupy wieko-
wej baterii, przejda baterie: nr 3 1 4 z ZK ,,Przyjazn" i nr 6
z ZK ,,7Zdzieszowice".

Produkcja i sprzedaz koksu

W latach 1997-1999 poziom produkcji koksu obnizat sig.
Lata 2000-2002 naleza do stabilnych pod wzgledem ilosci
wyprodukowanego koksu, ktora wahala si¢ w przedziale 8,75
- 9,02 min ton koksu/rok. Wskazniki 1 potrocza 2003 r. wska-
zuja, ze produkcja koksu w roku 2003 wzro$nie o ponad Imlin
ton w stosunku do roku ubieglego i bedzie zblizona, a nawet
nieco wyzsza, od osiagnigtej w roku 1998 (9,74 min ton).

Zmiany w latach 1996-2003 w poziomie produkcji kok-
su: catkowitej, metalurgicznego i przemystowo-opatowego,
przedstawiono na rysunku 3. Coraz wigksza zbiezno$¢ krzy-
wych: calkowitej produkcji i produkcji koksu metalurgicz-
nego, pokazuje wzrastajacy udzial tego koksu w ogdlnej pro-
dukcji. Jeszcze wyrazniej jest to widoczne na rysunku 4, na
ktoérym catkowita produkcje¢ koksu poréwnano z produkcja
koksu metalurgicznego i opatowego, z uwzglgdnieniem
wszystkich pochodzacych z nich sortymentow, a wige takze
sortymentow: Oli, Gk, Ksk, ktore w wersji przytoczonej na ry-
sunku 3, zostaly w catosci zaliczone do koksu przemystowo-
opatowego.
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Fig. 4. Coke production structure with small particle assortment
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Rys.5, Struktura sprzedazy koksu

Poziom produkcji koksu uwarunkowany jest mozliwoscia-
mi jego sprzedazy na krajowym i zagranicznych rynkach zbytu.
Kierunki oraz wielko$¢ sprzedazy koksu obrazuje rysunek 5.

W latach 1996-2002 popyt na koks opatowy systema-
tycznie si¢ obnizal. Podobna tendencja utrzymywata sig tak-
ze w zapotrzebowaniu hutnictwa zelaza i stali, najwigkszego
krajowego odbiorcy koksu. W miarg stabilna, bo wahata si¢
w granicach 0,7-0,9 mln ton/rok, byta sprzedaz koksu dla
pozostatych, przemystowych jego odbiorcow. Jedynym kie-
runkiem, w ktérym obserwuje si¢ systematyczny wzrost
sprzedazy koksu, jest eksport. Daje si¢ zauwazy¢, ze spetnia
on rolg stabilizatora poziomu produkcji koksu. Jedyny rok,
w ktorym obnizyt si¢ eksport, tj. rok 1999, byt jednoczesnie
rokiem o najnizszym poziomie produkcji koksu (8,37 min
ton). Oprocz eksportu, ztozylo sig na to spadajace zapotrze-
bowanie na koks w hutnictwie Zelaza i stali oraz u odbiorcéw
koksu opatowego. W odniesieniu do roku 1998 spadek ten
w nastgpujacych trzech latach wyniost odpowiednio: 0,4,0,3
i 0,4 min ton. Krytyczny dla krajowego koksownictwa rok
1999 byt takze najbardziej niekorzystnym dla hutnictwa ze-
laza i stali - powaznie spadta wowczas produkcja wszystkich
podstawowych wyrobow hutniczych [2].

Poprawa wskaznikow produkcyjnych hutnictwa w roku
2000, w ktorym wyprodukowano o 19,3 % wigcej stali suro-
wej w stosunku roku 1999, znalazta swoje odbicie takze w wyz-
szej sprzedazy koksu dla tego odbiorcy. W efekcie, mimo dal-
szego obnizenia si¢ popytu na koks opatowy o 0,5 mln ton
(31 % sprzedazy roku 1999), krajowa sprzedaz koksu wzrosta.
W roku 2000, po raz pierwszy od 1996 roku, sprzedaz koksu
(9,4 mln ton) przewyzszyta jego produkcje (9,02 mln ton), co
pozwolito na zlikwidowanie czgéci zapasow koksu z lat po-
przednich. W wymienionym roku, sprzedaz koksu na rynek
krajowy wynosita 5,9 min ton, z czego 66 % zuzyli producen-
ci stali (3,9 min ton), 15 % pozostali przemystowi odbiorcy
(0,9 min ton), a okoto 19 % uzytkownicy koksu opatowego
(1,1 min ton).

Korzystna koniunktura w krajowej sprzedazy koksu ule-
gla zahamowaniu juz w roku 2001, co spowodowane zostato
spadkiem produkcji stali, a w zwiazku z tym takze nizszym
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zapotrzebowaniem hutnictwa na koks. Byto to glowna przy-
czyng ponownego, po korzystnym roku 2000, obnizenia si¢
krajowej sprzedazy koksu w roku 2001. Wynosita ona okoto
5,3 min ton i byla nizsza od odnotowanej w krytycznym roku
1999. Spadkowa tendencja w krajowej sprzedazy koksu utrzy-
mala sig¢ takze w roku 2002, w ktorym zapotrzebowanie krajo-
wego rynku wynosito juz tylko 4,8 min ton. Stabilny poziom
produkcji koksu w latach 2000-2002 (~ 9 mln ton/rok) moz-
liwy byt tylko dzigki wzrastajacemu eksportowi, ktory wzrdst
z 2,6 min ton w roku 1999 do 4,0 mln ton w roku 2002.

Odnotowany w I pétroczu 2003 roku wzrost produkcji
i eksportu koksu, w odniesieniu do analogicznego okresu
roku 2002, przedstawia tablica 1. Dane zawarte w tablicy 1
pozwalaja oszacowaé, ze rok 2003 charakteryzowac si¢ be-
dzie znacznym, ponad 20 % wzrostem produkcji koksu, glow-
nie wynikajacym ze wzrostu eksportowej sprzedazy koksu,
ktora osiagnie poziom niewiele odbiegajacy od 5 min ton, tj.
okoto 50 % ogolnej krajowej produkcji koksu.

Wykorzystanie zdolnosci produkcyjnych
koksownictwa

Wykorzystanie mocy produkcyjnych krajowego przemy-
shu koksowniczego w okresie od 1996 do 2002 r., za wyjat-
kiem roku 1999, w ktérym drastycznie spadta produkcja koksu,
ksztattowato sig na dos¢ stabilnym poziomie, mieszczacym

lablica |
Produkeja i eksport koksu w 1 pélroczu roku 2002 i 2003

Produkcja
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koksu ogolem
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Rys. 6. Wykorzystanie realnych zdolng

sel produkeyjnyeh koksownictwa

Fig. 6. Usage of real cokemaking production capacity

si¢ w przedziatach: zdolnosci projektowych 74-76 % 1 real-
nych 88-91 %. W roku 1999 stopien wykorzystania mocy
produkcyjnych koksownictwa spadt o okoto 11 %.

Wykorzystanie potencjatu produkcyjnego poszczegdl-
nych koksowni byto zréznicowane, co obrazuje rysunek 6,
na ktorym oprocz zmian dotyczacych catego koksownic-
twa, dla przyktadu przytoczono $rednie wskazniki wykorzy-
stania mocy produkcyjnych: trzech najwigkszych koksow-
ni - ,,Zdzieszowice", ,,Przyjazn" i Huty im. T. Sendzimira
oraz wyliczonych dla pozostatych koksowni. Podobnym
stopniem wykorzystania potencjatu produkcyjnego, u trzech
najwigkszych producentow koksu i w pozostatych koksow-
niach, charakteryzowat si¢ jedynie rok 1996. W pozosta-
lych latach byt on zréznicowany, przy czym najwigksza roz-
biezno$¢ wystapita w okresie 2000-2002. Wykorzystanie
zdolnosci produkcyjnych w trzech wymienionych koksow-
niach spadto w roku 1999 do ~ 79 %, nastgpnie w roku 2000
wzrosto ponownie do okoto 92 % i utrzymato si¢ na tym
poziomie przez nastgpne lata. W pozostatych koksowniach
od roku 1999 stopien wykorzystania mocy produkcyjnych
zmieniat si¢ tylko nieznacznie - miescit si¢ w przedziale
74-78 %.

Wykorzystanie mocy produkcyjnych koksowni uzaleznio-
ne jest od mozliwosci zbytu produkowanego koksu. Trzy naj-
wigksze koksownie, produkujace prawie wytacznie koks
metalurgiczny, stanowia zaplecze surowcowe dla Huty Ka-
towice i Huty im. T. Sendzimira. Pozostata cz¢s$¢ ich pro-
dukcji znajduje odbiorcéw na zagranicznych rynkach zbytu,
co zapewnia stabilny poziom produkcji i wysoki stopien wy-
korzystania mocy produkcyjnych.

O nizszym wykorzystaniu zdolnosci produkcyjnych w po-
zostatych koksowniach, zadecydowaty: systematycznie spa-
dajace zapotrzebowanie na koks opatowy oraz nizsze zapotrze-
bowanie na koks krajowego hutnictwa. Obnizajacy sig¢ od roku
1996 stopien wykorzystania potencjatu produkcyjnego w tych
koksowniach byt przyczyna likwidacji cze$ci ich potencjatu
produkcyjnego w latach 1996-2002. Mimo, ze w latach 1999-
2002 realne zdolnosci produkcyjne obnizyty si¢ o okoto

1 min ton, to stopien wykorzystania istniejacych mocy, utrzy-
mywat sig na statym poziomie okoto 76 %.

Wskazniki produkcyjne I potrocza 2003 roku wskazuja,
ze we wszystkich zaktadach koksowniczych nastapi wzrost
wykorzystania istniejacego potencjatu produkcyjnego. Poziom
produkcji koksu w trzech najwigkszych koksowniach swiadczy
0 pelnym wykorzystaniu ich mocy produkcyjnych (96,5 %).
Zwigkszyta sig takze produkcja koksu w pozostatych koksow-
niach, a w efekcie takze stopien wykorzystania ich zdolnosci
produkeyjnych, ktory ponownie zblizyt si¢ do osiaganego przez
trzech najwigkszych producentéw koksu (92,5 %).

Korzystna dla eksporteré6w koksu koniunktura na $wiato-
wym i europejskim rynku pozwala prognozowaé, ze polski
koks znajdzie na nim nabywcéw, co umozliwi w najblizszych
latach pelne wykorzystanie potencjalu produkcyjnego kra-
jowego przemystu koksowniczego.

Jako$¢ wsadu weglowego

Zmianom w strukturze produkowanego koksu powinny
towarzyszy¢ zmiany jakosciowe mieszanek wsadowych.
Podstawowymi sktadnikami mieszanek weglowych sa we-
gle typu 34 i1 35. Oprocz wymienionych, w latach 1996-
1999 stosowano takze wegiel typu 37. Glownym jego pro-
ducentem byty kopalnie Zaglebia Watbrzyskiego, stad byt
on jednym z podstawowych komponentéw mieszanek wsa-
dowych stosowanych w koksowniach ZK ,,Watbrzych" SA
(20-45 %). Zamknigcie wszystkich kopaln tego zaglgbia wy-
eliminowato od roku 2000 wegiel typu 37 ze struktury mie-
szanek wsadowych.

Procentowy udziat wegli réznych typéw w mieszance
wsadowej zalezny jest od rodzaju produkowanego koksu.
Koks opatowy produkowany jest wylacznie na bazie wegli
typu 34. W produkcji koksu metalurgicznego, udziat wegla
typu 34 i 35 uzalezniony jest od wymagan jakosciowych od-
biorcow koksu. Wysokie wymagania stawiane przez impor-
terow koksu sprawiaja, ze mieszanki wsadowe stosowane do
eksportowej produkcji, bazujg gtdwnie na weglach typu 35.



W produkcji koksu dla krajowych hut, z uwagi na nizsze wy-
magania jakosciowe koksu (brak technologii PCI), udziat
wegli typu 35 w mieszankach wsadowych jest nizszy niz
w produkcji eksportowe;.

W analizowanym okresie, mimo zmian w strukturze pro-
dukowanego koksu, nie nastegpowaly istotne zmiany w struk-
turze zuzycia surowcow weglowych. Dane dotyczace zuzy-
cia wegli poszczegolnych typow, przedstawiono w tablicy 2.
Umieszczono w niej rowniez dane dotyczace procentowego
udzialu koksu metalurgicznego i eksportu w ogoélnej produk-
cji koksu. Graficznie zmiany w sumarycznym zuzyciu wegla
typu 35 1 37, odniesione do udziatéw: koksu metalurgiczne-
go 1 eksportu w ogdlnej produkcji, obrazuje rysunek 7.

Wraz z rosnacym udzialem koksu metalurgicznego
w ogo6lnej produkcji, powinien si¢ zwigksza¢ procentowy
udziat wegli ortokoksowych w mieszankach wsadowych. Od
roku 2000 i w latach nastgpnych, mimo znacznego wzrostu
zaréwno udziatu koksu metalurgicznego (o 7,7 %), jak i eks-
portu (o 6,6 %), nie nastapita poprawa struktury mieszanek
wsadowych. Wprawdzie w roku 2000 wzrosto o 3,7 % zuzy-
cie wegla typu 35, lecz jednoczes$nie nastapito wyelimino-
wanie wegla typu 37 (3 %).

W latach 2001-2002 zuzycie wggla typu 35 rosto rocz-
nie 0 ~ 2 %, lecz wyzsza o 4,3 % jego podaz zwigzana byta
gtownie z realizacja eksportowej produkcji koksu, ktora

Struktura zuzycia wegla w koksownictwie w latach 1996 -

wzrosta w tym okresie o 7,7 %. W I potroczu 2003 roku
procentowy udziat wegli typu 35, w catkowitym zuzyciu wg-
gla przez koksownictwo, byl nizszy, mimo dalszego wzrostu
udziatu koksu metalurgicznego i eksportu w ogolnej produk-
cji. Jest to jednoznaczne z pogarszaniem si¢ warunkow su-
rowcowych produkcji koksu przeznaczonego dla krajowego
hutnictwa.

Produkty weglopochodne

W procesie koksowania wegla, oprocz koksu wytwarza-
ny jest surowy gaz koksowniczy, z ktérego w procesach
oczyszczania wydzielane sa: smota, benzol, amoniak, siar-
kowodor. Smota i benzol po odwodnieniu sa produktami han-
dlowymi, natomiast amoniak oraz siarkowodor, w zalezno-
$ci od stosowanych technologii, przetwarzane sg odpowied-
nio na: siarczan amonu lub azot, siarke lub kwas siarkowy.

Zmiany w iloSci wytwarzanych produktow weglopochod-
nych pozostaja w zwiazku ze zmianami w poziomie produk-
cji koksu, jak rowniez w pewnym stopniu zaleza od struktury
stosowanych mieszanek wsadowych. Wzgledne, odniesione
do roku 1997 o najwyzszej produkcji koksu, procentowe
zmiany w ilo$ci wytwarzanych produktow koksowania: kok-
su, gazu koksowniczego, smoty, benzolu i siarczanu amonu,
ilustruje rysunek 8. Za wyjatkiem siarczanu amonu, zmiany

Tablica 2
2003

Table 2

Coal consumption structure in cokemaking between 1996-2003

Zuzycie | Zuzycie wegla wg typaw, | Udzial koksu | Udzial eksportu
Rol wegla Y | metal. w ogdlnej | w ogolnej
min ton 34 35 (inne) | produkeji, % | produkeji, %
i 194 1390 | 37,5 | 57,6 R ] 627 | 214 |
1997 14,35 | 384 | 56,9 7% 671 } 29,1
1998 13,19 | 39,0 | 582 | 68,3 J 31.3
15949 11.37 41,5 553 ) | 66,4 31,6
2000 12,26 40,3 59.0 74,1 } 8.2
2001 12,22 38, 61.4 0,5 71,2 I| 40,5
2002 11,92 36,1 63,3 73,1 459
1-V1 2003 6.85 | 370 | 61.8 (1.2) 75.1 L_J_ 476 |

1999 rok 2000

Budziat w
M udzial

ypu 351 37

orfu w produkeji ogdiem

udzial koksu metalurgicznego w produkcji ogétem

*! Dane za | polrocze 2003 1.

Rys. 7. Udzial weggla typu 35 1 37 w strukturze zuzycia surowcow weglowyeh w odniesieniu do udzialu koksu metalurgicznego

i cksportu w ogdlnej produkcji

Fig. 7

Contribution of coal type 35 and 37 in total coal consumption, relating to metallurgical coke production and export

in total coke production
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Rys. 8. Wzgledna zmiana produkcji weglopochodnych w odniesicniu do produkeji koksu

Fig. 8. Relative by - product production change relating to coke production

ilosci wytwarzanych produktéw weglopochodnych sa zbiezne
ze zmianami produkcji koksu. Wystepujaca od roku 2000
spadkowa tendencja w poziomie produkcji siarczanu amonu
wynika z uruchomienia w Koksowni ,,Radlin" instalacji kata-
litycznego rozktadu amoniaku i zakonczenia produkcji siar-
czanu amonu w tym zakladzie, jak rowniez z wylaczenia z eks-
ploatacji baterii w koksowniach oczyszczajacych gaz kok-
sowniczy z amoniaku z zastosowaniem metody sytnikowe;.

Gaz koksowniczy w okolo 45 % zuzywany jest do opala-
nia baterii koksowniczych. Pozostata czg¢$¢ stosowana jest
w hutach, elektrocieptowniach oraz lokalnych cieptowniach.

Z produkowanej smoty koksowniczej i benzolu suro-
wego znaczna ilo$¢ kierowana jest na eksport. W omawia-
nych latach udzial eksportu w ich ogdlnej produkcji wahat
si¢ w przedziatach: smoty 48-64 %, benzolu 31-50 %. Po-
pyt na te produkty na europejskim rynku jest duzy, co po-
zostaje w zwiazku ze znaczna redukcja potencjatu produk-
cyjnego koksownictwa europejskiego, a tym samym row-
niez nizsza produkcja smoly i benzolu. Smota i benzol sa
cennymi surowcami stosowanymi w wielu galgziach prze-
mystowych, a ich wysoki eksport wynika z dekapitalizacji
krajowego potencjatu przerobczego tych produktow. Nale-
zy ubolewa¢ nad faktem, ze wstrzymano eksploatacje Za-
ktadu Destylacji Smoty Kombinatu Koksochemicznego
,Zabrze", w ktorym znajduje si¢ nowoczesna aparatura prze-
znaczona do przerébki smoty wraz z uszlachetnianiem i pre-
paracjajej produktow.

Warunki technologiczne produkcji koksu i
odzysku weglopochodnych

W omawianym okresie nastapity nie tylko zmiany wskaz-
nikéw produkeyjnych, inny jest takze stan koksownictwa w za-
leznosci od technologii stosowanych w produkeji koksu 1 pro-
cesie oczyszczania gazu koksowniczego. W tablicy 3 porow-
nano rok 1996 i 2003, pod katem podstawowych danych
o technologiach stosowanych w procesie koksowania i od-
zysku produktow weglopochodnych.

Biorac pod uwage rozwiazania techniczne, w krajowym
koksownictwie pracuja obecnie 4 typy baterii koksowniczych,

Tablica 3
Polski przemysl koksowniczy - dane technologiczne

Table 3
Palish Coke Industry - technology
Proces technologiczny ] 1996 r. _l 2003 r.

Proces . ksowania
Bateric koksownicze 33 28
Komory koksownicze (pracujgce) 2043 1624
Typy baterii:

sull | 3

Koksoprojekt 6 6

Giprokoks 13 12

Otto 11

Koppers |

Disticoke 3 I
System obsadzania

ubijany 24 baterie

ZaASYPOWY 14 baterii
Gaz do opalania baterii |

gaz koksowniczy

25 baterii |

koksowniczy odsiarczony

Gaszenie koksu

maokre

suche

Oczyvszezanie gazu koksowniczego

Wydzielanie NH; z gazu:
mel yinikowa
w pluczkach NH; (+ KRA)
brak - | hateria

35 baterii

5 baterii

3 baterie

Odsiarczanie gazu

Thylox, 3 baterie

7 baterii

1 bs 1

i: 3 baterie 5 bi ]
brak 17 baterii 3 baterie
Produkt koncowy:
siarka 12 baterii
H.SD, 13 baterii
Wydzielanie benzolu z gazu
ins 37 baterii 27 baterii

I bateria

brak instalacji 1 bateria




przy czym najwigksza i najmtodsza wiekowo grupe, stano-
wia baterie wedtug rozwiazan Giprokoksu (12 baterii PWR).
Wszystkie baterie opalane sa gazem koksowniczym, mozli-
wos$¢ stosowania gazu wielkopiecowego istnieje dla 1 baterii
koksowniczej w Koksowni Huty im. T Sendzimira. Pod wzgle-
dem systemu obsadzania komor koksowniczych wsadem we-
glowym, z wylaczonych od 1996 roku 12 baterii koksowni-
czych, 7 baterii posiadato system zasypowy, a pozostale 5 sys-
tem ubijany. W tym czasie uruchomiono 2 nowoczesne,
ekologiczne baterie pracujace w systemie zasypowym, stad
ich stan liczbowy zmniejszyt si¢ tylko o 5 baterii. Na rysun-
ku 9 zobrazowano procentowe zmiany jakie nastapity na
przestrzeni lat 1996-2003, w ilosci i zdolnosciach produk-
cyjnych baterii, w zaleznosci od systemu obsadzania komor
koksowniczych wsadem weglowym. Zmiany te sa niewielkie,
przy czym procentowy udzial baterii z zasypowym systemem
obsadzania obnizyt si¢ z 37 do 32 %, natomiast zdolnosci pro-
dukcyjne baterii pracujacych w tym systemie zwickszyty si¢
z 48 do 53 %. Przy ogbélnym spadku projektowych zdolnosci
produkcyjnych o 2,1 min ton koksu/rok, zdolnosci baterii z za-
sypowym systemem obsadzania komér koksowniczych, obni-
zyly sig tyko o 0,42 mln ton/rok.

Instalacje suchego chtodzenia koksu posiadaja 2 koksow-
nie: ,,Przyjazn" i Huty im. T Sendzimira dla baterii WK-1.
W pozostalych koksowniach koks chtodzony jest z zastoso-
waniem metody mokrego gaszenia.

Od roku 1996 znacznie poprawita si¢ sytuacja koksow-
nictwa pod wzgledem technologii stosowanych w oczyszcza-
niu gazu koksowniczego z siarkowodoru, a mianowicie:

o w 1999 roku w Koksowni ,,Radlin" uruchomiono in
stalacje: amoniakalnego odsiarczania gazu koksow
niczego, katalitycznego rozktadu amoniaku (KRA),
utylizacji zwiazkow siarki metodg Claus'a,

o w 2000 roku uruchomiono w Koksowni ,,Victoria" in
stalacje odsiarczania gazu metoda katalityczno-sodowa.

W rezultacie uruchomienia nowych instalacji odsiar-

czania oraz zakonczenia produkcji koksu w koksowniach
nie posiadajacych instalacji odsiarczania gazu, obecnie nie
jest odsiarczany jedynie gaz z 3 baterii koksowniczych,
po jednej w kazdej z koksowni: ,Jadwiga", ,,Debiensko",
BO-CARBO. W Koksowni BO-CARBO brak jest takze in-
stalacji do usuwania amoniaku i benzolu z gazu koksownicze-
g0. W koksowni tej zmodernizowano proces chtodzenia gazu
koksowniczego poprzez zastosowanie hermetycznej, dwustre-
fowej chtodnicy wstepnej, umozliwiajacej glebokie schtodze-
nie gazu.

Oprocz wybudowania wymienionych instalacji, koksow-

nie podejmowaly szereg przedsigwzig¢ proekologicznych
zmierzajacych do ograniczenia emisji zarOwno w procesie

koksowania, jak i oczyszczania gazu i wod $ciekowych. Efekty
prowadzonych dziatan obrazuje tablica 4, w ktorej przedsta-
wiono zmiany $redniego wskaznika oraz wielkosci emisji py-
towo-gazowej w koksownictwie w latach 1996-2002 [3].
Program Restrukturyzacji Polskiego Przemystu Koksow-
niczego przewiduje, ze do roku 2008 $redni wskaznik emisji
pytowo-gazowej obnizy si¢ do 1,50 kg/t w.s., tj. do wartosci
zblizonej do wymogow §wiatowych [4]. Obnizenie emisji uza-
leznione jest jednak od zrealizowania przedsigwzi¢é zawar-
tych w harmonogramie modernizacji baterii koksowniczych,
instalacji oczyszczania gazu koksowniczego i wod $cieko-
wych oraz innych instalacji proekologicznych. Podniesie-
nie poziomu ochrony $rodowiska do zatozonego w wyzej

[los¢ baterii

2003 r.

system ubijany

Zdolnosei produkeyjne projektowe

1996 r.

TS

N\

system zasypowy
Rys. 9. Zmiany w ilosci baterii i zdolnosciach produkeyjnych pod
wzgledem systemu obsadzania komor koksowniczych
wsadem weglowym
Fig. 9. Changes in batteries numbers and production capacity
relating to charging systems

Tablica 4
Emisja w przemyéle koksowniczym w latach 1996-2002
Table 4
Coke industry emissions between 1996-2002
— Wweseggnienic | 19%v. | 1997+, | 1998 v. | 1997, | 0007 | 2001, | 2002w,
Emisja pylowo-gazowa, | |

| tys. ton/rok 23,3 229 | 215 186 | 179

e R e T T P T | R T ————r E——
| Sredni wskaznik emisji, | ‘ ‘ ‘
kg/tong wsadu suchego _]_ 1,88 1,76 1,78 1,68 1,65




wymienionym Programie, juz obecnie jest watpliwe z uwagi
na wstrzymanie realizacji lub nie rozpoczgcie nastgpujacych
planowanych inwestycji:

o budowy instalacji odsiarczania gazu koksowniczego
metoda amoniakalng wraz z katalitycznym rozktadem
amoniaku i instalacji Claus'a w koksowni Huty
im. T. Sendzimira,

o0 hermetyzacji aparatury benzolowni i zbiornikow ma
gazynowych w koksowni Huty im. T. Sendzimira,

o budowy biologicznej oczyszczalni §ciekow w Kok
sowni ,,Victoria" - ZK ,,Walbrzych",

o modernizacji biologicznej oczyszczalni §ciekéw
w Koksowni ,,Jadwiga" - KK ,,Zabrze",

O remontu masywu ceramicznego w Koksowni ,,Jadwi
ga" - KK ,,Zabrze".

Ekologiczne uwarunkowania funkcjonowania polskiego
koksownictwa sa szczegélnie istotne z punktu widzenia
zblizajacego si¢ terminu integracji z Unia Europejska.
W praktyce oznacza to konieczno$¢ dalszego, ciaglego po-
noszenia kosztow modernizacji technologii.

Whioski

W latach 1996-2003 w krajowym przemysle koksowni-
czym nastapily znaczace zmiany, z ktorych najwazniejsze po-
dano ponizej.

1. Obnizyty si¢ zdolnosci produkcyjne:

- projektowe o okoto 2 mln ton koksu/rok,
- realne o okoto 1,4 min ton koksu/rok.

2. Wytaczono z eksploatacji 12 baterii koksowniczych, przy
czym zakonczenie produkcji w 7 bateriach jednoczesnie
zwiazane bylo z zamknigciem 3 koksowni:

»Makoszowy" i, Knurow" w KK , Zabrze" SA,
- ,,Bolestaw Chrobry" w ZK ,,Walbrzych" SA.

3. Wytaczono z eksploatacji i przystapiono do remontu od-
tworzeniowo-modernizacyjnego baterii nr 8 w ZK ,,Zdzie-
szowice" Sp. z 0.0.

. Rozpoczgto produkcje koksu w 2 nowych, ekologicznych

bateriach koksowniczych:
- baterii WK-1 w ZK Huty im. T. Sendzimira PHS SA,
- Dbaterii nr 7w ZK ,,Zdzieszowice" Sp. z 0.0.

. W produkowanym koksie wzrasta procentowy udziat kok

su metalurgicznego, co pozostaje w zwigzku z rosnagcym
eksportem koksu.

. W strukturze zuzycia surowcow weglowych nie nastapity

istotne zmiany, mimo zmian w strukturze produkowane
go koksu.

. W 2 koksowniach wdrozone zostaty nowe technologie

oczyszczania gazu koksowniczego:

- odsiarczanie gazu metoda amoniakalng (+ instala
cje KRA i Claus'a) w ZK ,,Radlin" - KK ,,Zabrze"
SA,

- odsiarczanie gazu metoda katalityczno-sodowa w ZK
,Victoria" - ZK , Watbrzych" SA.

. Wysoki deficyt koksu na europejskim rynku umozliwia

realizacj¢ eksportu koksu na poziomie zapewniajacym pet
ne wykorzystanie istniejacego potencjatu produkcyjnego
krajowego przemystu koksowniczego. Utrzymanie domi
nujacej roli krajowego koksownictwa na europejskim
rynku, po wejéciu Polski do Unii Europejskiej, wymaga
zapewnienia najlepszej kondycji istniejacemu potencjato
wi produkcyjnemu, zmniejszenia jego ucigzliwosci dla §ro
dowiska, utrzymania wysokiej jakosci produkcji oraz pod
niesienia jej ekonomicznej efektywnosci.
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